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G DAMMANN

Fontos adatok:

Kérjik irja be a permetez6gép adatait az alabbi adattablaba.

Herbert Darmmann GmbH

Geratenr.:

Baujahr:

Datum:
Munkaszélességq:
Impulzus / Liter:
Impulzus / 100m:
Szabalyz6 allando:
Max. nyomas:

Min. nyomas:

Min. munkasebesség:
Min. auto sebesség:
Max. szélsebesség:
Tartalyméret:

Tartaly maradék
figyelmeztetd jelzés:
Impulzus f6ag:
Impulzus toltés:
Impulzus visszafoly6:
Szakaszolbkapcsolo:
Feltoltési mod:
Joystick tipus (Opcio):
Armatura tipus:

Gumiabroncs cserénél vagy felljitasnal az adatok megvaltozhatnak.
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G DAMMANN

Impresszum

Impresszum

Ez a dokumentum a DAMMANN-trac-ra szerelhetd Profi Class permetez6hdz tartozik
Gyarto:

HERBERT DAMMANN GMBH
Pflanzenschutztechnik
Dorfstral3e 17

21614 Buxtehude - Hedendorf

Telefon: (+49-41 63) 81 63 -0
Telefax: (+49-41 63) 81 63 - 71

E-Mail: info@dammann-technik.de
Internet: http://www.dammann-technik.de

Dokumentum szama: 200_DTP_DTH_0001
Nyomtatas datuma: 2012. november

Minden a kézikdnyvben szerepl6 termékhez tartozo jeldlés vagy megnevezés a mindenkori cég védjegye
Nyomtatva clérmentes papirra
Technikai valtoztatas jogat fenntartjuk

Szerz6i jog © Firma Herbert Dammann GmbH
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A kovetkez6 dokumentumok a kezelési Utmutatdhoz tartoznak

Kezelési utmutaté a dugattyus membranszivattyu AR 320 BP tipushoz
Mindig a kivitel és az opcidk szerint.
Gyarto:

Annovi Reverberi S.p.A.
Via M.L. King, 3

41122 Modena, ltalia
Tel. +39 059 414411
Fax +39 059 253505

Dokumentacié: 085_91404_AR320bp_AR370bp

Kezelési utmutatd a dugattyds membranszivattyd AR 500 BP tipushoz
Mindig a kivitel és az opciok szerint..
Gyarto:

Annovi Reverberi S.p.A.
Via M.L. King, 3

41122 Modena, Italia
Tel. +39 059 414411
Fax +39 059 253505

Dokumentacid: 09_91405_AR500bp_AR560bp

SPRAY-Control-S egység felépitése és kezelési Utmutatodja
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Stralle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentacid: Anbau- und Bedienungsanleitung SPRAY-Control-S (02/00)

Datum: 2000 februar
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Tank-Control egység felépitése és kezelési Utmutatdja
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Straflle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentacio: 302520-02 (02/12)

Datum: 2012 februar

Basic-Terminal egység felépitése és kezelési Utmutatdja (Opcio)
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Strale 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentéacié: 30322511-02

Stand: V3.20111208

Szantofoldi permetez6 Jobrechner |l felépitése és kezelési utmutatdja
(Opcio)

Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Straflle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentéacié: ME034067

Datum: 2004 szeptember

6 November 2012
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EG - MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az EUROPAI PARLAMENT és az EUROPAI TANACS 2006 majus 17-i, gépekrél szolo
2006/42EG iranyelveinek megfelel (11. Fliggelék 1 A része)

Mi:
a Herbert Dammann GmbH cég
Technikai Rendszerek a Novényvédelemért

21614 Buxtehude-Hendendorf
Dorfstr. 17.

kizarolagos felelésséggel kinyilvanitjuk, hogy termékink
Megnevezése: Profi Class
Leirasa: DAMMANN trac-ra szerelheté permetezdgép
Tipus: DTP 4024-t61 DTP 12042-ig
Gépszam: 123025-t6l

amire ez a nyilatkozat érvényes, a vonatkozd EG gépekrd sz6l6 2006/42/EG alapvet6 biz-
tonsagi és egészségvédelmi kdvetelményeknek megfelel.

Alkalmazott szabvanyok és m(szaki el6irasok:
DIN EN IS0 4254-1:2011-05
DIN EN SO 4254-6:2011-10
EN 1SO 12100:2011-03
EN 62079:2001
A technikai dokumentacio 0sszeallitdsdra meghatalmazott személy:

Nadine Dammann, Herbert Dammann GmbH, Dorfstr. 17, 21614 Buxtehude-Hedendorf

Buxtehude, 2012. augusztus 06. Vezetdség:

) Dipl. Ing. Nadine Dammann

November 2012
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Kezelési Gtmutatbhoz
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Kezelési Utmutatéhoz

Kezelési utmutatdohoz

Ez a kezelési Utmutato lehetévé teszi Onnek a permetez6gép biztonsagos kezelését. Az ismert, konstrukciotol
fliggd veszélyforrasok nem zarhatok ki. Ez feltétlenil megkdveteli, hogy a veszélyhelyzetre figyelmeztetd
utalasokat figyelembe vegyiik, a veszély fajtajat megértsiik és a megadott ajanlasokat és tiltasokat szigordan
betartsuk. Csak igy lehet a permetez6gép biztonsagos kezelését garantalni. A gépen lévd biztonsagi
figyelmeztetd jelzéseket, feliratokat és véddéfelszereléseket nem szabad eltavolitani.

A géppel végzett 6romteli munka, az ehhez tartozé megbizhatdsag és hosszu, tartds iizembetartas az On
gondos, korlltekinté géphasznalatatol fligg. A gép lzembehelyezése el6tt feltétlenlll olvassa el figyelmesen
ezt a kezelési utmutatét. A kezelési Gtmutatd fontos informacidkat tartalmaz a gép kezelésére, hatékony
hasznalatara és a karbantartasra vonatkozdan. Ezen keresztiil meghosszabbithatja gépe hasznalatanak idejét.
Minden tevékenységet, amit a géppel végzink lépésrdl l1épésre leirjuk, a gépkezel§ altal a mez&gazdasagi
gépeken elvégzendd altalanos karbantartasi munkakat pontokba szedve ismertetjik.

Ehhez a kezelési itmutatéhoz tartoznak a beszallitok kezelési utasitasai, amik az altalanos biztonsagi utasitasok
utan kerlinek felsorolasra. Ezek az utasitasok ebben a kézikdnyvben csak részben keriilnek bemutatasra.
Olvassa el hasonlé figyelmességgel ezeket az utasitasokat is, mert a beszallitok utasitasainak figyelmen kiviil
hagyasabdl szarmazo karokért sem tudunk felelsséget vallalni.

A kezel6-terminal gyarilag be van allitva. Minden késziilék egyedi bedllitast tartalmaz, amit a kezelési
Utmutatoban részleteziink. A kezel6-termindl szerelése és beallitasa a kezel6-terminal kezelési Utmutatéjaban
olvashato el.

A biztonséagi utasitasokhoz

A fenndlé veszélyekre térténd utalast, amit nem konstrukcios aton haritunk el, az alabbiak szerint tervezziik.
Alapul az amerikai biztonsagi szabvanyt, ANSI Z535.6. alkalmazzuk.

Kockazati besorolasok

Szimbolum A veszély tipusa és forrasa
A veszély altal okozott karok
» Ajanlasok és tiltasok a karok elkeriiléséhez

Mentés a kdresemény bekdvetkezése utan

November 2012 9
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Kezelési Utmutatéhoz

Ahhoz, hogy osztalyozni tudjuk a veszélyt négy grafikus figyelemfelkelté elemet hasznalunk.
Veszély

Az ilyen informaciés cimkével jeldlt veszélyek biztosan karokozashoz vezetnek, ami lehet testi sériilés,
végtagok csonkolasa vagy halal.

Az ilyen informéciés cimkével jeldlt veszélyek karokozashoz vezethetnek, ami lehet testi sériilés, végtagok
csonkolasa vagy halal.

Ovatosan
Az ilyen informacids cimkével jelélt veszélyek megeldzhet6 testi sériilésekhez vezethetnek.

Utalas

Az ilyen informécids cimkével jeldlt veszélyek anyagi karokhoz vezethetnek, ami lehet a gép vagy a kdrnyezet
sérilése.

Kombinalva az informacidos cimkékkel az alabbi szimbdlumokat
alkalmazzuk:
A képjelek az alabbi felépitéstiek:

Felll vagy balra a figyelmeztet6 utalas.
Alul vagy jobbra, mire figyeljink.

Szimbélum Jelentése Szimbélum Jelentése

Uzembehelyezés el6tt e Munka vagy szallitds soran
figyelmesen olvassuk el a a vezet6n kivil a gépen
kezelési Utmutatot és értsik tartdzkodni tilos!

meg a biztonsagi utasitasokat!

Ne tartézkodjunk megemelt és Elegendé tavolsagot tartsunk
nem biztositott teher veszélyes magasfesziltségi vezetékek
kdzelében! kdzelében!

[

10 November 2012
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Kezelési Gtmutatbhoz

Szimbélum

Jelentése

Szimbélum

Jelentése

Elfordul6 vonérad kdzelében
lizem kdzben ne tartézkodjunk!

Mérgezésveszély — Ne lépjink
a tartalyral

Ne nyuljunk mozg6 géprészhez,
mig mozgéasba van és nincs
biztositva elmozdulas vagy
akaratlan Gizembehelyezés
ellen.

Ne tartézkodjunk a sz6rokeret
nyitasi-zarasi korzetében!
Mas személyeket is
figyelmeztessiink a veszélyes
kozelségre!

Uzem kézben a
védobfelszereléseket ne nyissuk
és ne tavolitsuk el!

Veszély a testrészek behlzasa,
roncsolasal

A munkagépet lekapcsolas vagy
leallitas el6tt alatét ékekkel
biztositsuk véletlenszeri
elgurulas ellen!

A munkagépet télen a fagy
ellen védjik, vagy fagyallo
folyadékkal téliesitsik!

Elektromos részegységeken
torténé munkavégzés el6tt
az elektromos vezetékeket
lekapcsoljuk, illetve az akku
csatlakozoit levesszik.

8TOP

Forg6 alkatrészekhez ne
nyuljunk, amig azok teljesen
meg nem allnak.

Karbantartas és javitasi munkak
el6tt az inditokulcsot ki kell
venni.

November 2012
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Altalanos biztonsagi utasitasok
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Altalanos biztonséagi utasitasok

Figyelem

Mozgo géprészek

Testrészek zUzbédas veszélye

» Uzem kdzben ne nydljunk a szérokerethez.

» A szivattyl kardanhajtasahoz ne nyuljunk, ha a motor makaodik.

» A szivattyu bekapcsolasa el6tt figyeljink arra, hogy senki ne tartézkodjon a TLT
hajtas veszélyes kdzelében.

» Csak a kardanhajtas megallasa utan szabad rajta dolgozni.

Sérilésnél azonnal kérjink segitséget és forduljunk orvoshoz.

Ovatosan

A kezelési Gtmutat6t olvassuk el és a leirtakat értsiik meg

Testi és anyagi karok

» A kezelési Gtmutatdkat olvassuk el és a leirtakat értelmezziik, ez vonatkozik a
kiegészit részegységekre és tartozékokra is.

» Atdrvényi el6irasokat be kell tartani.

» Arendeletek és szakmai szervezetek eléirasait be kell tartani.

» A karbantartasi utasitasokat tartsuk be.

Testi sérulésnél azonnal forduljunk orvoshoz, a gép sériléseit
szakmihelyben kell kijavittatni.

Ovatosan

Kileng6 szorokeret

A fels6test és fej sérilésveszélye

» A szOrbkeretet a vontato, vagy Uzemeltet6 jarmd allé helyzetében szabad csak
kinyitni vagy becsukni.

&

» AszivOarmatlra Uzemélése alatt a szérokeretet nem lehet kinyitott helyzetben.

» A szdllits biztonsaga érdekében a keretet ki kell biztositani a véletlenszer(i
nyitas ellen. Személyeket figyelmeztetni kell a szérdkeret mozgasi korzetére.

» Széllitasnal ellenbrizzik, hogy minden biztonsagi felszerelést megfeleléen
reteszeltiink e.

Személyi sérilésnél a szérokeretet megallitjuk, azonnal els6segélyt nydjtunk
és orvoshoz fordulunk.

November 2012 13
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Ovatosan

\va

A gép elgurulasa
A test zizédasanak veszélye

» Csak behajtott és biztositott szorokerettel szabad lealini.

v

» Figyeljiink a leallitas biztonsagara, ne allitsuk le a gépet laza talajfeliileten.
» A munkagép ledllitasanal mindig hasznaljunk keréktamaszt6 ékeket.

» A munkagép tamasztolabra térténd ledllitdsanal a kihdizhat6 tamasztécséveket
teljesen betoljuk és a leallitas magassagara pozicionaljuk.

» Fel- és leszerelésnél a permetez8gép alatt senki nem tartézkodhat.

Sérlés esetén azonnal nydjtsunk els6segélyt és keressiink fel szakorvost.

Ovatosan

L

Megdfelel6 tavolsag magasfesziltségl vezetékektdl

Egési sérillések veszélye

» Tartsunk megfeleld tavolsagot villanyoszlopoktél és beldg6 villanyvezetékektdl.
» Kiléndsen legylink 6vatosak a szorokeret nyitdsa és zarasa soran.

Sérllés esetén azonnal forduljunk orvoshoz.

Ovatosan

Munkagépen torténd utazas

Testi sérillések veszélye

» Menet kdzben a vezetén kivil a gépen senki nem tartézkodhat.
» Afelépitményre csak a gép allé helyzetében szabad fellépni.

Sérllés esetén azonnal els6segélyt nydjtunk és orvoshoz fordulunk.

Ovatosan

A szorokeret kdzelében torténd tartézkodas
A test és a fej sériilésveszélye

» A szordkeret nyitasanal és zarasanal figyeljunk arra, hogy személyek ne
tartézkodjanak a keret kozelében.

» A permetez6t csak becsukott szérokerettel és szallitAshoz biztositott helyzetben
allitsuk le.

» Mindig figyeljink a fllkébdl torténd a megfelel§ kilatasra.

Sérulésnél nydjtsunk azonnal els6segélyt és forduljunk orvoshoz.

14
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Ovatosan

Novényvédbszerrel végzett munka

Mérgezés ndvényvéddszerrel végzett munka soran

» Novényvédbszerrel csak képesitéssel rendelkez6 személyek dolgozhatnak.

» A készitmény haszndlati utasitasat el kell olvasni az el8irt évintézkedéseket és
be kell tartani.

» Védbruhat kell viselni.

» VédBszemiiveget kell hasznalni.
» Csak a hivatalosan engedélyezet szereket szabad alkalmazni.

» Csak az engedélyezett tartalyokat szabad alkalmazni.

v

» Atartalyba bemenni tilos.

v

» A tartaly toltésénél a névleges értéket nem szabad tullépni.

» A kilrlllt permetszeres géngyoleget gondosan kiéblitjik és a mosoévizet a
permetléhez adjuk. (Géngyoblegoblités az injektoros bemosonal)

v

Mérgezés esetén azonnal orvoshoz kell fordulni.

Ovatosan

Hidraulika rendszer

Szemeélyi sérilés és gépkarosodas a kiaramlé hidraulikafolyadék kovetkeztében

» Szivargasokat csak arra alkalmas segédeszkdzzel végezziink.

» Hidraulikatoml6t fel- vagy lekapcsolni csak a munkagép és a DAMMANN-trac
nyomasmentes allapotaban lehet.

» A hidraulikarendszeren végzett munka el6tt a nyomasmentesitést el kell végezni.

v

» 6 évnél dregebb hidraulikatdémlét nem szabad alkalmazni.
» Téml6cserénél be kell szamitani a tarolasi idét is, ami atlagosan 2 év.

» Atoml6k cseréjénél figyelembe kell venni a Dammann cég toml&kre vonatkozd
technikai kbvetelményeit.

» A csatlakozasnal figyeljink a helyes folyadékiranyra.

Sérulésnél azonnal nydjtsunk els6segélyt és forduljunk orvoshoz.

Ovatosan

Védo6felszerelések

Testi sérilések

» Védbfelszerelést nem szabad eltavolitani.

» Avédbfelszereléseket mindig tzemi, illetve véd6helyzetben kell tartani.

Sérilésnél azonnal nyUjtsunk elsésegélyt és forduljunk orvoshoz.
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Napi karbantartas és ellen6rzés

Gép meghibasodasa

» Fékberendezés ellen6rzése.

Vilagito rendszer ellenérzése.

|l!-!—” » Olajszint ellendrzés.

» Zsirzégombok zsirzasa.

¥

» Alvaz tisztitasa.

Gumiabroncsok nyomasanak ellenérzése.

¥

Csavarkotések ellenérzése és utanhitzasa.

¥

¥

Szallitasnal alkalmazott reteszelések vizsgalata.

¥

Figyelmeztet§ lampak mikodésének ellenbrzése.

Védbberendezések, védbburkolatok ellenérzése.

¥

Javitas Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkezé
szakmUhelyekben.

Fagyas elleni biztonsag

Gép meghibasodasa

» Minden csapot, szerelvényt és armaturat vizteleniteni kell.

» Atartadlyban nem lehet viz vagy permetszer csak fagyall6 folyadék.

|M| Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Elektromos rovidzarlat

Gép meghibasodasa

» Heggesztéskor a traktor akku vezetékeit szét kell kapcsolni.

» Csak az eldirt biztositékokat szabad hasznalni.

» A gép feszlltségére figyeljunk.

» Fesziltségkimaradaskor elészér a motort inditjuk be, majd csak ezutan a
kezel6egységet vagy a fedélzeti szamitdgépet.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

16 November 2012
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Altalanos biztonsagi utasitasok
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Menet kdzbeni terhelés

A gép billenésének veszélye

» Lejtén lefele menetben alacsony sebességfokozatot valasszunk.

¥

Tele tartallyal torténd haladasnal a vontatd erégép sulypontja a hatulsé tengelyre
helyezédik at. Megvaltozhatnak a kormanyzasi és a fékezési tulajdonsagok.

¥

Hirtelen iranyvéltoztatasnal vagy lejt6n torténd haladaskor a széles kinyuld
részekre és a tartalyban Iévd tehetetlen folyadéktomegre figyeljink.

» Kdzuton torténd haladaskor a kiilsé méretekre, mint magassagra, szélességre és
hosszusagra figyeljink és tartsuk be a KRESZ elbirasait.

» A megfelel6 kormanyzasi tulajdonsagokra és fékhatasra figyeljink, a vontatott és
raszerelt névényvédbégépnél megvaltozik a traktor sulypontja.

» Figyeljiink az els6 tengely sziikséges terhelésének betartasara (a vontat6 er6gép
Ures tbmegének 20%-a)

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Az el6irt terhelések és csatlakozasok betartasa

Billenés és permetléveszteség veszélye

» A maximalisan engedélyezett tartaly térfogatot nem szabad tullépni.

» A maximdlisan megengedett traktorra gyakorolt tamaszt6tomeget a nem szabad
tullépni.

¥

A megengedett 6ssztdmeget nem szabad tullépni.

» A maximalis tengelyterhelést nem szabad tullépni.

» Akdzuti kozlekedésnél megengedett magassagot, szélességet és hosszusagot
nem szabad tullépni.

» A gyarto altal megadott csatlakozasokat nem szabad megvaltoztatni.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Tlzveszély

Suarlodéas, meggyulladt f(i és szarmaradvanyok altal okozott tlizkar a gépen

» Tengelyeket naponta tisztitani kell.

» Afékeket naponta meg kell tisztitani.

» Az alvazat naponta tisztitsuk meg.

» A kardanhajtast naponta tisztitani kell.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.
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Altalanos biztonsagi utasitasok

TLT - kardantengely

Gép meghibasodasanak veszélye

» Csak a munkagép gépkdnyvében megadott kardantengelyt szabad alkalmazni.

» Aleszerelt kardantengelyt a tarolasra el@irt helyen szabad csak tartani.

» Akardantengely meghibasodasat, védéburkolatanak sériléseit még a munka
megkezdése el6tt azonnal ki kell javitani.

8TOP

» Akardantengely leszerelése utan a védbhiivelyt a tengelyvégekre fel kell
helyezni.

» Akardantengely védéburkolatat a lanc beakasztasaval egyuttforgas ellen
biztositani kell.

» ATLT bekapcsolasa el6tt figyeljink arra, hogy a TLT fordulat a munkagép
sziikséges fordulatszamara legyen beallitva.

» ATLT hajtast a motor alacsony fordulatanal kapcsoljuk be.
» ATLT hajtast mindig kapcsoljuk ki ha nincs ra sziikségink.

Javitas Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmUhelyekben.
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El6szo6

A Herbert Dammann GmbH céget, mint gépgyarat 1979 marcius 15-én Herbert Dammann alapitotta, miutan
1968-ban a sajat véllalatanal 15 m-es munkaszélességli 6nm(ikodden nyithatd szordkerettel megépitette az
elsé névényvéddgeépet. A tébb mint 3 évtizedes hagyomanyokkal blszkélkedé céget ma fiatalos lendiletd,
dinamikus és jov@orientalt vallalatnak ismerik. A 2006-ban épllt Gj gyartélizem ad otthont a komplett
termelési és végellendrzési részlegeknek. A vezetésbhen és a munkatarsak kdzott még most is tovabb él az
alapitd szelleme, igy a csaladi vallalkozas szigortan elkotelezett a jov6orientalt termelési programokban.

A magas kezelési konfort mellett a gépeket is a sajatos vasarloi és felhasznaloi igényekhez szabjuk. Ezért a
gépek és a berendezések gyartasa mellett a technikai tovabbfejlesztés is allandé része a munkanknak.

A hosszu ideje tarté k6z6s munka beszallitdinkkal és partnereinkkel, mint a Mercedes Benz (Unimog) és a
Miiller-Eektronik (kezel6terminal és vezérlés), szamunkra ez sok innovaciés lehetdséget jelentett a pontos
folyadékeloszlas tertiletén. A Dammann termékek kivitelezésének technikai szinvonalat nem csak a gyakorlat
igazolta vissza, hanem a kiilonb6z6 tesztek és kisérletek eredményei és elismer6 kitlintetései is.

Minden munkagép amely gyartésorunkat elhagyja, egy végellen6rzd részlegen halad keresztiil.

Most a Dammann-termék megvasarlasaval az On tulajdonaba keriil a csaladi hagyomanyunk egy része. Azért,
hogy ez a hagyomany szamunkra tovabb er6s6djon, minden gondolatunk termékeink fejlesztésére iranyul.

Abb. 1. Termelési izemcsarnok
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Teljesitmény adatok

1. Teljesitmény adatok

1. 1. Rendeltetésszerl hasznalat

A Dammann cég Profi Class raszerelt permetezégépe a szantéfoldi kulturak szamara késziilt. A permetezégép
a Julius Kuhn-Institut (JKI) jévahagyasaval a névényvédd@szer kijuttatdsara szolgal.

1. 2. Nem rendeltetésszer( hasznalat

A Dammann cég tilt minden mas alkalmazasi modot és tiltja a gép képzettlen izemeltetd altal torténd
hasznalatat. Az ebb6l ered6 karokért egyedil a gép tulajdonosa felels.

A Profi Class raszerelt permetezégépen karbantartasi és beallitasi munkalatokat csak a gyari szervizek vagy
az engedélyezett szakm(ihelyek végezhetnek. A szakm(ihelyeknek a Dammann cég termékeibdl képzéshen

részesiilt szakszemélyzettel kell rendelkeznie.

Szerkezeti részeken elvégzendd javitasi munkakat, a termékgarancia miatt csak a DAMMANN cég végezhet.

Technikai adatok

A tartalytérfogat és a munkaszélesség pontos mlszaki adatai az adott tipusnal érheték el.

A bet(ik mutatjak a géptipust.
Az els6 két szam utal a tartalytérfogatra.

Az utblsé két szam a munkaszalességet jeldli méterben.
(Pl.: DTP4027 DTP=DAMMANNH-trac-Pflanzenschutzspritze, 40=4000l-es tartaly, 27=27m munkaszélesség)

Széllitasi szélesség

min. 2550 mm, a gumiabroncstél fliggden eltérhet

Magassag Kiviteltdl fiiggd
HosszUsag Kiviteltdl figgd
Ures tdmeg Kiviteltdl figg6

Megengedett 6ssztdmeg

Kiviteltdl figgd

Tartalytérfogat

40001/4500 /5000 I/60001/80001/10000 I/12000 |

Mosétartaly térfogata

400 | (4000 1) / 500 | (5000-12000 I)

Uzemi fesziiltség

12V

Szivattyu

AR 320l vagy AR 500 - tartalytdl fiiggéen

Réaszerelési mod

Négypontos rogzités

Hidraulika csatlakozas

Hidraulika teljesitmény min. 55 I/min

2 egyszeres mikodési

2 kett6s mlkodés

Tovabbi 1 egyszeres mik. kiegészit§ opciokhoz

Zajkibocsatas

>70 dBA

Vibréacié

>2.5 m/s2
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A munkagép ismertetése

2. A munkagép ismertetése

2.1. Leszallitott egységek

1. DAMMANN-trac alvazra szerelhet6 Profi Class permetezd

2. Kezel6terminal

3. Kezelési utmutatd DAMMANN-trac alvdzra szerelhet6 Profi Class permetezéhoz
4. Kezel6terminal beépitése és kezelési Gtmutatdja

5. Tank-Control beépitése és kezelési Gtmutatdja

6. Dugattyds membranszivattyu kezelési Gtmutatéja

7. Elektromagneses csapok kézi mikddtetd karjai

8. Pétalkatrész csomag

9. Rendelés szerinti tovabbi opcidk
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A munkagép ismertetése

2.2. Agép ismertetése képekben

A képek a szerkezeti felépités megvaltozasa és a kiildnleges igényektdl fliggbéen eltérhetnek.

2.2.1. Ageép attekintése

Abb. 2. A gép attekintése

1. Emel6torony a vezet6sinnel
2. Kétrészes szdrokeret

3. Bemos6 egység

4. Szorokeret tartotamasz

5. Tartaly
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Abb. 3. A gép alapkeretének attekintése

1

2

3.

8

9.

. Keresztmerevit6é

. Bemosoegység

Szoro6keret tartétamasz

. Dugattyds membranszivattyu
. Emel6arboc

. Utkdz6 horog

. Kotélcsiga

. Nyomas szabalyzé egység

Szivésziiré

10. Nyomosz(ré

11. Tomlédob a mosokefe vagy a Vario-mosécséhodz (Opcio)
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2.2.2. Alapkeret kilon

Abb. 4. Alapkeret kilon
1. Tarté gémbok felfekvé fellletei (4 darab)

2. Tamasztolabak felfekvd feliiletei (4 darab)
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2.2.3. Tamasztélab

1. Négyszogletes nyilas

2. Zsirz6gomb Pos.

3. Hajtékar
2.2.4. Téamasztolab
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2.2.5. Keretemel6 torony

Abb. 5. Emel6&torony

1. Kotélcsiga

2. Utkéz6horog

3. Hidraulikahenger
4. Biztositocsap

5. Kereszttamasz
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2.2.6. Kozépkeret a csuszészannal és ingafelfliggesztéssel

Abb. 6. Kozépkeret a cslszészannal és ingafelfliggesztéssel

1. Cslisz6szan

2.Inga

3. Lengéscsillapitd

4. Pneumatikus munkahenger
5. Lengéscsillapitd

6. Lengéscsillapitd

7. Rug6tamasz

8. Csuszotalpak

9. Gumiitkoz6é

10. Ingacsapagy
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2.2.7. Szo6rokeret

Abb. 7. Szorokeret
1. Lecsapddas gatlo
2. Csuklépont Il. Szorokeret tag

3. 1l. Szérokeret tag

i

. Csukl6 az I. és Il. Szorokeret tag kozott

5. 1. Szérokeret tag

(o]

. Nyitészerkezet

~

. Kbzépkeret
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2.2.8. Kettbs, tandem fuvokatarté pneumatikus 3-mas
multifunkcidés tiizemmaddal

Abb. 8. Pneumatikus kettds, tandem flvokatarté

2.2.9. Egyes fuvokatart6 elektropneumatikus fuvékakikapcsoldval (Opcid)

Abb. 9. Egyes favokatartd

2.2.10. Harmas fuvokatarto elektropneumatikus fuvokakikapcsoloval
(Opcio)

Abb. 10. Harmas favéokatartd
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2.2.11. Négyes fuvokatartd pneumatikus multifunkcios
tiizemmoaddal (Opciod)

Abb. 11. Négyes fuvokatartd
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2.2.12. Tartaly

P
& -

Abb. 12. Tardly - 4000L
1. Injektor

2. Betdltész(rd

3. Betoltényilas

4. Tisztavizes tartaly

5. Tisztavizes tartaly betolt6nyilasa
6. Masodik betoltényilas sz(iré nélkil
7. Tartalytisztité

8. Intenziv kever6m(i

9. Keverémdi
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2.2.13. Betoltészird

Abb. 13. Betolt6sz(ird

2.2.14. Tisztaviz toltésszintjelz6

Abb. 14. Tisztaviz téltésszintjelz6

38

1. Maximalis toltésszint
2. Jelzégolyo

3. Minimalis toltésszint
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2.2.15. Szerelvények és csapok

Minden szerelvény és csap kezelése a bemosokdzpont bal oldalan kerilt kialakitasra.

Abb. 15. Szerelvények és csapok attekintése
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Programmbhahn

S0 8

5 e
I L
2 o k'w e

=
Abb. 16. Szivéarmatura és csapok

40

1. TANK-Control kijelzd

2. Kezel6kapcsoldk a szivocsap és programcsap
szamara.

3. Bemosoékézpont

4. Nyomécsd pneumatikus ledritd

5. Felszivo injektorcsap

6. 4-utas csap a szivoéarmatdran

(S2)
,Uzem*
JTOltés”
.Gép tisztitasa“
,Sz(r6tisztitas”
7.

(S2.0) i

-

(S2.2)

i
(S2.3)

Kétutas csap a tisztavizes tartaly toltéséhez

8. Kétutas csap a szivécsatlakozon

9. Kamlock szivocsé csatlakozas

10. Geka® csatlakoz6 a tisztaviz feltdltéshez
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2.2.16. Programoz6 csap

A programoz6 csap hatul az emel6toronyndl talalhat6

4-utas csap programvalasztd armatdran (S1)

,Sz06ras keveréssel* (S1.0) AN ANAN AN AN
-—p

sInjektorszivas" (S1.1)

JIntenziv keverés* (S1.2)

Lrartaly tisztitas* (S1.3)
Nyomoszir6 zardcsap

Nyomosz(ir§

12. Keverémi zarécsap

Abb. 17. Programvalaszt6 armatira és nyomoszir6 zarokar

2.2.17. Kézikar a csaphoz

Abb. 18. Kézi kar
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2.2.18. Vegyszerbekeverd egyseg 60 |

Abb. 19. Vegyszerbekeverd egység (Opcio)
1.

2

3.

42

Billen6kapcsol6

. Zarofedél rogzitd

Zarofedél

. Bemoso6egység zarocsapja a tartalyba

. Nyithato ajté

. Szivécsap és programcsap kezeld fellilete
. Szallitas biztosito

. Pneumatikus munkahenger
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2.2.19. Keézmoso tartaly

1. Csavaros zar6kupak a kézmosétartalyon

2. Kézmosotartaly tartékengyele

3 ) 3 3. Kézmosotartaly kieresztcsapja
Abb. 20. Kézmosé tartaly
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2.2.20. AR 320 szivattyu

1. Olajszintjelzb jelz6 pohar

2. Tiinyomas szelep
Abb. 21. AR 320 szivattya
2.2.21. AR 500 szivattyu

1. Olajszint jelzd pohar

2. Talnyomas szelep

Abb. 22. AR 500 szivattyu
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2.2.22. Nyomo és szivoszird

Abb. 23. Nyom6 és szivésziird

1. Nyomosz(ird

2. Mosokefe zarocsapja /Vario-Mosécs6
3. Pneumatikus keveréml(i lekapcsoléja
4. Szivosz(iiré

5. Pneumatikus kapcsold a nyomdész(iré kimosashoz

sy rr

2.2.23. Szivoszilrod kulcs

Abb. 24. Szivész(ird kulcs
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2.2.24. Mosokefe tomlbvel és tartorésszel a gép kulsé tisztitasahoz (Opcio)

Raszerelési példa, a raszerelés pontos helyét a megrendeld kivansaga és a felszereléstdl fliggben alakitjuk
ki.

/

Abb. 25. Mosokefe

1. Mosokefe
2. Toml6csévéls dob a tomlbvel

3. A mosokefe zardcsapja
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2.2.25. Vario-Mosofej (Opcio)

Abb. 26. Vario-Mosofej

1. Toml6cséveéls dob
2. Vario-Mosofej

3. Vario-Mosofej tartébilincs
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2.2.26. Magasnyomasu moso (Opcio)

Raszerelési példa, a raszerelés pontos helyét a megrendeld kivansaga és a felszereléstdl fliggben alakitjuk
ki.

Abb. 27. DTP Profi Class magasnyomasu moso

1. Magasnyomasu moso pisztolya

2. Magasnyomasu moso6tomld csévélédobja
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2.2.27. SPRAY-Control Il és BTIl kezel6terminal

== Control-SCIl )

®|©) | 1 158]

Abb. 28. SPRAY-Control Il és BT Il kezel6terminal

November 2012
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SPRAY-Control SC

Il ismertetése

Kapcsolé

MUkodés

Kapcsolé

MUkodés

SPRAYControl BTII
Be- és Kikapcsolasa

8-allasu kijelz6 a SPRAY-
Control SCIl munka adatainak
és a munkagép paramétereinek
jelzésére

Mdkodés kijelzés

Szamblokkok a muna- és a

(Opcio)

R » Menet (Kontroll-lampa a Z : : " munkagép adatainak beviteléhez.
csatlakozéimpulzushoz) Kiegészitésként
» Szakaszol6 (vilagit, ha egy B zsebszamolégépként hasznalhato
vagy tobb szakasz le van S & ) | alapszamolasok elvégzéséhez.
kapcsolva)
» Munkahelyzet (vilagit, ha
permetezés van)
) BiIIentyt’jzet.a murlka adatokhoz. S lvllunkag’ép adatainak
ha | Zha | Ezekkel a billenty(izetekkel lehet == | 1ma billentylzete. Ezekkel a
1% % | | @ kivant adatokat lehivni. . - billenty(ikkel visszuk be
— oot | imp a munkagép adatait a
e [ km | hem ° ° szamitogépbe. A “+/- 10% “
c | ot | S byt Too% gombok lehetéséget biztositanak
L Type Sensorl L, i ,
o, Jo. az alapértékek bevitelére, vagy
10% [ 10% megvaltoztatasara 10%-0s
Iépésekben.
Command BTII kezel6rész kapcsolbinak ismertetése
Kapcsolo M(kodés Kapcsoloé M(kodés
Szivattynyomas kijelzése. Ha ide egy TANK-Control
@ egységet csatlakoztatunk, a
=) tartaly tartalmat vagy a szivattya
fordulatszamat kijelezhetjik.
- Be- és Kikapcsolas + auo | Atkapcsolhatunk automatikusrdl
@ @ @ kézi permetezésre a +/- gombbal.
- Man
OFF
Kuloénleges keretkapcsolas D¢ Szakaszol6 f6kapcsold

Szakaszol6 kapcsold.
A munkaszélesség valtoztatasat
kivulrdl befele végezzik.
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Kapcsolo

MUkodés

Kapcsoloé

MUkodés

b
©©o

A hab-nyomjelz6 Ki- és
Bekapcsolasa (Opcio)

11. és 12. szakaszoloként is
szolgalhat.

Nyomosz(ir6 moso Ki- és
Bekapcsolasa (Opcid)

joF

Szoérdkeret emelése és
siillyesztése

Vezérlése a DAMMANN-trac-rol
lehetséges.

Szérokeret Nyitasa- és Zarasa

Vezérlése a DAMMANN-trac-rol
lehetséges.

Kever6mi Be- és Kikapcsolasa
(Opciod).

VAVAYIN

A cirkulaciés kor Be-
ésKikapcsolasa
(Opcio).

A munkafényszéro Be- és
Kikapcsolasa (Opcid).

©

A4

A bemoso6kozpont Be- és
kikapcsolasa (Opcio).

SIOICRCOIERC)

A nyomolevegds 6blitd Be- és
Kikapcsolasa (Opcio).

VAN
m=

©

v N
BES =

Kézi szérékeret szogallitas
(Opcio).

Bereich

_i

\I /
Min. Max.

Jéﬁtmbll' | Man

Auto

Vélasztokapcsolo

a félautomatikus
lejt6kiegyenlitéshez.
Atkapcsolhato kézi vagy
automatikus Gzemre hataskor
valasztassal.

Minden ,Opci6é“-val jelzett kapcsold, mint kiegészitd felszerelés nem minden munkagépen elérhetd.
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2.2.28. BASIC ISOBUS-kezel6terminal (Opcio)

A BASIC-Terminal mint kezel6terminal opcioként érhet6 el, a munkaszamlaloval (Jobrechner) egyitt

alkalmazhaté.

Abb. 29. BASIC-Kezel6terminal

Kapcsolo

Mikodés

Kapcsoloé

Mikodés

Be- Kikapcsolo

Funkci6 nélkiili képernydjel

Aktudlis kijelz6kép elhagyasa
Bevitel visszavonasa
Figyelmeztetések és riasztasok
kioltasa

Mend valaszté gomb

Funkciogomb ,A" fejlécben futéd
alkalmazasok valtoztatasara.

Funkciégomb ,B* a f6képernyén
és a fejlécben kijelzett
alkalmazasok cseréje.

VLN

Funkciégomb 1-10 a
féképernytin kijelzett funkciok
el6hivasara.

Forgatdgombok forgatasa:

» Kurzor felfele és lefele
mozgatasa.

Paraméter értékének
véltoztatdsdhoz a
forgatdgombot megnyomjuk:
Megijeldlt jelre kattintunk.
Paramétert aktivaljuk.
Bevitelt elfogadjuk.

¥

»

¥

»

¥

»

¥

»

¥
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2.2.29. TANK-Control (Opci6)

TANK - Control

Abb. 30. TANK-Control

2.2.30. ISO-Bus JR Il permetezé computer (Opcio)

Abb. 31. ISO JR Il permetez8 computer
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3. Kezelés és karbantartas

3.1. Uzembehelyezés és szezonkezdés
Az els6 (izembehelyezés el6tt az alabbiakat kell megvizsgalni és ellendrizni. A tarolasi id6szak alatt,
hémérsékletvaltozaskor és szallitaskor az anyagok megvaltozhatnak.
1. Uzemeltetési Gtmutatot olvassuk el és értsilk meg az abban leirtakat.
2. Szivattyu olajszintje.
2. 1. Az olajszintnek az olajpohar jelzésein belil kell lenni.
2. 2. Ha az olajszint alacsony, az olaj utantoltését az lizemanyag tablazat szerint kell elvégezni.
3. Az emel6torony a lanctagokat ellenérizzik.
4. Minden zsirzégombot meg kell zsirozni.
4. 1. Szorokeretnél.
Tipp: Kinyitott szérékeretnél minden zsirzégomb jél elérhetd.
4. 2. Tamsztolab (Opcio).
5. Az emel6torony szancsuszofellletét meg kell zsirozni.
6. K6zépkereten a vezetdléceket meg kell zsirozni.
7. Szérdkeret csuklopontjait zsirozni kell.
8. Forditéemel6t és a lancot zsirozni kell.
9. Minden csavarkotést ellendrizziink.
10. Hidraulikatoml6ket ellenérizzik.
10. 1. Hidraulikaolaj szivargés.
10. 2. Csatlakozéas szilardsagat.
10. 3. Toml6kdn és vezetékeken a repedéseket és dorzsoléseket megvizsgalni.

11. Drétkotelek olajozésa drétkotél olajjal.
Ajanlas: Nyrosten N113

12. Emel6torony, a tengely és a kézifék acéldrétkotelét ellendrizzik:
Sériilés esetén a drotkotelet cseréljiik. A parosan szerelt krokdteleknél mindkett6t cserélni kell, hogy a
hosszUsagi kiilonbségeket kizarjuk.

12. 1. Egyes szalak szakadasa.
12. 2. Megtorések és horzsolasok.
12. 3. Kilaposodas.

12. 4. Csomok/hurkok.

12.

4
12. 5. Rozsdasodas, pl. korrozios godrok.
6. Erds tilmelegedés.

7

12. 7. Kotélcsatlakozasok elhasznalédasa, pl. szoritdgydr(i, dsszefonasok.

12. 8. Lathat6 drottoredékek szama
Maximalisan csak 9 dréttéredék lehet 72 mm-es hosszon.

13. Jelzb és vilagitoberendezés mikodése.

13. 1. Tolato- és féklampa.
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13. 2. Iranyjelz6 lampak.

13. 3. Oldal reflektorok.
13.
13.
13.

2
3
13. 4. Szorokeret vilagitas (Opcid)
5. Szélességjelzd lampak (Opcio)
6. Munkaldmpa a bemosoékdzpontnal (Opcio)
7. Forgovillogé lampa (Opcio)
14. Teszt menet tiszta vizzel.
15. Sz(irék ellen6rzése, szennyezésnél a teszt menet megismétlése.
15. 1. Nyoma@sz(iré.
15. 2. Szivosz(r6.
15. 3. Favokasz(ir6.
16. Kever6- és tisztitofuvokak eltomddés ellenérzése.
17. Pneumatika
17. 1. Olaj ellendrzése, adott esetbhen savmentes pneumatikaolajjal utantdlteni az ellenérzéablak max.
jeléig.

17. 2. NyomOleveg6sz(ir§ viztelenitése és lelritése.
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3. 2. Napi karbantartas

A permetez6t minden hasznalata el6tt biztonsagos helyre allitsuk le és ellenérizzik:
1. Szivattyl olajszintjét.
2. Minden zsirzégombot téltsiink fel zsirral.
2. 1. A szo6rokeretnél.
Tipp: Kinyitott szérékeretnél a szirz6gombok jél hozzaférhetdk.
3. Acél drotkotelek ellenérzése.
4. Jelz6 és vilagitoberendezés miikodésének ellendrzése.
5. Pneumatika
5. 1. Olaj ellen6rzése, adott esetbhen savmentes pneumatikaolajjal utantélteni az ellenérzéablak max. jeléig.
5. 2. Nyoméleveg@sz(ir§ viztelenitése és lelritése.

6. Minden tomlét szivargasra ellendrizzink.
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3. 3. A magasnyomasu moso karbantartasa (Opcio)

A magasnyomasu moso6t a gyarto elirasai szerint kell karbantartani. A magasnyomasu mosoé elsé karban
tartdsat 50 Gzemoéra utan kell elvégezni, majd minden 500 tGzemorat kévetéen meg kell ismételni. A
magasnyomasU mosé gyarilag 0,415 kg Agip Gamma 30 olajjal van feltdltve, csak hasonlé minéség(i olajat
szabad alkalmazni.

1. Olajbetoltd nyilas

2. Olajszintjelzé ablak

3. Olajleereszt6 nyilas

Abb. 32. Magasnyomasu moso olajbetdlté/olajszintjelzé/olajleeresztd
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3. 4. Tartaly toltése

Tartaly toltése

Kornyezet- és a gép karosodasa

» Minden feltdltés el6tt a permetez6 esetleges sériiléseit ellenérizzik.

» Anbvényvédbszer gyartd utasitasaira figyeljunk.

» A permetez6t toltéskor soha ne hagyjuk feliigyelet nélkdl.

» Viseljink véd6ruhat és védbkesztyit.

» Kertljik el a habképzd6dést.

» Toltésnél nem szabad a tartalyba habot 6nteni.

» Szivétdémlét csak visszacsapOiszeleppel hasznaljunk.

» A szivicsdvon vagy a bemosokdzponton keresztil a tartdlyba nem szabad levegét
nyomni.

A ndvényvéddszer gyarto elbirasait alkalmazzuk.

A tartaly feltoltésére kiilonb6z6 lehetségek allnak rendelkezésre. Minden esetben fontos, hogy a tartaly
szintjelzéjét, amely az armaturan taldlhatdé mindig kisérjik figyelemmel. A szintjelzd mutatja az usz6
magassagat, minél feltoltottebb a tartaly, annal lentebb van a kijelz6 a mianyag cs6ban.
3.4.1. Toltés szivattyaval

1. A szivényilas zarokupakjat eltavolitjuk.

2. A szivécsovet a csatlakozocsonkhoz kapcsoljuk.

3. Az injektor kapcsoléjat lefele kapcsoljuk.

4. A szivocsonk kétutas szepét nyitjuk.

. Aszivéarmaturat ,Toltés" (S2.1)% @ pozicioba allitjuk.

. A szivattyu fordulatszamat emeljik a maximalis névleges fordulatig (Alapjarat emelése).
. Atdltés szintjét figyeljik a megfeleld mennyiség eléréséig.

. A szivécsonk kétutas szelepét zarjuk.

9. A szivoarmatdrat ,Uzemi* (S2.0) poziciéba allitjuk.
10. A szivattyu fordulatszamat csokkentjik.
11. Szivocsovet lekapcesoljuk.

12. Szivécsonkot a zardkupakkal lezarjuk.
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3.4.2. Toltés gravitacidsan a bet6ltészlréon keresztil

A permetlétartaly toltése emelt magassagu tartalybol, vizvezetékrdl vagy kilsé szivattyGval. Itt arra kell
figyelni, hogy a toIt6tdmIé végét a betdltdnyilas felett 20 cm-rel magasabban régzitsiik. Ez megakadalyozza a
vegyszer esetleges bejutasat a tisztaviz rendszerbe.

1. Az elsd betolt6nyilas fedelét levesszik.
2. Ellenérizziik, hogy a betdltdsz(ird megfelel6en helyezkedik el.
3. Afeltdltés szintjére figyeljiink a kivant mennyiség eléréséig.

4. A betoltdnyilast ismét zarjuk és figyeljink arra, hogy a témités megfeleléen zarjon.

3.4.3. Toltés injektorral

Ez a téltési méd csak mar részben toltott tartaly vagy a szivattyarol torténd tartalytoltéssel egyitt alkalmazhaté.
1. A szivécsonk zaréfedelét eltavolitjuk
2. A szivécsovet a csatlakozocsonkhoz kapcsoljuk.
3. A szivocsonk kétutas csapjat nyitjuk.

4. A szivoarmatarat ,Uzemi“ (S2.0) poziciéba allitjuk.
-—p

5. A programvalaszt6 csapot ,Injektorszivas” (S1.1) poziciéba allitjuk.

6. A szivattyu fordulatszamat emeljik - a max. névleges fordulatszamig (Alapjarat emelése).
7. Az injektor kapcsolojat felfelé allitjuk.

8. A tartaly szinjére figyeljiink, mig a kivant mennyiséget el nem érjik.

9. Az injektor kapcsolojat lefelé allitjuk.

10. A szivattyu fordulatat csokkentjik.

11. Szakaszoldkat a kezel6terminalon zarjuk.

12. A programvalasztd csapot ,Permetezés keveréssel* (S1.0)A AN AN A A pozicidba allitjuk.
13. A kétutas csapot a szivdcsonkon zarjuk.

14. Szivétomlét lekapcsoljuk.

15. Szivécsonkot zarjuk.
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3. 4. 4. Kombinalt t6ltés szivattyaval és injektorral

Lehet6ség van a tartaly gyorsabb feltdltésére, ha a szivattylt csak szivni hagyjuk és a programcsapot injektor
helyzetbe allitjuk. llyenkor az injektor és a szivattyu sziv, a tartaly gyorsan tolt6dik.

3.4.5. Toltés a tartalyba kuls6 csatlakozdécsonkrol (Opcid)

Ez a toltési mod egy kiilon szivattylt vagy egy emelt szinten 1évé tartalyt igényel, ekkor a permetez6 tartalya
kdzvetlenll tolthetd.

1. Akils6 csatlakozé csonk zardkupakjat eltavolitjuk.

2. A tolt6csovet a kolsd csatlakozocsonkhoz kapcsoljuk.

3. Akétutas csapot a kiilsd csatlakozocsonkon nyitjuk.

4. A toltési szintre figyeljink, mig a megfelel6 mennyiséget el nem érjuk.
5. A kétutas csapot a kiilsé csatlakozocsonkon zarjuk.

6. A tolt6csovet lekapcsoljuk.

7. Akuls6 csatlakozdcsonk zar6kupakjat fehelyezzik.

3.4.6. Toltés a tartalyba hidrans csatlakozordél (Option)

Ez a t6ltési méd hidranscsatlakozast igényel, a permetezétartalyt ilyenkor kdzvetlenil tolt6csbvel végezzik.
1. A hidranscsatlakoz6 zarokupakjat eltavolitjuk.
2. Atolt6csovet a hidranscsatlakozoéra kapcsoljuk.
3. Atdltési szintre figyeljink a kivan mennyiség eléréséig.
4. Atolt6csovet lekapcsoljuk.

5. A télt6csonkot zarjuk.

3. 5. Tisztavizes tartaly t6ltése

Atisztaviz a tartaly és a permetez8rendszer mosasahoz sziikséges. A szintjelzd kdzvetlenil a tartalyban 1évé
vizszintet jeloli.

3.5.1. Tisztavizes tartaly feltdltése szivéarmaturdhoz csatlakozassal

. A Geka®-csatlakoz6 kupakjat a tisztavizes csatlakozévezetékrdl eltavolitjuk.

. Atdml6t a Geka® csatlakozoval 6sszekapcsoljuk.

. A viztoltést készenlétbe helyezzik.

. A goly6scsapot a tisztaviz t6lt6egységen nyitjuk.

. Atisztavizes tartaly szintjelzéjére a toltés alatt figyeljink.

. Ha a tisztavizes tartaly megtelt, a tartalyon Iév6 golyoscsapot elzarjuk.

. A tolt6vizet ledllitjuk.

. A golyoscsapot a tisztavizes tartalyhoz csatlakozé vezetéken zarjuk.

© 00 N oo 0o b~ W N PP

. Atdmlét a Geka® csatlakozorél lekapcsoljuk.

10. A Geka®-csatlakoz6 kupakjat visszazarjuk.

November 2012 61



G DAMMANN

Kezelés és karbantartas

3.5. 2. Tisztavizes tartaly feltoltéese betoltényilason

A tisztavizes tartaly a feluil 1év6 betolt6nyilason is feltdlthetd, a toltésnél Gigyeljiink arra, hogy a tartalyba
szennyez@dés ne kerdljon.

Ovatosan

Munka a tartalyon

A test sériilései és zUz6dasai a lecslszas kovetkeztében

» Erés, stabil cip6 viselése.
» Gondoskodjunk a biztonsagos allasrol.
» Csak a megijeldlt helyekre lépjink.

Els6segélynyujtas majd orvos felkeresése.

1. Atisztavizes tartaly kétutas csapjat elzarjuk.
2. Atisztavizes tartaly csavaros betoltényilasat nyitjuk.
3. Atisztavizes tartalyt feltoltjuk.

4. Atisztavizes tartaly betoltényilasat ismét zarjuk.

3.6. NOvényvédOszer keverése

Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés veszélye

» Novényvéddszerrel csak arra kiképzett személy dolgozhat.

» Anbvényvédbszer gyartd utasitasaira figyeljunk.

» Véd6ruhat kell viselni.

» Védbszemiiveg viselése sziikséges.

» Csak a JKI altal engedélyezett szert hasznaljunk.

» Keveréshez csak engedélyezett tartalyt alkalmazzunk.
» Atartalyba bemenni tilos.

Mérgezés tlineteinél azonnal forduljunk orvoshoz.

A névényvédbszer permetezégépbe torténd betdltésére szamos lehetéség kinalkozik:
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3.6.1. Novenyvédsdszer betdltése a betdltészilirén keresztil.

1. A csavarral rogzitett betoltényilas kinyitjuk.

2. Ellendrizzik a betolt6sz(ir6 megfelel6 helyzetét.
3. Akimért névényvéddbszert betoltjik.

4. A betdltényilast ismét lezarjuk és figyeljink arra, hogy a tdmités megfelelé helyzetben legyen.
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3.6.2. Novényvédsdszer betdltése a bemosdegységen keresztil.

A bemoso6egység a gépre oldalt van szerelve, ami a leggyakrabban hasznalt megoldas igy a névényvédbszer
betoltése kdzben a bemosokdzpontnal mindig tiszta viz all rendelkezésre.

Abb. 33. 60 Literes bemoso6kozpont

Az oldalt elhelyezett bemosbéegység a ndvényvédbszer kdztes tarolétartalyaként szolgal. A
bemosoéegységben a kivant szert kimérhetjik, feloldhatjuk és ezt kbvetéen permetez6 tartalyaba
tovabbithatjuk. A tartalyba juttatasa az injektor segitségével torténik. A szert folyadék, granulatum vagy
por alakjaban télthetjik be. Granulatum és por formajaban térténé betéltésnél potldlagos vizoblitést kell
alkalmazni. A bekeverés utan, mint ahogy azt a késébbiekben ismertetjiik, a bemoso6egységet tiszta vizzel
atkell ébliteni. Ehhez tartozik egy szivocs6 egészen az injektorig.

1. A bemosoegyseég rogzitését oldjuk.

2. A bemoso6egységet lehajtjuk a kezel6terminalrol
3. Rogzités utdn a bemoso6egység zardcsapjat elzarjuk.

4. A kétutas csapot az injektor szivocsovon zarjuk.

5. A szivoarmatdrat ,Uzemelés* (S2.0) pozicidba allitjuk, ha éppen nem torténik toltés.

6. A programvalaszté csapot ,Injektorszivas” (S1.1) ~——— allasba helyezzik.

7. A kimért ndvényvéddszert betoltjik.
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Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés a szer habképzddésén keresztill.

» A habképz&dés elkeriilése a zarécsap szabalyozasan keresztil.

» Alevegd beszivasat kertiljuk el.

jﬁ Mérgezés esetén azonnal forduljon orvoshoz

8. A bemosobegység zardcsapjat nyitjuk ugy, hogy leveg6 beszivas ne toérténjen. A névényvéddszer igy
bekerll a permetlétartalyba.

9. A bemoso6egység mellett talalhaté kapcsolokar a 4db bemosé vizsugar (1) miikodtetését szolgalja.
Ez segiti andvényvédbszer injektoros beszivasat a permetlétartalyba.

10. Allitsuk a programvalasztd csapot az ,Erés keverés* allasba (S1.2) , ha betoltés folyik,

vagy betoltés utan.

.T.

11. A bemosoegységet ismét felhajtjuk a kezel6terminalhoz

12. Bemosobegységet rogzitjuk.
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3. 6. 3. Granulélt és por alaku vegyszerek bemoséasa a tartalyba

Az injektor lehet6vé teszi granulatum és poralaku vegyszerek bemosasat a permetlé tartajba.

1. Abemosbéegység rogzitését oldjuk.

2. A bemoséegységet lehajtjuk a kezel6terminalrél
3. Rogzités utdn a bemoso6egység zardcsapjat elzarjuk.

4. Injektorkapcsolot lefele kapcsoljuk.

5. A szivoarmatdrat ,Uzemelés® (S2.0) poziciéba allitjuk, ha éppen nem torténik toltés.

6. A programvalaszt6 csapot ,Injektorszivas” (S1.1) 7 allasba helyezziik.

7. A kimért ndvényvéddszert betdltjik.

Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés a szer habképzddésén keresztill.

» A habképz&dés elkeriilése a zarécsap szabalyozasan keresztil.

L? » Alevegd beszivasat kertiljuk el.

Mérgezés esetén azonnal forduljon orvoshoz

8. A bemosobegység zardcsapjat nyitjuk ugy, hogy leveg6 beszivas ne toérténjen. A névényvéddszer igy
bekerll a permetlétartalyba.

9. A bemosoegység mellett talalhaté kapcsolokar a bemosé vizsugar miikodtetését szolgalja. Ez
segiti anovényvéddszer injektoros beszivasat a permetlétartalyba.

10. A vegyszer elttmbdése esetén a zardcsapot elzérjuk, a bemosé flvoka kapcsoldkarjat mdkddtetjik,
igyvizet vezetlink a bemoso6egység also részéhez, ami az elttmdbdést megsziinteti.

11. A zardcsapot ismét nyitjuk és az injektor szivohatasa tovabb szallitja a vegyszert a tartajba. Adott
esetben ezt a miveletet tobbszér meg kell ismételni.

12. Allitsuk a programvalasztd csapot az ,Erés keverés® allasba (S1.2
vagy bet6ltés utan.

, ha betdltés folyik,

13. A bemosoegységet ismét felhajtjuk a kezel6terminalhoz

14. A bemosoéegységet rogzitjik.
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3.6.4. Gongyoleg oblitése

A goéngy6legoblitd azért van, hogy a vegyszeres gongydleget (flakont) ki tudjuk obliteni.
1. A gbngyoleget az éblit6favokara helyezziik.
2. Meggy6z6diink, hogy a bemoséegység zardcsapja zarva legyen.

3. Injektorkapcsolét felefelé kapcsoljuk.

4. Szivéarmatira ,Uzemelés” (S2.0) helyzetben, ha nincs éppen vegyszer betoltés.

. A programvalaszt6 csap ,Injektorszivas” (S1.1) ~—~— helyzetben.

5
6. A gbngyoleget rogzitjiik vagy erésen tartjuk.
7. A bemos6egység mellett talalhaté gongydlegoblité vezetékének kapcsoldkarjat (2) mikddtetjik, mig a

gbngydleg tiszta nem lesz.
8. Gongyoleget az dblit6favokardl levesszik.
9. A bemosbéegyég aljan |év6 zardcsapot nyitjuk Ugy, hogy levegét ne szivjon be.
10. A bemosbegységet és a szivocsovet lrresre szivatjuk.

11. A bemoso6egység aljan |évd zardcsapot elzarjuk.
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3. 7. Tartaly és a permetez6rendszer tisztitasa

Atartaly és a permetez@rendszer tisztitasat, atdblitését a permetezési munka befejezése utan még a tablan
elvégezhetjik.

3.7.1. SzivészUrd tisztitasa

A szivészirében felszivott szennyezé részecskék a szivérendszert eltdmithetik vagy karosithatjak. A tisztitas
a belsé tisztitéegységgel torténik agy, hogy permetlé ne maradjon a sz(irihazban.

1. A szivattyut ledllitjuk.

Y

2. A szivécsapot ,Szlr6tisztitas/Zaras" (82.3)l E helyzetbe allitjuk.
3. A'szivoszird hazat szlir6kulccsal lecsavarjuk a nyitashoz.

4. Szivész(irét kivesszik.

5. Szivosz(ir6t tiszta vizzel atmossuk.

6. A szivdszirét ismét behelyezzik.

7. A szivésziréhaz fedelét zarjuk és kézzel felcsavarjuk.

Abb. 34. Szivész(ird

68 November 2012



G DAMMANN

Kezelés és karbantartas

3.7.2. NyomoszUrd tisztitasa

Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés veszélye

» Védbruhat kell viselni.

» VédBszemiiveget kell hasznalni.

» Csak a JKI altal engedélyezett szereket hasznaljuk.
» Csak engedélyezett tartalyt alkalmazzunk.
» Atartalyba bemenni tilos.

» A maradék permetanyagot még a tablan kipermetezzik.

Mérgezés tlinetei esetén azonnal forduljunk orvoshoz

» Novényvéddszerrel csak arra kiképzett személy dolgozhat.

A nyomész(ir§ kiszdri a permetlében 1év6 szilard részecskéket, amik eltdmithetik a favokakat.
Novényvédbszer valtas esetén szilkséges a nyomasz(ird tisztitsa is. A tisztitas a bels6 tisztitdbegység
segitségével torténik agy, hogy nem maradjon permetlé a sziréhazban.

1.

2
3
4
5.
6
7
8
9

Szivattyt leallitjuk.

. Sz(ir6kimosot zarjuk.
. Kamlock-kapcsolatot a sz(ir§ alatt oldjuk.

. A nyomész(ir§ csavaros poharat oldjuk.

A sziir6hazat lefelé kihGizzuk.

. Sz(irébetétet dvatosan kivesszik.
. Sz(ir6betétet megtisztitjuk.
. Sz(ir6betétet a szlir6hazba behelyezziik.

. Sz(ir6hazat ismét felhelyezziik.

10. A nyomosz(ir6haz csavaros poharat felcsavarjuk.

11. Kamlock-kapcsolatot ismét visszaallitjuk és biztositjuk.

12. Sz(r6kimosot ismét nyitjuk.
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3.7.3. Tartaly és a rendszer atoblitése a tisztavizes tartalybol

A permetez6gép alapos bels tisztitdsa biztositja a munkagép hosszu élettertamat.
1. Minden szakaszolét és favokat nyitunk.
2. A permetez6t a minimalis maradék permetanyagig Uzemeltetjik.
3. Szakaszolokkal a favokakat lezarjuk.
4

. A szivattyat minimalis fordulatszammal m(ikodtetjik.

5. A szivbéarmaturat ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.

. 100 Liter utan a szivoarmatarat ,Uzemelés® (S2.0) helyzetbe allitjuk.
. Akever(imi, a nyomész(ir6 és a keringet6 6blité zarocsapjat nyitjuk.

. A szivattyat Gzemi fordulatszamra emeljik.

© 00 N o

. A programvalaszt6 csap minden kapcsolasi lehet6ségét kozben tobbszor miikodtetjik.

10. Programvalaszto6 csapot ,Injektorszivas” (S1.1) p helyzetbe allitunk.

11. A bemosoéegységen a gongydlegmoso, a bemosé vizsugar és a lazitéfuvoka kapcsoldkarjat
tobbszor miikodtetjik.

12. Az injektoros szivd bemosétémiéjének tartalmat lediritjik.

13. Az 1-t6l a 12-pontig miiveleteket legaldbb 3 szor megismételjik.
14. Minden szakaszol6 kapcsolét és favokat nyitunk.

15. A permetez6vel az 6blitbvizet teljesen kipermetezzik.

16. Szivoszirét kitisztitjuk.

17. Nyomosz(ir6t kitisztitjuk.

3.7.4. Tele tartallyal tortén6 atmosas

Ezt a tisztitdsi modot csak az id6jaras miatt megszakitott permetezésnél alkalmazzuk.
1. Szivattylt lekapcsoljuk.
2. A kever6mii szabalyzocsapjat zarjuk.

3. Anyomész(ir§ kimosé vezetékét elzarjuk.

4. Szivéarmaturat a ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.

5. Programvalaszto csapot ,Permetezés keveréssel” (S1.0)AAAAN AN AN helyzetbe allitjuk.
6. Elindulunk és minden szakaszol6 kapcsolét és flvokat kinyitunk.

7. A szivattyut alapjaraton tizemeltetjiik, mig tiszta viz nem jon a fvokakbal.
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8. Minden szakaszoldkapcsolot és favokat elzarunk.
9. A szivattyut leallitjuk.
10. Szivészrét kitisztitjuk.

11. Nyomosz(r6t szintén kitisztitjuk.
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3.8. Agép kulso tisztitasa

A munkagép tisztitasa hasznalati élettartamanak meghosszabbitasat szolgalja. A fuvékakat kézvetlenil a
permetezd hasznalata utan meg kell tisztitani. Ha lehet6ség van ra, a gép hasznalata utan kézvetlenil a
durva szennyez@déseket tavolitsuk el.

3.8.1. Kulsé tisztitas Vario-mosofejjel (Opcid)

A Vario-mosofej a gép oldalara kerll felszerelésre, ez a gép tisztitasat szolgalja kézvetrleniil a hasznalatot
kovetben.

1. Atermindlon a szakaszol6k f6kapcsol6javal a szakaszoldkat kikapcsoljuk.
2. A bels6 6blitét zarjuk.
3. Anyomész(ir§ kimoséjat lezarjuk.

4. A Vario-mosofej zarocsapjat nyitjuk (helye a nyomaoszirdn).

5. Programvalaszté csapot ,Permetezés keveréssel* (S1.0) AN N AN~ helyzetbe allitjuk.

(«2})

. Szivoarmaturat ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.

~

. A szivattyut csokkentett fordulatszammal m(ikodtetjik.

[00]

. A permetezési nyomast kissé megemeljik.

A Vario-mosofej csak a permetez§ tisztitasara hasznalhato.

3. 8. 2. Kuls6 tisztitas mosokeféevel (Opciod)

A mosokefe a permetezd oldalara kertl felszerelésre, ez a gép tisztitasat szolgalja kdzvetrlenil a hasznalatot
kdvetden.

1. Atermindlon a szakaszol6k f6kapcsolojaval a szakaszolokat kikapcsoljuk.
2. A bels6 6blitét zarjuk.

3. Anyomész(ir6 visszamosojat lezarjuk.

4

. A mosokefe zardcsapjat nyitjuk (helye a nyomész(irén).

5. Programvélaszt6 csapot ,Permetezés keveréssel” (S1.0)ANANZN AN~ helyzetbe allitjuk.

6. Szivoarmaturat ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.
7. A szivatty(t csokkentett fordulatszammal mikddtetjik.

8. A permetezési nyomast kissé megemeljik.

A mosokefe csak a permetez§ tisztitasara hasznalhato.
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3. 8. 3. Kiulsé tisztitas magasnyomasu mosoval (Opcio)

A magasnyomasU moso a gép oldalara kerll felszerelésre és a permetez6 kiilsé tisztitasat szolgalja
kozvetlenill a hasznalat utan. Ez kézvetlenil a tisztavizes tartalybdl kapja a mosovizet, ezért a tartalyban l1évé
vizmennyiségre mindig figyeljink.

Ovatosan

L

Munkavégzés a magasnyomasu mosoval

Magas nyomasu folyadékbdél szarmazé sériilésveszély.

»

»

»

»

»

»

Séruléskor nyujtsunk els6segélyt és forduljunk orvoshoz.

A tisztitépisztolyt soha ne irdnyitsuk emberre vagy allatra.

Figyeljunk, hogy tisztitas kozben méas személy a kdzelben ne tartdzkodjon.
A nagy folyadéknyomasbdl eredd reakciderdre figyeljink.

Sérilt magasnyomasi moso6t ne hasznaljunk és ne javitsunk.

A moso6t ne hasznaljuk magasfesziiltségil elektromos vezetékek kdzelében.

Megfeleld méretl munkaruhat és erés labbelit viseljink.

L

Munkavégzés a magasnyomasu mosoéval

Munkagép sériilése helytelen kezelés esetén

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

Javitds a Dammann cégen keresztil.

A traktor hidraulika megfelel6 csatlakoztatasara figyeljink.

A mosopisztolyt ne iranyitsuk elektromos részegységekre.

A mosopisztolyt ne tartsuk a fékberendezés részeire.

A moso6 szarazon miikodését keruljik el.

A megfeleld mennyiségl viz hozzavezetésérdl gondoskodjunk.
Olajszintet ellenérizzik.

A szivatty( karbantartasat végezzik el.

Az olaj elszinez6désnél az olajat id6ben cseréljik.

A tdmlbfelcsévélét nem szabad figyelmetlenil mikodtetni.

A magasnyomasu toml6ét ne torjik meg.

A sz6ropisztolyt mindig biztositsuk.

A magasnyomasu tomlét ne rangatva hiizzuk.

A magasnyomasu tomlét ne hlzzuk neki éles széleknek.

A sérilt magasnyomasu tomlét nem szabad javitani, azonnal ki kell Gjra cserélni.

Csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészeket és tartozékokat szabad
hasznalni.

Gyakori hasznalatndl, minden 12 honap elteltével az el6irt vizsgalatokat el kell
végezni.
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. Szivatty(t lekapcsoljuk.

. Vizszintet a tisztavizes tartalyba ellenérizziik.

. Magasnyomasu mosoét bekapcsoljuk.

. 1. Atraktorhidraulikanal fontos, hogy a csatlakozast nem szabad felcserélni.

. 2. Tovabbi opcidként a kezel6terminal, ha egy vezérl6blokk rendelkezésre all.
. A mosopisztolyt a tartérészébdl kivesszik.

. TomI6t lecsévéljik.

. A markolat biztositasat oldjuk.

. A markolat kapcsoldval a mosésugarat vezéreljuk.

. A permetez6gépet megtisztitjuk, az alvazat és tengelyeket szintén lemossuk.

. A markolat biztositast ismét rogzitjuk.

10. A téml6t lassan és figyelmesen felcsévéljik.

11. Magasnyomasu mosot lekapcsoljuk.

A munkagépet csak megfelel6en megtisztitva hasznaljuk kézuti forgalomban.
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3.9. Nyomosziro cseréje

Ovatosan

Munka a névényvéddszerrel

Mérgezés veszélye

» Novényvédbszerrel csak arra kiképzett személy dolgozhat.

» Véd6ruhat kell viselni.

» Védbszemuiveget kell hasznalni.

» Csak a JKI altal engedélyezett szereket hasznaljuk.
» Csak engedélyezett tartalyt alkalmazzunk.

» Atartalyba bemenni tilos.

Mérgezés tlinetei esetén azonnal forduljunk orvoshoz.

A nyom0sz(r6 kisz(ri a permetlében 1év6 szilard részecskéket, amik eltémithetik a fivokakat. Novényvéddszer
valtas esetén szilkséges a nyomosz(ir6 tisztitasa is. A tisztitas a belsé tisztitéegység segitségével torténik gy,
hogy nem maradjon permetlé a sz(ir6hazban.

1. Szivattyt leallitjuk.

. Szivocsapot ,Sz(rétisztitas/Zaras" (S2.3) helyzetbe allitjuk.
. Nyomosz(ir6 visszamoso vezeték csapjat zarjuk.

. Nyomo6sz(ir6 csavaros fedelét oldjuk.

. A sziir6hazat lefelé kihtzzuk.

. A sz(ir6betétet 6vatosan kivesszik.

. Az (j sz(ir6betétet behelyezzik.

. A sz(ir6hazat ismét visszahelyezzik.

© 00 N o o b~ W N

. A nyomész(ir§ csavaros fedelét visszacsavarjuk.

10. A nyom0sz(ir§ visszamoso vezeték csapjat nyitjuk.

3.10. Szivosz(rd cseréje

A szivoszird cseréjét csak a belsé tisztitas elvégzése utan célszer( elvégezni.

1. Szivattyut leallitjuk.

2. Szivocsapot ,Sz(ir6tisztitas/Zaras” (82.3)l helyzetbe allitjuk.

3. A szivosz(ir6haz csavaros rogzitését szlir6kulccsal nyitjuk.
4. Szivészir6hazat levesszik.
5. Sz(ir6betétet eltavolitjuk.

6. Az (jj sz(ir6betétet behelyezzik.
7. Szivoszlir6hazat a felfogatasra helyezziik.
8

. A szivészir6hazat kézzel felcsavarva rogzitjik.
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3.11. Kézmoso egység

Ovatosan

Ivasra hasznalni tilos

Fert6zés veszélye

» A kézmosétartalyban lévé viz ivasra nem hasznalhaté.

® Fert6zés esetén azonnal forduljunk orvoshoz

A kézmoso egység a kéz tisztitasara hasznalhat6.

3.11. 1. Kézmosotartaly feltoltése

Tisztavizet mindig zart vizvezetékrendszerrdl vételezziink.
1. A kézmosétartaly csavaros fedelét eltavolitjuk.
2. Tiszta vizzel feltoltjik.

3. A csavaros fedelet ismét visszahelyezziik.

Abb. 35. Kézmosétartaly

3.11. 2. Kézmosotartaly hasznalata

A kézmosotartalyban 1évé vizet a ndvényvéddszer bekeverése utan a kéz mosasara hasznaljuk.
1. A csapot nyitjuk.
2. A kezlinket megmossuk.

3. A csapot elzarjuk.

3.12. A permetez6 maradék mennyiségéenek leeresztése

Ha a permetezést befejeztiik a tartdlyban még maradék permetanyag talalhaté, ezt a maradékot a
tartalybdl el kell tavolitani, mert a permetez6t a szer karosithatja.
1. A Kamlock-zarokupakot a leeresztényilasrdl eltavolitjuk.

2. Egy téml6t csatlakoztatunk.

3. A szivbéarmaturat ,Sz(r6tisztitas/Zaras" (S2.3) helyzetbe allitjuk.
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A maradék ndvényvéddszert arra alkalmas tartalyba leengedjik.
A Kamlock-csatlakoz6 zardcsapjat nyitjuk.

Ellen6rizzik, hogy a maradékot leeresztettiik és a tartaly Ures.
A zarécsapot ismét elzarjuk.

A leereszt6 toml6t eltavolitjuk.

A Kamlock-csatlakozéra a Kamlock-zarésapkat rahelyezzik.

10. A munkagépet megtisztitjuk.

3.13. Attoltés masik gépbe

Ahhoz, hogy a tartaly tartalmat masik gépbe attoltsiik egy kiilsd szivattylra van szilkségiink.

1.

© 00 N o 0o b~ 0N

. A szivbéarmaturat ,Sz(r6tisztitas” (S2.3)

A Kamlock-kapcsolo kupakjat a leeresztd csatlakozojarol eltavolitjuk.

helyzetbe allitjuk.

. A tartaly egyik felsd betoltényilasat kinyitjuk, hogy ne alakuljon ki vakuum.

. Egy szivocsovet a leeresztécsonkhoz csatlakoztatunk.

. Meggy6z6dink arrél, hogy a permetlevet csak arra alkalmas tartalyba vezessik.
. A Kamlock-kapcsol6 zarécsapjat nyitjuk.

. Az attoltott mennyiséget ellendrizzik.

. A zarécsapot ismét zarjuk.

. Az attolt6 csovet eltavolitjuk.

10. A Kamlock-Kapcsolo kupakjat ismét felhelyezzik.

11. A munkagépet megtisztitjuk.

3.14. Kozuti forgalomban

A kozuti hasznalat el6tt az alabbiakat kell ellendrizni:

1.
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Fékberendezés miikodését.

. A fékrendszer leveg6 nyomasat.

. Csak akkor induljunk el, ha a nyomasmeérg legaldbb 5 bar nyomast mutat.
. Vilagitast.

. Szorokeret biztositasat.

. A bemosoéegység biztonsagos helyzetét.

. Minden csapnak zarva kell leni.

. Afellépdt fel kell hajtani.

. A permetez6gép Kezel6termindlja/lranyitofelilete kikapcsolt helyzetbe legyen.

A vontad/iizemeltet6 traktor hidraulika rendszerér6l mikodtetett hidraulika egységeknek zarva kell lenni.
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3.15. Leszerelés a DAMMANN-trac felepitményral

Leszerelés a DAMMANN-trac felépitményrél

Véletlenszer( billenésbél szarmaz6 gépkarosodas.

» A permetezd leszerelésénél figyeljiink arra, hogy talajfellilet szilard, vizszintes és
megfeleld teherbirasu legyen.

» A permetez6t lehet8ség szerint vizszintes fellletre allitsuk.

\va

» Leszerelés kdzben az er8s és szilkségtelen lengéseket kertljik el.

» Csak becsukott szérdkeret mellett szabad leszerelni.

» Aleszerelésnél a tartélynak tresnek kell lenni.

Javitas csak a Dammann cégen keresztul.

A permetez6egység a DAMMANN-trac-hoz négypontos felfliggesztésen keresztiil kapcsolodik.
1. DAMMANN-trac-ot a permetezével oda allitjuk, ahol a munkagépet le akarjuk szerelni.
2. Kéziféket rogzitjik.
3. Ellenédrizziik, hogy a bemosdegység biztosité csapszege rogzitett helyzetbe legyen.
4

. Atamasztolabak felfekvd fellletérdl a védbkupakot eltavolitjuk (Highlander tipusnal a hatulsé helyzetjelz6
lampakat el kell tavolitani).

[

. Atamasztdlabakat a hajtokarral teljesen behtzzuk.

6. A tamasztoallvany kereszt tartojat a felfekvé feliilethez iranyitjuk és a hatst tamaszokat csappal
biztositjuk. Csapokkal kell biztositani a keresztrudat és felfekvé feliletet is.

7. Az allvanyzat magassagat ugy allitjuk be, hogy a talpak a talajhoz a legkdzelebb legyen.
8. A tamasztdlabakat kicsavarjuk mig azok a talajhoz feltAmaszkodnak.

9. Minden hidraulikatomlét a DAMMANN-trac hatuljan szétkapcsolunk.

10. A nyomoleveg6 tomlét lekapcsoljuk.

11. Elektromos csatlakozast levalasztjuk (vezet6kabin jobb hatuljanal).

12. Sarvédoén a kabelt szétkapcsoljuk.

13. A meghosszabbitott szivocsdvet és a tisztaviz tolt6csovet lekapcsoljuk (csak a DT 2000 H és DT 2500
H-nal).

14. A biztositocsapot a 4 tamasztofejen oldjuk és eltavolitjuk.

15. A négy tamasztélabat a hajtékarral egyenletesen kb. 20 cm-re (60 cm-re a Highlander-nél) felfelé
emeljik Ugy, hogy a leereszt6 alatt is a jarészerkezet elmozdulhasson.

16. Ellendrizziik a permetezd megfelel6en helyzetét.

17. A leereszt§ meghosszabbitasat lekapcsoljuk.

18. Kéziféket oldjuk és a DAMMANN-trac jarm(ivel 6vatosan el6re indulunk.

19. A négypont felfliggesztés biztositd csapjait ismét a helyiikre illesztjik és biztositjuk.

20. A felfekvd fejeket megzyirozzuk.

A DAMMANN-trac jarmivet igy mar felhasznalhatjuk egy masik raszerelt munkagép lizemeltetésére.

78 November 2012



G DAMMANN

Kezelés és karbantartas

Abb. 36. DTP tamasztéallvany
3.16. Felszerelés a DAMMANN-trac felépitményre

Felszerelés a DAMMANN-trac felépitményre

Véletlenszer( billenéshél szarmazé gépkarosodas.

» DAMMANN-trac jarmdvet Ggy pozicionaljuk, hogy hatramenetben nagyobb
kormanymozgasok nélkil a permetezd raszerelheté legyen.

» Az allvanyzat magassagat ellendrizzik.

\va

Javitas csak a Dammann cégen keresztul.

. ADAMMANN-trac jarm(ivet a permetezgép el6tt pozicionaljuk.

. A négy tamasztofejet megzsirozzuk.

. Az allvanyzat magassagat ellendérizziik, adott esetben médositjuk.

. A négy felfekvé felllletrél a biztositocsapokat eltavolitjuk.

. Ovatosan a DAMMANN-trac jarm(vel a permetezé ala tolatunk.

. Kéziféket behtzzuk.

. Ellendrizziik, hogy a felfekvé felliletek a négy tamasztéfejre illeszkednek.

. A leereszt6kapcsolé meghosszabbitasat dsszeszereljik.
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. A permetez6t lassan és egyenletesen az allvanyzattal lesiillyesztjik.
Ellendrizziik, hogy a toml6k és elektromos vezetékek ne akadjanak, szoruljanak.

10. Ha az éallvanyzat tehermentesiil, a felfekvd feliiletekre a biztositécsapokat vissza illesztjik.
11. A hatulsé tamasztékok kereszt tartéjat a biztositdcsapok oldasaval a tartorészébdl eltavolitjuk.
12. Els6 tamasztékokat eltavolitjuk.

13. A sarvédon az elektromos kabelt csatlakoztatjuk és rogzitjik.

14. Elektromos csatlakozasokat 6sszekotjik.

15. Nyomoéleveg6 toml6t csatlakoztatjuk.

16. Hidraulika vezetékeket 6sszekapcsoljuk.

17. A szivotdml6é meghosszabitasat és a tisztaviztolt6 csévet csatlakoztatjuk (csak a DT 2000 H-nal és a
DT 2500 H-nal).
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3.17. Szobrbokeret emelése - sullyesztése

A permetezési magassag bedllitasat és a szérokeret becsukasat meg kell ismerni és el kell sajatitani.

A vezérlés a DAMMANN-trac hidraulika rendszerérdl térténik. Amikor a szérékeret az emel&arbocon legfelil
van, a tartokengyeltdl eltavolodva szabadda valik.

3.18. Szobrdkeret Kinyitasa és becsukasa

Szérékeret kinyitasa és becsukasa

A szorbdkeret és az emeldarboc karosodasa.

» A szoérbkeretet csak a gép allé helyzetében nyissul vagy zarjuk.

» A szoOrbkeretet mindig teljesen nyissuk- vagy zarjuk.

» Kildnleges dsszecsukast csak a szérokeret behajtott helyzetében valasszunk.

» A szOkeretet nyitas- vagy zaras mivelete alatt ne emeljik vagy sillyesszik.

» Hidraulika semleges helyzet(i legyen, ha a szérékeret becsukott helyzetbe van.

Javitas csak a Dammann cégen keresztil.

A szorokeret csak akkor nyithato, ha az emel6tornyon legfeliil van. Ekkor a szallitasi helyzetet biztosito
berendezése is nyit.

A vezérlés a DAMMANN-trac hidraulika rendszerér6l torténik. A szérokeret ekkor automatikusan magatol
kinyitodik.
3.19. Csapok beallitasa permetezéshez

A peremtezés megkezdéséhez az aldbbiak elvégzése sziikséges.
1. Kezel6terminalt bekapcsoljuk.

2. Szakaszol6k f6kapcsoléjat kikapcsoljuk.

3. Szivéarmatirat ,Uzemelés* (S2.0) helyzetbe kapcsoljuk.

4. Programvalaszto csapot ,, Permetezés keveréssel” (S1.0)AAN AN A A helyzetbe kapcsoljuk.
5. Szivattyut inditjuk.
6. Szakaszolokat kivalasztjuk.

7. Szakaszolék fékapcsoléjat bekapcsoljuk.

A permetezét a kezel6terminalrél tudjuk vezérelni.

3.20. SPRAYCONTROL S kezel6terminal hasznalata

A SPRAYCONTROL S gyarilag be van allitva a vele egyiitt szallitott fvokakhoz és a szakaszoldkhoz.
Tovabbi beallitasokhoz tekinsiik at a Muller-Elektronik cég hozza mellékelt Felépités- és Kezelési itmutatojat.
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3.21. BT Il kezel6egyseg hasznalata

3.21.1. Szakaszolo fékapcsol6 és szakaszolokapcsolok kezelése BT 1l - r6l
Az dsszes keretszakaszt kapcsolhatunk a BT Il kezel6egységrél.

Talalhat6 egy fékapcsold és minden keretszakasznak van egy kilon kapcsoldja.

~
/N

©

~
A f8kapcsol6val minden keretszakaszt egyszerre kapcsolhatunk, amelyek kivalasztasra keriltek.

I I I I I I
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0000000000
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Az egyes szakaszol6 kapcsoldkat a szakaszok kapcsoldival miikddtethetiink, ezek a haladasi iranynak
megfeleléen jobbra és balra vannak elrendezve. A kapcsolok szama a kialakitastol fiigg és ezért
valtoztathato.

3.21. 2. Permetez6 kézi kezelése

A BT Il kezel6egységet, ha ez sziikséges permetezéstnél kézi izemmaodra is atallithatjuk.

+ Auto

- Man

Vélasszunk a kézi és automatikus mod kdzott, kézi izemmaodban a +/- kapcsoléval az Gizemi nyomast
vezérelhetjik.

3.21. 3. Cirkulaciés kor kikapcsolasa (Opcio)

A cirkulacids kort a tisztitasi célnak és a nyomas nagysaganak megfeleléen rovid idére lekapcsolhatjuk.

©

VAVAVIN
Ha felfelé kapcsoljuk a cirkulaciés kor aktivalodik (LED vilagit), lefele kapcsolva a gy(ir(ioblit6 inaktivalodik.
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3.21. 4. Pneumatikus keverb6egyseég lekapcsolas (Opcio)

A kiadagolt mennyiség névelése érdekében a keverémdvet le tudjuk kapcsolni, ez azomban nem tarthat
hosszu ideig, mert a szer lelilepedhet.

Annak érdekében, hogy a maradék mennyiséget csokkentsiik és a habképzddést elkerdljiik kb. 300 liternél a
kever6egységet célszer(i lekapcsolni.

Kap_céolét felfelé kapcsolva a keveréegység tzemel (LED vilagit), lefelé a kever6 kikapcsol.

3.21.5. Szbrbkeret szogallitasa (Opcid)

A szo6rbkeret szogallitasat, mint kiilénleges felszerelésként a BT Il kezel6egységrél vezérelhetjik, ez csak
egy vezérl6blokkal 6sszekottetéshen miikodik.

7 by
v\

©

'

e I
Kapcsolot felefelé nyomva a szérdkeret felfelé elmozdulva ,V* format vesz fel, lefelé nyomva ismét
kiegyenesedik.

3.21. 6. NyomaoszUlré-6blités ki- és bekapcsolasa

Ezzel a funkciéval pneumatikus Gton lehet6vé valik a nyomosz(iré oblitévezetékének szelepét az ontisztitd
sz(ir6ben elzarni.

.I%J

Kar;csolét felfelé allitva a nyomosziré automatikus tisztitas alatt tzemel (LED vilagit), a kapcsolé

Kapcsolot lefelé kapcsolva a nyomész(ir6 dblitése sziinetel.

3.21.7. Nyomovezeték pneumatikus letritése

A pneumatikus nyomécso leliritd szerelvény, a s(ritett levegd rendszerbél szarmazoé
levegdvel Uriti le anyomovezetéket.

A nyomévezetéket a kdvetkezd modon kell ledriteni:
1. Szivattyt kikapcsoljuk.
2. Nyomosz(irg 6blit6t zarjuk.
3. Kever6egységet kikapcsoljuk.

4. Szivécsapot ,Uzemelésre* allitjuk (S2.0)

5. Programvélaszt6 csapot ,Permetezés keveréssel* helyzetbe allitjuk (S1.0) ANANAS AN AN
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6. A pneumatikus nyomovezeték leiritd kapcsolo karjat bekapcsolt helyzetre allitjuk.
7. A cirkulaciés kort zarjuk.

©

8. ?} A nyomévezetékkapcsolojat a kezel6terminalon felfelé kapcsoljuk. 9. Minden
keretszakaszt és fuvékat bekapcsolunk.

10. A cirkulacids kort nyitjuk.

11. A programvalaszt6 csapon minden kapcsol6 allast kapcsolunk. (S1.0-t6l az S1.3-ig)

12. Programvalasztd csapot ismét ,Permetezés keveréssel* helyzetbe kapcsoljuk. (S1.0) AN AN AN AN
13. Keverémlivet ismét nyitjuk.

14. Nyomész(ird 6blit6t ismét nyitjuk.

15. A pneumatikus nyomovezetéket kapcsoljuk.

16. A pneumatikus nyomovezeték lelirité kapcsoldkarjat ismét kikapcsolt helyzetbe allitjuk.

3.21.8. Lejtbkiegyenlitd hasznalata

A szo6rdkeret lejt6kiegyenlitése a BT Il kezel6egységen lévd forgatdgombroél vezérelhetd.

Bereich L 1
| L=, | Man
Min.  Max. Auto

Kodzép helyzetben van a szérokeret vizszintesen, balra forgatva a szérdkeret balra billen, jobbra forgatva a
szorokeret jobbra billen.

3.21.9. Munkafényszord vagy a szoOrokeret vilagitas, HD-NIGHT LUX
bekapcsolasa (Opcid)

A munkafényszéré és a szérokeret vilagitas, HD-NIGHT LUX kiegészit6 felszerelések.

©

0

A munkafényszord és a HD-NIGHT LUX vilagitast a BT |l kezel6egységrél kapcsoljuk.

3.21.10. Habjelz6 bekapcsolasa a BT Il kezel6egységgel (Opcio)

A habjelz6 egy kiegészit6 felszerelés.

b
© ©

A habjelz6t a BT Il kezel6egységrdl kapcsoljuk.
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3.21.11. Szegely-/kiegészitd fuvoka bekapcsolasa a BT 1l kezel6egységgel
(Opcio)

A BT Il kezel6egységr6l tudjuk a kiegészitd szegélyfuvokat vezérelni, ha ezt nem lehet a
szakaszol6kapcsoldval vezérelni és nincs habjelzd berendezés felszerelve.

=, .o
© ©

A kiegészit6 fuvokat errél a kapcsolérdél lehet Be- vagy Kikapcsolni.

3.21.12. Szérokeret kulonleges 6sszecsukasa BT |l kezel6egységgel
(Opcio)

A BT Il kezel6egységgel, az alabbi kapcsoldkkal a szordkeret kiillénleges 6sszecsukasat vezérelhetjik.

mb

@0

A kapcsolok miikodtetésével a szorokeret az adott iranyba halad.

3.22. BASIC-Terminal kezel6egység (Opcio)

A Kezel6terminal, BASIC-Terminal hasznalatanak feltétele a Jobrechner Il munkaszamlalo és egy
vezérléblokk a munkagépen.

A BASIC-Terminal-t és a Jobrechner Il egységet nekiink kell a munkagépen beallitani és konfiguralni.
Mellékeljuk a Miller-Elektronik cég kezelési Utmutatojat.

Mivel minden munkagép egyedi kialakitasu, ezért itt csak a lehetséges szimbdlumokat és azok jelentését

mutatjuk meg. A folyamatos tovabbfejlesztés miatt a szimbolumok eltérhetnek egymastdl és Gjak is
megjelenhetnek.

3.22.1. AKkijelz6 attekintése

Ez a fejléc mezd mutatja a legfontosabb Féképernyd
adatokat valtasa

Nyomas, sebesség, kijuttatott mennyiség

Szorokeret, szakaszok, fivokak

Kezelégombok
Kezel6gombok

Egyéb kapcsolasi lehetéségek

Abb. 37. BASIC-Terminal kijelz6je
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3.22.2. ISOBUS-Terminal szimbdélumok és kijelzések magyarazata
Szimbolum Gomb funkcidja Szimbolum Gomb funkcidja

Permetez6 Jobrechner Inditbmaszk

»

¥

Munkagépadatok-maszk E » Informacio-maszk eléhivasa. Az
el6hivasa. l informacié-maszk kijelzi a napi-

ésaz sszesitett adatokat.
Lapozas a kdvetkez6 munkagép
adatokhoz. @

Tartaly-maszk el6hivasa. Ez A permetezési funkciok Kézi /
a maszk 6sszefog minden lﬂﬂ? Automatikus atkapcsoldja.
tartalyhoz tartozé funkciot. ﬁlﬁ'ﬂ

» Vissza a el6z6-maszkra.

¥
T

»

¥
4

St

» VAltds a munka-maszk 2-re. % » VAltds a munka-maszk 1-re.
» El6hivja a keretcsukas- » A kildnleges funkcidkat hivja
maszkot. A keretfunkcidk elé. Egy vagy tobb maszkon
szamatdl fliggben egy vagy jelennek meg a
két maszk all rendelkezésre a kilonleges funkciék gombjai.
funkciogombokhoz.
Eredmények

» Osszes érték torlése. Z
Mennyiség torlése. » Terllet torlése.

cEf cE|

Megtett Gt torlése. » Munkaidé torlése.

CE|] CEQ

Szérbkeretvezérlés és lejtékiegyenlités
Szorokeret becsukasa. » Szoérbkeret kinyitasa.

&+

¥

»

¥

P

¥

P

¥

» » SzorOkeret emelése.

¥

Szérékeret siillyesztése.

» » Szoérdkeret balra billentése.

¥

Szérbkeret jobbra billentése.

§ [ |

FAWAY
t
P i i

s,
P
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Szimbdélum

Gomb funkcidja

Szimbdélum

Gomb funkcidja

»

Szo6rbékeret leengedés,
egyenesbe allitas.

o~

»

Szorbkeret felemelés,

szogbeallitas.

P

¥

Kilénleges csukas

5
LAY

T

Kilénleges csukas

¥

Kuldnleges csukas

4

TAVOLSAG-Control Kézi /

0
B
s

AAYAY

.

?r:ﬂ'_‘h Automatikus atkapcsolas
M auTo
» El6hivja a TAVOLSAG-Control 1 » Inditja az 1. Kalibralasi folyamatot
maszkot. -
F T

P

¥

Indul a 2. Kalibralasi flyamat

T

Indul a 3. Kalibralasi folyamat

P

¥

Munkamagassag beallitasa,
ha a TAVOLSAG-Control kézi
tizemmodban van.

T

T

Forgd magassag beallitasa, ha
a TAVOLSAG-Control kézi
tizemmodban van.

»

¥

Szabalyozas tipusanak
beallitasa

Favokak és

szakaszolok

»

Dézis mennyiség szazalékos
csOkkentése

ON
-
0OFF

4

Szakaszol6 fékapcsold BE / Kl

»

.Normal moéd“. Szakaszok balra
bekapcsolasa

?-P

4

,Normal mod“. Szakaszok
jobbrabekapcsolasa

»

.Normal moéd“. Szakaszok balra
kikapcsolasa

5

»

JNormal mod“. Szakaszok
jobbra kikapcsolasa

»

Permetmennyiség 10%
|Iépéshen csdkkentése (Auto)
vagy permetezési nyomas
csokkentése (Kézi)

+3

4

Permetmennyiség 10% |lépésben
emelése (Auto) vagy permetezési
nyomas emelése (Kézi)

»

Szakaszok felfelé

» Szakaszok inaktivalas /

aktivalas

»

Fuvoka kivalasztas lefelé

»

1 Favoka kézi BE- / Kl kapcsolasa

86
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Szimbolum Gomb funkcidja Szimbolum Gomb funkcidja
» 2 Favoka kézi BE- / Kl » 3 Favoka kézi BE- / Kl kapcsolasa
clccla kapcsolasa cNeicN=

2
AT

4 Favoka kézi BE- / Kl
kapcsolasa

Favokatisztitas BE- / Ki
kapcsolasa. A gomb nyomasaval
minden favoka nyit.

P

¥
T

.h o
BN

»

¥

El6hivja a fuvéka adat-maszkot.

4

Cseppnagysag csokkentés

»

¥
4

Cseppnagysag novelés El6hivja a tébbszoéréfejes

-maszkot

ofa
.
3

Tartaly és toltés
» Csap az automatikus toltés Csap az automatikus toltés

Q%\I’ nyitasahoz. ‘%ﬁ zarasahoz.
1]

Maximalis értékre feltoltés

¥
4

P

¥

Kuldénleges funkcidk
» Habjelz§ balra BE- / Kl

f kapcsolas
m

¥
T

Habjelz6 jobbra BE- / Kl kapcsolas

» Sz(réoblités

¥
¥

Szorokeret levegbvel valo
kifuvatasa

» Kever6 BE / Kl

»

¥

Vilagitas

P

¥

Bemosoéegység slllyesztése » Bemosodegység emelése

»

¥

Kormanyzott hid zarasa » Korforgo villogd kapcsold

P

¥

P

¥

Tisztitbegység kapcsold Tavvezérelt keretrogzité horog

kapcsold

-
?ﬁ.lr
1
§(0§
»
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Szimbolum Gomb funkcidja Szimbolum Gomb funkcidja

» Cirkulacios kor kapcsolasa

Munkagép adatok

E P2
s\, LM

» Avondszem és a favoka kdzotti » Muller-Elektronik Lizenzmaske
tavolsag bevitele, Section-

ok oige.secion: | M
@ g Control-nal szorokeret szélesség ﬁ_{}

megadasa
= !
o a
gb—e—-«xo .
» Atfolyasmérd kalibralas » 100 m Kalibralas
59 o
=
o PEnTIN
» Favokanyomas kalibralas » El6hivja a TAVOLSAG-Control

% ? ﬁ maszkot
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3.23. DAS-ventilator vezérlése és beallitasa (Opcio)

A DAS-ventilator a DAS-Menib6l vezérelhetd.

Az indit6-maszkban a nyilat : addig nyomjuk mig a kdvetkezé maszk meg nem jelenik.

. a:Ja 8.... % T} 0. Bber ﬂ
Ha—aH el Wl |
Bihs 4 \_I_'%"s ﬁ

B . Bunrnh B . Bbar

Abb. 38. DAS-Ventilator Maszk

Szimbolum Roévid megnyomas Hosszan nyomni (kb. 3 sec.)
» 1 vagy 2 fokozat kivalasztasa » Fordulatszam beallitasanak (%-ban)
tarolasa
» Ventilator Kl » A %-0s bedllitas aktivalasa

» Modositas -

» Ventilator BE » A %-0s bedllitds aktivalasa
» Modositas +

Anzeige Beispiele:

©

4]
Ventilator BE 2-es fokozatban 74%-nal 74%

9
Ventilator Kl 1-es fokozatban 90%-nal Se%
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3.24. TANK-Control kezelése

A TANK-Control a tartaly toltéttségének mérésére, kijelzésére szolgal, a tartalyhoz térténé bedllitasat
magunknak kell elvégezni. Amennyiben a berendezés hibajelet kiild vagy hamis kijelzése van mint pl. 9999, a
mellékelt Miller-Elektronik cég kezelési Utmutatdjaban nézhetjiik meg az elharitas maodjat. PL. a 9999 hibajel
a maximalis toltottség tullépését jelenti, ekkor a tébblet mennyisget arra alkalmas taroléedénybe leengediiik.

3.25. Keret szintezése vezérlése (Opcio)

A keretszintezés automatikusan gondoskodik a szorékeret célfeliilethez viszonyitott elére beallitott
tavolsaganak megtartasarol. A szorOkeret végei el6tt [év6 két ultrahang szenzor folyamatosan méri az
aktualis tavolsagot a talajtol, illetve a ndvényzet fellletét6l. Tovabbi szenzorok informaciot adnak a szorékeret
kihajlasarol és dolésérdl is. Ezeket az értékeket a rendszer a Jobrechner-hez tovabbitja, ami az aktualis
allapotot figyelembe véve a magassagnak és a szogeltérésnek megfelel6 allitasokat hajt végre a
szérbkereten.

A keretszintez6 aktualis allapotat (Kézi / Automatikus) a szor6keret munka-maszk képerny6 kijelzésén
kdvethetjiik nyomon. Kézi izemmdédban lathatéva valnak a szérékeret szimbdlumai. Automatikus tizemben
ezek nem lathatok. Atkapcsolas az multifunkcios karon 1évé gombbal, vagy vészhelyzet lizemben a
kiegészit6 maszk 1funkcié gombjaval torténik.

A keretszintez6 rendszer automatikus lizeménél figyelni kell a beadllitasra és
keretlengésre

Szordkeret és az emel6torony sériilése.

» Szoérokeret szdghelyzete a becsukas el6tt

» Magas allomanyndl a kiemelés magassagat ugy allitsuk be, hogy a k6zépsé

kerettag emelésnél ne Uitkdzzon.
Javitas a Dammann cégen keresztil.

Funkciégombok leirasa
Munkamagassag beallitasa, ha a keretszintezés kézi izemmddban m(ikodik.

o

2 ' Forgd magassag beédllitdsa, ha a keretszintezés kézi izemmaddban m(ikddik.

Ie.

A munka, illetve forgd magassag névelése, ha a keretszintezés automatikus
zemméddban van.

A munka, illetve forgd magassag csokkentése, ha a keretszintezés
automatikus izemmddban van.

A szabalyozas tipusanak bedllitasa

1 Az 1. Kalibralasi folyamat végrehajtasa

A 2. Kalibralasi folyamat inditasa

A 3. Kalibralasi folyamat inditasa
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Miel6tt a keretszintezést hasznalatba vessziik, néhany adatot be kell vinni a rendszerbe. Ezt kdvet&en
kalibralni sziikséges.

3.25.1. Munkamagassag beallitasa

ON
-
A munkamagassagot a keretszintezés maszkon allithatjuk be, ha a szakaszol6 fékapcsold OFF be
van kapcsolva. A magassag programozasat az alabbi Iépésekbe kell elvégezni:
(= ot e
(™ auro
1. A keretszintezést a joystickon a gomb megnyomasaval kézi izemmaddra kapcsolunk.

2. A szérbkeretet a kivant munkamagassagba allitjuk.

=t

3. Agomb i ¢ megnyomasaval a beallitast eltaroljuk.

A munkamagassag csak akkor lesz tarolva és a keretszintezés altal automatikusan beallitva, ha az

ON
-
0OFF

automatikus médban Gizemel és a szakszol6 fékapcsold be van kapcsolva.

A munkamagassag beallitasat permetezés kdzben is elvégezhetjik. A szakaszolo fékapcsoldnak ehhez
persze bekapcsolt helyzetbe kell lenni. A kdvetkez6 1épéseket kell elvégezni:

=

3

1. A keretszintezés maszkot a funkcibgombbal a munka-meniben el6hivjuk.

2. A funkcibgombbal a kivant magassagot beallitjuk. Kész!
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3.25. 2. Forgémagassag beallitasa

ON
L
Az emelési magassagot a keretszintezésen allithatjuk be, ha a szakaszol6 f6kapcsol6 OFF
kikapcsolt helyzetben van. A magassag programozashoz a kévetkezé l1épéseket kell elvégezni:
5=l e =)
M
1. a keretszintezést a gombbal = a multifunkcids karon kézi izemmaodba kapcsoljuk.

2. A szorokeret megkivant kiemelési magassagat beallitjuk.
T« . .
3. A gombot a tarolashoz megnyomjuk.

A kiemelési magassag csak akkor lesz tarolva és a keretszintezés altal automatikusan beallitva, ha az

ON
—
OFF

automatikus médban tizemel és a szakszol6 f6kapcsold kikapcsolt helyzetbe van.

Ha a keretszintezés automatikus izemmddban van (szakaszol6 fékapcsolo kikapcsolva), akkor a
kiemelési magassagot az aldbbiak szerint tudjuk bedllitani:

-

1. A keretszintezés maszkot a funkcibgombbal a munka-maszkban el6hivjuk.

2. A funkciégombbal a kivant magassagot beallitjuk!

3. 25. 3. Szabalyozas modjanak kivalasztasa
A keretszintezés normal esetben m(ikodtethet6 magassag- és lejtékiegyenlit§ kombinaciéban is. A

1 2

o o e
funkcibgombbal a keretszintezés maszkban tudjuk a szabalyozas modjat megvaltoztatni. A
szabalyozas kllonbséget tesz a magassagszabalyozas, lejtékiegyenlités és a kett6 kombinacidja kdzott.

1 3

P i e =
Specidlis alkalmazashoz a gomb toébbszdri megnyomasaval az adott modot kivalaszthatjuk.

3.26. Forgodkeverd és tisztitbegyseg kezelése (Opcid)

Az elektromos vezérlés( keverd és tisztitdberendezés opcidként rendelhetd a TANK-Control, a Jobrechner
JRII és a ISO-Kezel6terminallal egyiitt. A 2 kever6egység és a tisztitofivoka helyett egy forgd kever6- és
tisztité berendezés van beépitve, ami a kever6egységhez és a tartalymérethez illeszkedik.
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3.26.1. Permetszer erGteljes keverése

A tartalyban 1év6 permetlé er6s keverése sziikséges, ha nehezen oldddé vagy granulalt szert kell keverni.
A permetezés hosszabb sziinete, vagy szer hozzakeverés utan is mikodtetjik az intenziv keverést, hogy a
permetlé jol atkeveredjen.

1. Szivocsapot ,Uzemelésre” (S2.0) allitjuk.

2. Programvalaszt6 csapot ,Er6s keverés* (S1.2) " allasba helyezzik.

3.26.2. Gyenge keverés Uzem kdzben

A permetezés kdzben a szivattyu teljesitményének egy részét a keverémibe vezetjik és ott a permetlevet
gyengén keverjik, hogy az egyes szerek lelilepedését megakadalyozzuk. A hulldamzas mozgatja a tartalyban
Iév6 permetszintet magasabbra vagy mélyebbre, Ggy hogy habképz6dés ne kévetkezzen be. Egy minimalis
toltéttségi szintnél a keverdm(i automatikusan leall, hogy a habképz6dést elkeruljik.

A kever@szerkezetet az 1ISO-kezel6terminalrdl tudjuk Be- vagy Kikapcsolni. Ezt a permetezési folyamat végén
is megtehetjik, hogy mindent kipermetezziink, vagy egy rovid idére a permetezési nyomast megemeljik.

1. Funkciégomb ,Kulénleges funkci¢® helyzetet.

ALY

2. Funkciégomb ,Keverém Be / KI*

F g T
LA

A kijelz6n egy szimbdélum jelzi, hogy a kever6m(i be vagy ki kapcsolt helyzet.

3. 26. 3. Taralytisztitas a forgokeverdvel és a tisztitbegyseggel

El6szor tiszta vizet kell a tartdlyba vezetni.

1. Szivocsapot ,Uzemelésre” (S2.0) allitjuk.

S

2. Programvalaszt6 csapot , Tartalytisztitas” (S1.2) S~ 3llasba.

3. Szivattyut bekapcsoljuk.
4. A kezel6fellletrdl kivalasztjuk, hogy automatikus vagy kézi tistitas térténjen e.
4. 1. Automatikus tisztitasnal a tartalyt 60 masodpercig tisztitja a rendszer.

4. 2. Kézi tisztitasnal indul a tisztitas az els§ gomnyomasra és a masodik gombnyomasra a tisztitas
befejezddik.
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3.27. FuOvokacsere a fuvokatarton

Favokatarton a fovika csre a kovetkezd mddon torténik.
1. Afavokat kdnnyen a favokatartoval szemben megnyomjuk.
2. Afavokat az éramutatd jarasaval ellentétesen elforditjuk.
3. Afavokat a favokatartorol lehtzzuk.
4. Az U favokat a fuvokacsatlakozora illesztjik.
5. A favokat Uitkézésig az éramutato iranyaba forgatjuk.

A figgelékben talélja a kiilonb6z§ gyarték fuvokatablazatait.

3.28. Téliesités és fagyvédelem

. Festék sérlléseket megszintetjik.

. Lekenjuk.

. Olajozas és zsirzas.

. Olajszintet ellendrizziik (szivattyd, olajhajtasok).

. Permetlé leeresztése és a permetezd tisztitasa.

. Minden vezeték atoblitése fagyvédd oldattal.

. Szivattyut szarazon jaratjuk 540 fordulat/perc fordulattal.

. Szivéarmaturan a 4 allast atkapcsolgatjuk (ezzel a folyadék a vezetékekbdl és a tartélybdl tavozik).

© 00 N O 0o M~ W N PP

. Sz(ir6ket kitisztitjuk.
10. Ismételt tzembehelyezésnél az oldatot felfogjuk és az Gjboli téliesitésig taroljuk.

11. A gép karbantartasat a szezon kezdetéig elvégezzik.

3.29. Szivattyu Uzemeltetése és karbantartasa

Lasd a szivattyagyarto kilon kezelési Gtmutatdjat. A szivattylgyarté a szavatossagot csak akkor vallalja, ha
az el6irt karbantartasi intervallumokat betartjuk.
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4. MUkodési modok leirasa

A Profi Class raszerelt permetez6gép elsddleges funkcidja a permetez@szer kijuttatasa. Ebben az esetben a
vezérlés a kezel6terminalr6l és a munkagépen Iév6 csapokrol torténik.

A kezel6termindl az adagolasért és a szakaszolok miikodtetéséért felelds. A terminal pneumatikus
kapcsolészelepekkel vezérli a kivalasztott sz6rokeret szakaszokat. A nyomasérzékeld és az atfolyasméré
adatai alapjan meghatarozza a névényvéddszer mennyiségét. A sebességérzékeld adatait figyelembe véve a
szamitégép kiszamitja a hektaronként kiadagolt mennyiséget.

A munkagépen lév8 csapok a munkam(iveletek megvalasztasaért felel6sek. A folyadékok kijuttatasa

és felszivasa egy dugattyls membranszivattyu segitségével térténik, amelynek a szivasi miveletét

egy injektoregység segiti. Az injektor Ggy miikédik mint egy vizsugar szivattyl, amely a dugattyds
membranszivatty nyomasarél tizemel, ha a membranszivattyu feltoltésre van allitva. A bemosoékézpontbdl,
mivel itt mozgd alkatrészek nem talalhatok, ezen az injektoron keresztil lehet6ség van granulalt és poralaku
szerek tartalyba toltésére.

A bemosdékézpontban a névényvéddszert kimérhetjiik és bekeverhetjik. Ez olyan helyzetbe keriilt
felszerelésre, hogy kényelmesen megvaldsithato legyen a névényvéddszer betdltése és bemérése. A
novényvéddszer egyenletes higulasat és feloldodasat egy bemoséfuvoka és egy lazitoéfivoka segiti. A
szerttartalmazé gongyoleg tisztitasara a kozépen felszerelt forgd fuvdka szolgal.

A szivatty( szivasat a szivéarmatira vezérli. Valaszthatunk az ,Uzemelés* a , Toltés* a ,Munkagép tisztitas*
és a ,Sz(rétisztitas* munkamiiveletek kozott. ,Uzemelésnél* a szivatty( a tartalybol szivja a permetanyagot.
Ha a szivécsonkraa egy szivocsovet csatlakoztatunk, a , Toltés" miiveletnél a folyadékot felszivja. A
Munkagép tisztitas" mlveletnél a szivattyu a folyadékot a tisztavizes tartalybdl szivja. Ha a sz(irét szeretnénk
tisztitani a ,Sz(r6tisztitas" beallitast alkalmazhatjuk.

A programvélaszté csapokkal a szivattyu altal szallitott folyadékot vezérelhetjik. Itt négy lehet6ség kozl
lehet valasztani, ,Permetezés keveréssel”, ,Erés-keverés, ,Injektorlizem" és ,Tartélytisztitas". A permetszer
kiadasanal a ,Permetezés keveréssel“ bedllitast kell valasztani, ekkor a permetszer a szivattyutél a
szakaszol6 armaturahoz jut és normal keverés valosul meg. Ahhoz, hogy a névényvéddszert a tartalyban

a vizzel 6sszekeverjiuk az ,Er6s keverés* bedllitast valasszuk, ekkor a folyadék intenziv keverése valosul
meg. ,Injektorizemnél” a folyadékot a az injektor favokajahoz (vizsugéarszivattyahoz) vezetjik, és
hajtéanyagként szolgdl. A ,Tartalytisztitas* program soran a tisztavizes tartélybdl a viz a permetlétartalyban
lévé tisztit6fuvokahoz kerul.

A tartalyban Iév6 folyadék mennyisége a tartalyban l1évd Usz6 segitségével kerll kijelzésre, amely egy
huzalrendszeren keresztiil a szintjelz8csdvel van kapcsolatba. A tisztavizes tartalyban 1év6 viz mennyiségét a
tartallyal kapcsolatban Iév6 szintjelz6 cs6von olvashatjuk le.

Az emel6tornyot és a szérokeretet hidraulikus munkahengerek vezérlik csiszosin kapcsolat segitségével. A
lejt6kiegyenlités vezérlését pneumatikus munkahenger végzi, amely a szérbkeret iranyat a forgasponthoz
viszonyitva szégben elmozditja.
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Mikodési médok leirdsa

4.1. DTP Profi Class folyadék kapcsolasi rajz
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Abb. 39. DTP Profi Class folyadék kapcsolasi rajz
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M(ikodési médok leirasa

Szelepek és csapok attekintése

S1 Programcsap

S1.0 Permetezés keveréssel

S1.1 Injektor szivas

S1.2 Erds keverés

S1.3 Tartalytisztitas
S2 Szivécsap

S2.0 Uzemelés

S2.1 Toltés

S2.2 Gaéptisztitas

S2.3 Zéaréas/Sz(rbtisztitas
S3 GoOngyolegdblités Bemosokdzpont
S4 Bemosofuvokak
S5 Sz6rékeretdblitd szelepe
S6 Normal 6blit6 szelepe
S7 Nyoma@sz(ir(ioblités szelepe
S8 Injektorcs6 kétutas csapja

S8.0 Injektorszivécso nyitasa

S8.1 Injektorszivécso zarasa
S9 Nyomovezeték pneumatikus lelirités szelepe
S10 Tisztavizes tartaly zarészelepe
S11 Bemosokozpont tisztitas szelepe

S11-2¢ Bemosdkozpont kétutas csapja

S12 Bemosokozpont lazitéfuvdka szelepe
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4.2. DTP Profi Class folyadék kapcsolasi rajz forgo keverével és
tisztitéegységgel (Opcio)
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Abb. 40. DTP Profi Class folyadék kapcsolasi rajz forgoé keverével és tisztitbegységgel
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M(ikodési médok leirasa

Szelepek és csapok attekintése

S1 Programcsap

S1.0 Permetezés keveréssel

S1.1 Injektor szivas

S1.2 Er6s keverés

S1.3 Tartalytisztitas
S2 Szivocsap

S2.0 Uzemelés

S2.1 Toltés

S2.2 Gaéptisztitas

S2.3 Zé&ras/Sz(ir6tisztitas
S3 Gongydlegoblités Bemosokdzpont
S4 Bemosoéfuvokak
S5 Szérbkeretdblité szelepe
S6 Normal 6nlité szelepe
S7 Nyomosz(ir(iéblités szelepe
S8 Injektorcs@ kétutas csapja

S8.0 Injektorszivécs6 nyitasa

S8.1 Injektorszivécs6 zarasa
S9 Nyomovezeték pneumatikus lelirités szelepe
S10 Tisztavizes tartaly zar6szelepe
S11 Bemosodkézpont tisztitas szelepe

S11-2¢ Bemosokézpont kétutas csapja

S12 Bemosdkdzpont lazitéflivoka szelepe

November 2012

99



G DAMMANN

Mikodési médok leirdsa

100 November 2012



G DAMMANN

Mszaki dokumentacio

5. Milszaki dokumentacio

5.1. Tartalyok attekintése
A tisztavizes tartaly a permetez§ tartadlyba van beépitve.

5.1.1. 4000l-es tartaly
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Abb. 41. 4000 |-es tartaly méretei
Tartalytérfogat: 4000 |

Tisztavizes tartaly: 400 |

5.1.2. 4500l-es tartaly

3358 1164

1669

Abb. 42. 4500 |-es tartaly méretei
Tartalytérfogat: 4000 |

Tisztavizes tartaly: 400 |
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5.1.3. 5000l-es tartaly
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Abb. 43. 5000 I-es tartaly méretei
Tartalytérfogat: 5000 |
Tisztavizes tartaly: 500 |
5.1.4. 6000l-es tartaly
3850 1335

1785

Abb. 44. 6000 |-es tartaly méretei
Tartalytérfogat: 6000 |

Tisztavizes tartaly: 5001 |
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5.1.5. 8000l-es tartaly
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Abb. 45. 8000 | -es tartaly méretei

Tartalytérfogat: 8000 |

Tisztavizes tartaly: 500l

5.1.6. 10000l-es tartaly

5042 1672

080¢

Abb. 46. 10000 I-es tartaly méretei ”
Tartalytérfogat: 10000 |

Tisztavizes tartaly: 500l
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Miszaki dokumentacio

5.1.7. 12000l-es tartaly
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Abb. 47. 12000 I-es tartaly méretei
Tartalytérfogat: 12000 |

Tisztavizes tartaly: 500l
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asi rajz

7z

5. 2. Hidraulika kapcsol

DTP Profi Class hidraulika raiza

5.2. 1.

Csuszoszan . Szorokeret Il. Szérokeret Membranszivattyu Opcio, DAS-Ventildtor ~ Opcio Opcio,
reteszelés _sqa_a_o hajtomu hajtomi keret szGgallitas  magasnyomasu moso
[2a1] [1S1]f2n2] [ 3A1 [6a1]
E — [22],,
St 1 = 4TS
151 MHW
121 M [722] =] m _uﬁ“ﬂﬂmumm | EMM mmdmwﬂmmm

Abb. 48. Hidraulika rajza vezérl6blokk nélkul
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Miszaki dokumentacio

Pos. Benennung Pos. Benennung

1Z1 | Hidraulika csatlakoz6 3Z1 | Hidraulika csatlakoz6 (Opci6)

172 | Hidraulika csatlakozé 3A1 | Hidromotor szivattyd

1S1 | 2/2 - utas csap 471 | Hidraulika csatlakoz6

1V1 | 2/2 utas szelep - nyomovezeték lezard 472 | Hidraulika csatlakoz6

1V2 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard 473 | Hidraulika csatlakoz6

1Vv4 | Sz(kit6 4V1 | Visszacsaposzelep

1V5 | Szlkitd 4V2 | VisszacsapOszelep 5 bar

1A1 | Egyszeres hidr. henger - csUszészan ret. 4A1 | Axialdugattyus motor - DAS hajtémd
1A2 | Kettésml(k. hidr. henger - 1. szérokeret 5Z1 | Hidraulika csatlakoz6

1A3 | Kett6sm(ik. hidr. henger - 1. szérékeret 572 | Hidraulika csatlakoz6

1A4 | Kettésml(k. hidr. henger - 2. szérokeret 5V1 | Hidraulika eloszté

1A5 | Kett6sm(ik. hidr. henger - 2. szérékeret 5V2 | 2/2 utas szelep - nyomovezeték lezaro
271 | Hidraulika csatlakozo 5V3 | 2/2 utas szelep - nyomovezeték lezaro
2V1 | 2/2 utas szelep - nyomévezeték lezard 5V4 | 2/2 utas szelep - nyomévezeték lezard
2V2 | Visszacsaposzelep 5V5 | 2/2 utas szelep - nyomovezeték lezaro
2V3 | Sziikité 5A1 | Aramlasszabalyz6 szelep

2V4 | Sz(ikit6 0,7 6Z1 | Hidraulika csatlakoz6

2A1 | Egyszeres hidr. henger - emel6arbéc 6Z2 | Hidraulika csatlakozo

2A2 | Egyszeres hidr. henger - helyzet korrekcio 6A1 | Hidromotor - Magasnyom. tisztité (Opcio)
2A3 | Egyszeres hidr. henger - helyzet korrekcio

5.3. Szivészird tablazat

Sz(ir6csatlakozas 2 21/2 3
Sz(ir6betét @ 107 x 200 @ 107 x 286 @ 145 x 320
Masch-szam 50 32 50 32 50 32
Masch-érték 0,594 mm 0,365 mm 0,594 mm 0,365 mm | 0,594 mm | 0,365 mm
Sz(ir6felilet 222 cm? 242 cm? 265 cm? 289 cm? 464 cm? 505
Szinjeldlés kék piros kék piros kék piros

Tabelle 1. Szivosz(iré

sr s

5.4. Nyomosziro6 tablazat

Sz(ir6betét @57 x 201 mm @ 80 x 247 mm
Masch-szam 50 80 50 80
Masch-érték 0,28 0,18 0,28 0,18
Sz(ir6fellilet 80 83

Szinjeldlés piros kék piros kék

Tabelle 2. Nyomdsz(ird
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B. Abrak listaja

1. Abra. Termel@si UZEMCSAIMOK ........ccuiiiiiiiirii ettt sttt et sae et et e sne e nne s 20
2. dbra. Nézeti kép magassag, SZEleSSEQ, NOSSZUSAG ... ceevvvrerrureiieieeeiiee e e e e sieeeseee e eesneeeenees 26
3. Abra. MUNKAQEP AEKINTESE ... ..ceueiei e eeie ettt e et e et s e e st e e st e e snseeesnseeenneeeennneas 28
4. dbra. Munkagép alapkeret AHEKINTESE .........eeiiviiiiiiieeieeee et e et e e see e e e seee e e e 29
L= Lo = WA F= o Y L o o S STR 30
6. ADra. TAMASZIOIAD .....c.eeiiiiiiie ettt b bbbt nbe e bt nn e nr e e nnns 31
= Lo = W = 0T o] (o) 0 Y 7RSS 32
8. dbra. Kozépkeret a vezet6szannal €S INQAVAI ..........ccceeeiiiiiriie e 33
9. ADIA. SZOTOKETEL ...ttt ettt b et as 33
10. abra. Kettds pneumatikus FUVOKAIANO ...........ccuviiiiiiiiie e 34
11. Abra. EQYES fUVOKALAIO .........ccueiieiiieeiii ettt ettt e et e e e e e e e e s nae e e ene e e enneeesnneeean 34
12. dbra. HArmMas fUVOKALANO  .....cc.eiiiiiiiiiieii ettt ettt ettt n e e sb e e eane et 34
13. Abra. NEQYes fUVOKATAIO ..........eeeiiiieiiie et et e et e e e e e stte e e sneeeesaeeeenreeeens 35
o = 0[O N =TSR - U - ) OSSR 35
15. ABra. BEOHGSZUIG ......cc.veeeieieeiieeie ettt ettt b ettt ea e e bk e e e e b e beennneenneen 36
16. abra. Tisztavizes folyadEKSZiNt JEIZG ..........cceeeiiii e 36
17. abra. Armaturak és cSapok AttEKINIESE ........oeeiiiieiiiee et e e e e nnaees 37
18. abra. SzivOarmatlra €S CSAPOK .......ueeviuureiiieeaitieeeie e st e stee e st e e sseeeesneeeesseeeasseeesnseeeaneeaes eeesseeeans 38
19. abra. Programvalaszté armatira és nyomOSZUre ZArOKAr ............ceeeueriieeeeriieeeiieeenieeeniieeeneeeeenes 38
20. Abra. VESZKAPCSOIO KA .........uieieiieiiieeeiit ettt e st s et e e st e e st e e ssteeeenteeesnneeesnseeesseeeesneeeennneas 39
b2 = o) - W S T=T aaTo Yol o4 o Yol a1 N I (@7 oI o ) IS 39
Ao - W (=Y 0410 Y0 - Lt - 1| SO 40
23. ADra. AR 320 SZIVAIYU .....eeeueeriieieeeeiie et e eee e et ee e et e e st e e st teeeenteeesaseeesteeeaeeeesneeesneeeeaneeeeaneeeenneeas 40
24, ADra. AR 500 SZIVAIYU .....eeieeriiiieeeiie et eee e et e et e e st e e st e e e eseeeesaseeesteeeaseeesneeesneeeeaneeeeaneeeesnnens 41
25, Dra. SZIVOSZUIG KUICS ......c.uiiiiiiiiiiti ettt ettt sb e enns 41
26. DIA. MOSOKETE ...ttt ettt bbbt e it et esae e e bbb e s 41
27. dbra. Magasnyomasu mosO DTP Profi Class ........cocuuiiioiiiiiiieieee et 42
28. dbra. SPRAY-Control €s CommMAaNd BTl ........cooiiiiiiiiiiiiiie et 43
29. dbra. BASIC-KezelBtErMINAL .........coiiiiiiiie ittt 46
30. ADra. TANK-CONIIOL.....citiiiiieie ettt sr et b et e st e e bt e bt e s st e et e eab e e sbeeanneenneeneas 47
31. dbra. Permetez6 JObrechner ISO JR Il ......oouiiiiiiiiiiiiie e 48
32. abra. Olajleereszt6 csavar/Olajbednt6/Olajszinnézé Magasnyomast MOS0 ........ccceeveeevieeeaieneenns 52
33. abra. BemOoSOKOZPONT B0 LITET ......cciuiieiiiieiiees e stee et e e e et e eneeeenneeeeneeeeenseeeennees 58
7o (o] = WS YA V01741 (o J U TSP P TP OPPOPR PR 62
B TST= o] - W (=740 410 Y0 - Lt - 1| SR 70
36. abra. DTP tAmMAaSZtOAIIVANY .........oeeiiiieiie e e e e e e e e e st e s e e sneeeenneeeennees 73
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37. abra. BASIC-Terminal KiJEIZGJE .....ccoueeeiieeeee ettt 79
38. bra. DAS-VENIAIOr MASZK ......ccuviiiiiiiiiii ittt ettt bt nb e r e nne e 83
39. abra. DTP Profi Class folyadék KapCSOIASI rajzZ ..........coooviiiiiiiiiie e 90
40. abra. DTP Profi Class kapcsolasi rajz forgd keverével és tisztitoegységgel ........ccoovrvriineinnnnn. 92
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44, dbra. 6000 1-€S tartaly METELEI .......eeieiie et e et e e et e et e e et e e erteeesrseeesneeeeaeeeennees 96
45. dbra. 8000 I-€S tartaly MEIELEI .......eeeeiie ettt e et e et e e e e e erteeesreeeesneeeeaeeeennees 97
46. abra. 10000 [-€5 tartaly METETEI .......cc.uiiieeee et ettt e e e st see e s e e e snee e s nnee e e nneeeenaeeennes 97
47. dbra. 12000 [-€5 tartaly METETEI .....cccuuiieiiee ettt e e st se e e see e e nnee e e nneee s nneeeenneeeennes 98
48. dbra. Hidraulika kapcsolasi vazlata vezeérl8blokk NEIKUI ..............cceeeiiieeriiieiiee e 99
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B. Fuvoka tablazatok

Javasoljuk a JKI altal elismert sz6réfejek hasznalatat és ajanlatosnak tartjuk az Gizemeltetési paraméterek,
mint nyomastartomamy, csepp-spektrum és doézis tablazatok megadott értékeinek betartasat.

A favokakat részben elészrével szerelik a fuvékatartéra.
A klllénleges favokak alkalmazasanal kérjuk, folytasson konzultaciot a DAMMANN cég képvisel6jével!

Az alkalmazott fivoka el@sziir6k Maschen-értékeit a fiUvoka nagysagaval 0ssze kell hangolni. A szitasz(ir6k
kilbnb6z6 nagysagokban érheték el.

25M, 0,65 mm MW 60 M , 0,25 mm MW 80 M, 0,18 mm MW

MW = Maschen rés M = Maschen pro inch (rések szama incsenként),

B. 1. Fuvoka tablazatok hasznalata

1. Ahordozé jarmi haladasi sebességének meghatarozasa lemért (100 m-es) Gtszakaszon torténik. A
sziikséges haladasi sebességet (idedlis esetben kb. 6 km/h) adott traktor motorfordulatszamnal és 540-
es TLT fordulatszamanal hatarozzuk meg.

2. A kiadott folyadékmennyiség megallapitasa I/ha-ban toérténik, pl. 270 I/ha.

3. A kiadott folyadékmennyiség és haladasi sebesség ismeretében és figyelembe vételével, meghatarozzuk
a favoka tipusat és nagysagat pl. AD POM 04 favoka.

4. A tablazatbdl kiolvasott nyomas nagysaganak beallitasat a nyomasszabalyz6 szeleppel vizzel végezzik,
nyitott szakaszolok mellett és a traktor névleges motorfordulatszamanal (TLT fordulatszam - szivattyu
fordulatszam). Egy adott dozis, illetve nyomasbedllitast nyitott f6kapcsol6ndl és zart szakszolo
kapcsoléknal is el lehet végezni (pl. fivokavaltasnal permetlével toltott tartaly mellett).

5. A permetezési nyomast csak a nyomastartomanyon belil, 1-6 bar koz6tt szabad megvalasztani és
bedllitani. Ez a nyomastartomany az ajanlott fGvokatipusokra vonatkozik. Mi csak a JKI altal elismert
szorofejek hasznalatat javasoljuk.

B. 2. Eloszlas- és adagolaspontossag vizsgalata

A permetez6gépen az adagolas és az eloszlas pontossagat rendszerint 1/2 év eltelével, majd ezt kdvetéen
legalabb minden masodik évben ellendrizni kell. Ezeket a vizsgalatokat hivatalosan elismert szakmdhelyek a
sajat vizsgald allomasaikon végzik el.

A manomeéter vizsgalata is elvégezhetd, ha a kialakitott csatlakozasi lehet6séghez megfelel§ adaptert és
bajonettzaras csatlakozasu nyomasérzékel6t szerellink fel.

A permetez6 id6kozi ellenérzésekhez tartozik a mért értékek szamitdgép szabalyozassal torténd
Ujrakalibralasa, mint ,Impulzus / Liter és ,Impulzus / 100 m Utszakasz". Az Gjrakalibralas folyamata a
kezel6terminal hasznalati Gtmutat6jaban talalhaté meg.

Ezen kivil egyes fuvékakhoz egy véletlenszer(i adagolas ellenérzés is tartozik. Ezt a véletlenszer( prébat az
Uzemeltet6 is elvégezheti az alabbiak szerint:

» Bedllitjuk a permetezési nyomast

» Felfogjuk és pontosan megmeérjiik a fivokak adott id6 (pl. 2 perc) alatt kiadagolt mennyisgét
» A kiadagolt mennyisgeket atszamitjuk Liter / perc értékre

» A ténylegesen kiadagolt mennyisgeket 6sszehasonlitjuk a flvokatablazat névleges értékeivel
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Ha minden favokanal azonos eltérések tapasztalhatok, akkor vagy mindegyik fivéka egyenletesen kopott,
vagy a manomeéter mutat hamis nyomas értéket. A manométer vizsgalataval megallapithaté a manométer
hibaja, vagy a tablazat és a manométer kdzotti nyomaskilénbséget a nyomasbeallitasnal mindig figyelembe
vesszik.

A manomeétervizsgalathoz szilkséges csatlakoz6 megtalalhaté az armatdran Iévé mlianyag tartoban. Analég
kijelzés kozvetlenill az armatiran, digitalis kijelzés egy kdzdarab beiktatdsaval a szenzoron torténik.

A szivattyu teljesitményének ellendrzése a szivattyd nyomovezetékére szerelt Magnum-gyorskapcsolo
segitségével torténik. Tehat minden tovabbi nélkill a szivattya és a programvalaszté csap kdzé egy
atfolyasmérét tudunk beiktatni.

B. 3. Szukséges képletek
Liter / min. / Favoka =

Mért vizmennyiség [liter] Mért vizmennyiség 1 x 60

Mért id6 [perc] Mért idd [sec]

Liter / min. / Fivéka =

I/ha x km/h x Favékatav. [cm]
60000

Liter / ha =

60.000 x I/min. / Fuvoka
km/h x Favokatav. [cm]

Altalanos javaslat:

Alacsony nyomastartomanyban, 1 - 2 bar-nal nagy cseppek keletkeznek csekély elsodrédas mellet. 2 - 5 bar
nyomastartomanyban altalaban kisebb cseppek alakulnak ki, de nagyobb az elsodrédasveszél.

Kulondsen legyiink 6vatosak gyomirtészerek hasznalatakor, mert a szomszédos kultirnévények
karosodhatnak. Kérjik a haladasi sebességet a fuvoka tablazat szerint megvalasztani, ami a BBA
(Novényvédelmi és Bioldgiai Szovetségi Hivatal) iranyelveihez igazodik.

Utalas:

A favoka kivalasztasanal figyeljink arra, hogy a szivattyu teljesitménytartomanyan belll maradjunk. Kritikus
tartomanyt a tablazatban jel6ljik meg, ami 3.000 I-es tartalynal, 230 I/min szivattyGteljesitménynél és 28 m
szorbkeretnél jelentkezik!

Ellendrizzik favokanként a maximalis atfolyasi mennyiséget I/min-ben.

A maximalis mennyiség az a mennyiség, amit a szivattyl a fGvokakon a visszakevert mennyiség
levonasa utan ki tud adni. Ha egy kilonallé keverdszivettylt alkalmazunk, a teljes szivattyGmennyiség
rendelkezésiinkre all.
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B. 4. Szorasitablazatok

B. 4. 1. Lechler favékatablazat Air-Injektorfavédka ID-hez
[bar] I/min I/ha
5,0 6,0 7,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0
km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h
ID 3,0 0,39 94 78 67 59 47 39 33 29 27
90-01 4,0 0,45 108 90 7 68 54 45 39 34 30
120-01 5,0 0,51 121 102 87 77 61 51 44 38 34
(80/60 M) 6,0 0,57 137 114 98 86 68 57 49 43 38
7,0 0,61 146 122 105 92 73 61 52 46 41
8,0 0,65 156 130 111 98 78 65 56 49 43
3,0 0,59 141 118 101 89 71 59 51 44 39
4,0 0,68 163 136 117 102 82 68 58 51 45
5,0 0,76 182 152 130 114 91 76 65 57 51
6,0 0,84 199 168 144 126 101 84 72 63 56
7,0 0,90 216 180 154 135 108 90 i 68 60
8,0 0,96 231 192 165 144 115 96 82 72 64
3,0 0,78 188 156 134 117 94 78 67 59 52
4,0 0,90 217 180 154 135 108 90 i 68 60
5,0 1,01 243 202 173 152 121 101 87 76 67
6,0 1,11 266 222 190 167 133 111 95 83 74
7,0 1,19 286 238 204 179 143 119 102 89 79
8,0 1,27 306 254 218 191 152 127 109 95 85
3,0 0,99 238 198 170 149 119 99 85 74 66
4,0 1,15 276 230 197 173 138 115 99 86 7
5,0 1,28 307 256 219 192 154 128 110 96 85
6,0 1,40 336 280 240 210 168 140 120 105 93
7,0 1,52 365 304 261 228 182 152 130 114 101
8,0 1,62 389 324 278 243 194 162 139 122 108
3,0 1,17 280 234 201 176 140 117 100 88 78
4,0 1,35 325 270 231 203 162 135 116 101 90
5,0 1,52 364 304 261 228 182 152 130 114 101
6,0 1,64 395 328 281 246 197 164 141 123 102
7,0 1,79 430 358 307 269 215 179 153 134 119
8,0 1,91 460 383 328 288 230 191 164 143 127
3,0 1,55 373 310 266 233 186 155 133 116 103
4,0 1,80 432 360 309 270 216 180 154 135 120
5,0 2,02 484 404 346 303 242 202 173 152 135
6,0 2,21 530 442 379 332 265 221 189 166 147
7,0 2,37 569 474 406 356 284 237 203 178 158
8,0 2,53 608 507 434 381 304 253 217 190 169
2,0 1,57 378 315 270 236 188 158 135 118 105
3,0 1,94 466 388 333 291 233 194 166 146 129
4,0 2,25 539 450 386 338 270 225 193 169 150
5,0 2,50 595 496 425 372 298 248 213 186 165
6,0 2,74 660 550 471 413 330 275 236 206 183
7,0 2,96 710 592 507 444 355 296 254 222 197
8,0 3,17 761 634 543 476 380 317 272 238 211
2,0 1,88 452 377 323 283 225 189 161 141 125
3,0 2,32 557 464 398 348 278 232 199 174 155
4,0 2,69 646 538 461 404 323 269 231 202 179
(60/25 M) 5,0 3,01 723 602 516 452 361 301 258 226 201
6,0 3,28 787 656 562 492 394 328 281 246 219
7,0 3,54 850 708 607 531 425 354 303 266 236
8,0 3,79 910 758 650 569 455 379 325 284 253
ID 2,0 2,50 600 500 428 375 300 250 214 188 167
90-08 3,0 3,08 739 616 528 462 361 308 264 231 205
120-08 4,0 3,57 857 714 612 535 428 353 306 268 238
(60/25 M) 5,0 4,00 960 800 685 600 480 400 343 300 267
6,0 4,34 1042 868 744 651 521 434 372 326 289
7,0 4,68 1122 935 802 702 561 468 401 351 312
8,0 5,00 1200 1000 857 750 600 500 429 375 333
111
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B. 4. 2. Agrotop favokatablazat

November 2012

. Nyo-
Tipus mas q Dézis [I/ha] adott sebességnél [km/h]
ISO [I/min]
[bar]
6 | 7| 8|9 |1w0|12[14]16|18]20]22
1.0 0,35 69 59 52 46 42 35 30 26 23 21 9
15 0,42 85 73 64 57 51 42 36 32 28 25 23
2,0 0,49 98 84 74 65 59 49 42 37 33 29 27
2,5 0,55 110 94 82 73 66 55 47 41 37 33 30
3.0 0,60 120 | 103 90 80 72 60 51 45 40 36 33
4.0 0,69 139 | 119 | 104 92 83 69 59 52 46 42 38
5,0 0,78 155 | 133 | 116 | 103 93 78 66 58 52 47 42
6.0 0,85 170 | 146 | 127 | 113 | 102 85 73 64 57 51 46
7.0 0,92 183 | 157 | 138 | 122 | 110 92 79 69 61 55 50
8.0 0,98 196 | 168 | 147 ]| 131 | 118 98 84 74 65 59 53
1.0 0,46 92 79 69 62 55 46 40 35 31 28 25
15 0,57 113 97 85 75 68 57 49 42 38 34 31
2.0 0,65 131 | 112 98 87 78 65 56 49 44 39 36
2,5 0,73 146 | 125 | 110 97 88 73 63 55 49 44 40
—-02 3.0 0,80 160 | 137 | 120 | 107 96 80 69 60 53 48 44
gelb 4.0 0,92 185 | 158 | 139 | 123 | 111 92 79 69 62 55 50
5,0 1,03 207 | 177 | 155 1 138 | 124 | 103 | 89 77 69 62 56
6.0 1,13 226 | 194 | 170 | 151 | 136 | 113 97 85 75 68 62
7,0 1,22 244 | 209 | 183 | 163 | 147 [ 122 ] 105 | 92 81 73 67
8.0 1,31 261 | 224 | 196 | 174 | 157 | 131 | 112 98 87 78 71
1.0 0,58 115 99 87 77 69 58 49 43 38 35 31
15 0,71 141 | 121 | 106 94 85 71 61 53 47 42 39
2,0 0,82 163 | 140 | 122 | 109 98 82 70 61 54 49 45
2,5 0,91 183 | 157 | 137 | 122 | 110 91 78 68 61 55 50
3.0 1,00 200 | 171 | 150 | 133 | 120 | 100 86 75 67 60 55
4.0 1,15 231 | 198 | 173 | 154 | 138 | 115 99 87 77 69 63
5,0 1,29 258 | 221 | 194 | 172 | 155 | 129 | 111 97 86 77 70
6.0 141 283 | 242 | 212 1 189 | 170 | 141 ]| 121 | 106 94 85 77
7,0 1,53 306 | 262 | 229 | 204 | 183 | 153 ] 131 | 115 | 102 92 83
8.0 1,63 326 | 280 | 245 | 218 | 196 | 163 | 140 ] 122 | 109 98 89
1.0 0,69 139 | 119 | 104 92 83 69 59 52 46 42 38
15 0,85 170 | 146 | 127 | 113 | 102 85 73 64 57 51 46
2,0 0,98 196 | 168 | 147 | 131 | 118 98 84 74 65 59 53
25 1,10 219 | 188 | 164 | 146 | 131 | 110 94 82 73 66 60
3.0 1,20 240] 206 ] 180 | 160 144 ] 120 ] 103 | 90 80 72 65
4.0 1,39 277 | 237 |1 208 | 185 | 166 | 139 ]| 119 | 104 | 92 83 76
5.0 1,55 310 | 266 | 232 | 207 | 186 | 155 | 133 | 116 | 103 93 84
6.0 1,70 339 | 291 | 255 | 226 | 204 | 170 ] 145 | 127 | 113 | 102 | 93
7,0 1,83 367 | 314 | 275 | 244 | 220 | 183 | 157 | 137 | 122 | 110 | 100
8.0 1,96 392 | 336 | 294 | 261 | 235] 196 | 168 | 147 | 131 | 118 | 107
1.0 0,92 185 | 158 | 139 | 123 | 111 92 79 69 62 55 50
15 1,13 226 | 194 | 170 | 151 | 136 | 113 97 85 75 68 62
2.0 1,31 261 | 224 | 196 | 174 | 157 | 131 | 112 98 87 78 71
25 1,46 2921 250 | 219 | 195 | 175 | 146 | 125 | 110 97 88 80
3.0 1,60 320 | 274 | 240 213 ] 192 ]| 160 | 137 ] 120 | 107 96 87
4.0 1,85 370 | 317 | 277 | 246 | 222 | 185 ] 158 | 139 | 123 | 111 | 101
5.0 2,07 413 | 354 | 310 | 275 ] 248 | 207 | 177 | 155 ] 138 ] 124 | 113
6.0 2,26 453 | 388 | 339 | 302 | 272 | 226 | 194 | 170 | 151 | 136 | 123
7,0 2,44 489 | 419 | 367 ] 326 | 293 | 244 | 209 | 183 | 163 | 147 | 133
8.0 2,61 522 | 448 | 392 | 348 | 313 | 261 | 224 | 196 | 174 | 157 | 142
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C. Garancia feltételei

Késziilt. 2012. januar 23.

C. 1. Jotallasi id6 a DAMMANN-munkagépekre

A garancialis id6szak alatti hibak elharitasa kizarélag az alabbi feltételek szerin térténik:

1. Minden alkatrészt, amelyek a kockazatvallalas el6tti korilményekbdl szarmazoan hibasodtak meg a
dontésiinknek megfeleléen dijmentesen cseréliink vagy javitunk. Ide tartozik a hibas felépitmény,
anyaghiba vagy helytelen szerelés, tovabba hibas alkatrész vagy olyan alkatrész beépitése,
amelynek hasznalhatésagat a gyartd nem tudta befolyasolni. Az ilyen hibak észlelését a gyarto felé
haladéktaéanul irasban jelezni kell. A kicserélt alkatrészek a gyarté tulajdonat képezik.

2. A szavatossag a megrendel6 szamara a termék leszallitasanak és atadasanak idejétél szamitott 12
hénapig érvényesithetd.

3. Akeretvazra és a szorékeretre a Fa. Herbert Dammann GmbH a megrendeld szamara a termék
leszallitasanak és atadasanak idejétél szamitott 24 hénapos szavatossagot vallal.

4. Hasznalt eszkdzokre a szavatossag a megrendel§ szamara a termék leszallitasi idejét6l szamitott 6
hénapig érvényesithetd.

5. Garanciat nem vallalunk azokért a karokért, amelyek az alabbi okok miatt keletkeznek: nem megfelelé
vagy szakszer(tlen hasznélat, a hasznalati Gtmutat6 és az Gzembe helyezés szerint a
munkagép szakszer(tlen banasmaédija, hibas kezelése és apolasa, a jarmd és a munkagép
vevlszolgalati hataridejének be nem tartasa, a megrendel6 vagy harmadik személy altal végzett
hibas szerelés vagy lizembehelyezés, természetes elhasznalddas, hibas vagy gondatlan banasmad,
tulzott igénybevétel, helytelen lizemanyag vagy csereanyagok alkalmazasa, szakszer(tlen tarolas
(fagymentes tarolas), ha ezek nem a gyart6 hibajara vezethet6k vissza.

6. Nem érvényesithet6 a garancia, ha nem tartjak be a biztonsagi utasitasokat, vagy atlépik a
megengedhetd terhelési értékeket.

7. A garancia nem érvényesithet6 nem megengedhetd permetszerek vagy azok permetkeverékeinek
alkalmazéasanal sem.

8. Az el6fordul6 javitasok és alkatrészpétlasok elvégzésére a megrendel6nek az értesitést kdvetéen
biztositani kell a sziikséges id6t és alkalmat, ellenkezé esetben a gyarté6 mentesiil a felel6sség alol.
Csak silirg6s esethen, az lizembiztonsagot veszélyeztetd vagy aranytalanul nagy kar elharitasa eseténa

gyartdt azonnal értesiteni kell, a megrendel6nek meg van az a joga, hogy a hibat maga vagy harmadik
személy kdzremlkddésével haritsa el és a sziikséges koltségeket a gyartdval megtérittesse.

9. Ha a megrendel6 vagy harmadik személy szakszer(itlen, vagy a gyartoval torténd el6zetes egyeztés
nélkil a gépen valtoztatast végez (konstrukcion, vezetékeken, elektromos vezérlésen) vagy a
leszallitott egységeken szakszer(itlen karbantartasi munkat hajt végre, a gyarté feleléssége a
kovetkezményekre nem terjed ki.

10. A garancialis javitasi munkakhoz tartoznak az ellen6rzési-, mérési- és bedllitasi munkak (a gyarté
munkaidé referencia értékei szerint), ha azok elvégzése 6sszefiiggésben van és megkdveteli a
garancidlis karok elharitasat, a garancia kérében viszont nincs benne a gyarté altal el6irt vagy
javasolt karbantartasi-, felligyeleti-, tisztitasi- és apolasi munkak. A garancia nem tartalmazza a karok
kovetkezményeinek kdzvetlen és kdzvetett kdltségeinek atvallalasat (pl. vontatasi dijak, tarolasi
koltségek, szallitasi koltségek, artalmatlanitasi kdltségek, tizemeltés kiesés koltségei, nem garancialis
részek koltségei).

11. A garancia nem vonatkozik a kopasnak kietett alkatrészek anyag és bérkdltségére mint:
» Szivattydmembran
» Tomitések
» Biztonsagi rugok
» Sz(ir6betétek
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» Gumiabroncsok

» Szordéfej fuvokak

» Ekszijak

» Olajok, zsirok és egyéb ken6anyagok

» Alkatrészek, amelyek a karbantartasi és apolasi munkak soran rendszeresen cserélnek
» Csavarok és anyak utanhlUzasa az egész jarmivon / munkagépen

12. A garanciaid6n belll kotelezi magat a Fa. Herbert Dammann GmbH, a hibas részegységek
cseréjére, ezek pétlasara vagy javitasara, erre csak eredeti-Dammann-alkatrészek
alkalmazhatok. Az elvégzett munkak értékével kapcsolatos szerelési koltségek téritése a Fa.
Herbert Dammann GmbH altal megallapitott 6sszegben torténik. A szerelési munkak csak
szakképzett munkaerével, a DAMMANN céggel elézetesen egyeztetett mddon hajthatok
végre. Konstrukcios hibak elharitasat a termékszavatossag keretében kizarélag csak a
DAMMANN cég végezheti el. A Fa. Herbert Dammann GmbH szerz&dott miihelyeinél
megszilnik a szerelési- és Utikoltségtérités, mivel mar a permetez6 vasarlasanal egy
mihely—és vev@szolgalat kedvezményt megtéritette.

C. 2. DAMMANN-eszk6z6k és jarmlvek szervizelése

C.2.1. DAMMANN-munkagépek

A DAMMANN-munkagépen szervizmunkat csak olyan szakképzett személynek szabad végezni,
aki a Fa. Herbert Dammann GmbH cégnél részesiilt oktatasba. A mihely- és szervizszemélyek,
ha ezt a kdvetelményt nem tudjak teljesiteni, a szervizmunka megkezdése elétt a vevészolgalati
osztéllyal kapcsolatba kell Iépnilk. A kérok leirasa szerint (Hibak és elharitasuk) el kell dénteni,
hogy a DAMMANN-munkagépen a munka elvégezhet6 e, tovabba elbre tisztazni kell a koltségek
kérdését. A szavatossag az engedély nélkili idegen munkanal alapvetéen megszinik. A

Fa. Dammann felajanl egy fiiggetlen tGizemi szervizt. Azért, hogy vev6inknek kedvezményes
szolgaltatast ajanljunk, ez a szerviz gy(jtéutak formaban hajtja végre tevékenységét.

C.2.2. DAMMANN-jarmuvek

Az dnjar6 DAMMANN-trac szervizmunkait, a garanciaidén beltl egy elismert Unimoggal
szerz8dott miihelyben kell elvégezni. Ha nem all rendelkezésre elismert mdhely, az Fa. Herbert
Dammann GmbH a vevd kivansagara belsé tulajdonu szervizzel, mint vev6szolgélat, végzi el a
munkat (koltségtérités mellett).

C. 3. Potalkatrész / rendelés és szallitas

Potalkatrészek és kopasnak kitett részek leszallitasa legtébb esetben szerz6dott kereskedsinktdl
raktarrél, vagy kivételes esetben kdzvetlenil gyarbdl térténik. A killdés szokasos moédon, postan
térténik vagy kivansagra az éjszakai gyorsszolgalattal is lehetséges. A kiildés koltségeit a vevének
kell atvallalnia. Hibas egységek miatti reklamacidkat 14 napon belil kell az Fa. Herbert Dammann
GmbH cégnek visszakildeni. A hibas rész atvizsgalasa utan, a szallitdbnkon keresztiil a reklamacié
elismerése esetén a jovairas megtorténik. A részegység oda- és visszaszallitasi, illetve postai
koltségeit a vevének kell atvallalnia.
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D. Dammann jarmid és névényvéddgep kereskedbk, szervizek

cimjegyzéke

D.1. Németorszag

Herbert Dammann GmbH

DorfstralRe 17
21614 Buxtehude-Hedendorf

Tel: +49 (0) 41 6381 630
Fax.: +49 (0) 41638163 71

e-mail: info@dammann-technik.de
Kundendienst:

Herr Sievert

Tel.: +49 (0) 41 63 81 63 60

Fax.: +49 (0) 41 63 81 63 72

D. 2. Anglia

Chantry-Dammann UK Ltd

Highfields
Northfield Road
Messingham
Scunthorpe

North Lincolnshire

DN17 3SH - England
Sales, service, parts: +44 (0) 1724 762810

Mike Chantry
Mobile: 07850 530640
mikechantry@chantry-dammann.co.uk

Pete Chantry
Mobile: 07711 225102
peterchantry@chantry-dammann.co.uk

Alex Mathias (Sales/Marketing)
Mobile: 07836 541559

alexmathias@chantry-dammann.co.uk
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D. 3. Hollandia

Herbert Dammann GmbH
DorfstralRe 17

21614 Buxtehude-Hedendorf
Deutschland

Tel. +49 (0) 41 63 81 630
Fax. +49 (0) 41 63 81 63 71

E-mail: info@dammann-technik.de

Dammann Euro Dealers

Regio's
Zuid Nederland & Noord Belgie

Evax B.V.

Ganzestaartsedijk 23
5525 KC Duizel

Tel: 0497 - 591444
Fax: 0497 - 591805

D. 4. Lengyelorszag

Herbert Dammann GmbH
Karol Abramowski

DorfstralRe 17
D- 21614 Buxtehude-Hedendorf

Tel: + 49 (0) 41 63 81 63 33
Fax:+ 49 (0) 41 638163 71

Mobil: + 48 60 7210 19 0

k.abramowski@dammann-technik.de

Nasi Partnerzy w Polsce

ul. Bydgoska 41
86-061 Brzoza k/Bydgoszczy

Tel. 052-3810415
Fax. 052-3810609

e-mail: raitech@raitech.pl
http://www.raitech.pl

Adler Agro Sp. z o.0.
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ul. Szosa Baranowicka 62a
15-521 Biatystok-Zascianki

Tel. 857418863
Fax. 85741 81 20

e-mail: bialystok@adleragro.pl
http://www.adleragro.pl

k&h Agrotech Sp. z o. o.

Modlikowice 58
59-516 Zagrodno

Tel. 76 8774 316
Fax. 76 854 9126

e-mail: info@k-h-agrotech.com

D. 5. Oroszorszag

KoHTakT B l[epmaHnn
Herbert Dammann GmbH

Dorfstrale 17
D- 21614 Buxtehude-Hedendorf

Tel: + 49 (0) 416381630
Fax: + 49 (0) 4163 8163 71

info@dammann-technik.de

000 «ArpoUHTEN-TEX»

627144 TiomeHckasi obnactb
r. 3aBOAOYKOBCK
yn. CoBxosHas 143

Ten. +7 (34542) 2-15-79

D. 6. Magyarorszag

Starcz Agrotechnik
Kereskedelmi és Szolgaltaté Kit
H-5008 Szolnok

Csiky G. u. 36

Tel./Fax: +36 56 / 423-068
Mobil: +36 30 / 9582-088

E.Mail: starcz@t-online.hu

D. 7. Dania

Flarup Maskiner ApS
“Dorthheasminde”

Blangstrupvej 28
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DK-5610 Assens

Tel: +45 6374 5500
Fax:+45 6374 5509

Mobil: +45 2049 0129

jens@flarup-maskiner.dk
www.flarup-maskiner.dk

D. 8. Svédorszag

J Dahlgvist Maskin AB

Gillberga gard
SE-26492 Klippan

Tel: +46 (0) 43 51 91 93
Fax: +46 (0) 43 51 91 93

Mail: info@dahlqvistmaskin.se

D. 9. Ukrajna

XONbMEP — YKPAIHA

08292, KniBcbka 06nacTb
M. Byua, Byn. KipoBa, 144

Ten.: 04597 9 65 02
(hakc: 0 4597 9 67 60

e-mail: info@holmer.com.ua
www.holmer-maschinenbau.co

D. 10. Szlovakia

TEAM AGRO, s.r.o..

S. H. Vajanského 54
940 79 Nové Zamky
Slovakia

Tel:+421 904 207 114
Tel:+421 915 408 048

E.Mail: teamagro.predaj@gmail.com
www.teamagro.sk
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HERBERT DAMMANN GMBH
Pflanzenschutztechnik
DorfstraBe 17

21614 Buxtehude - Hedendorf

Telefon: +49 (0) 41 63 8163 -0
Telefax: +49 (0) 416381 63 - 71

E-Mail: info@dammann-technik.de
Internet: http://www.dammann-technik.de

Vev@szolgalat:

Tel.: +49 (0) 41 63 81 63 60
Fax.: +49 (0) 41 63 81 63 72

E-Mail: Kundendienst@dammann-technik.de

Alkatrészraktar:

Tel.; +49 (0) 41 63 81 63 52
Fax.: +49 (0) 41 63 81 63 72

E-Mail: ET_Lager@dammann-technik.de

DAMMANN

Pflanzenschutztechnik
Fahrzeugtechnik

Airporttechnik






