DAMMANN °
Pflanzenschutztechnik
Fahrzeugtechnik
Airporttechnik

Kezelesi Utmutato
DAMMANN-Profi Class
vontatott permetezohoz

Olvassa el és figyeljen a kezelési utmutatd utasitasaira.
Orizze meg és adja tovabb a kezelési utmutatét a
késbbbigéphasznalok szamara.




G DAMMANN

Fontos adatok:

Kérjik irja be a permetez6gép adatait az alabbi adattablaba.

® Hersteller:
Fz.-ldent.-MNr.:
zul. Gesamtgewicht:
zul. Ges.-Gew. d. Zuges:
zul. Achslast  Stitzlast: 1 -
zul. Achslast: 2.
zul. Achslast: 3-

Typ: _Garﬁtanr.:
Al_u-f'.'l}"-'ur'-;:_ Baujahr:

Tochmiscin Sysiame i
dar Pllanrenschuts

Herber Dammann GmbH

21614 Buaishude-Hed,

Datum:

Munkaszélességq:

Impulzus / Liter:

Impulzus / 100m:

Szabalyz6 allando:

Max. nyomas:

Min. nyomas:

Min. munkasebesség:

Min. auto sebesség:

Max. szélsebesség:

Tartalyméret:

Tartaly maradék
figyelmeztetd jelzés:

Impulzus f6ag:

Impulzus toltés:

Impulzus visszafoly6:

Szakaszolbkapcsolo:

Feltoltési mod:

Joystick tipus (Opcio):

Armatura tipus:

Gumiabroncs cserénél vagy felljitasnal az adatok megvaltozhatnak.

Késziilt: 2012 december
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Impresszum

Impresszum

Ez a dokumentum a DAMMANN Profi Class vontatott permetez6héz tartozik
Gyarto:

HERBERT DAMMANN GMBH
Pflanzenschutztechnik
Dorfstral3e 17

21614 Buxtehude - Hedendorf

Telefon: (041 63)8163-0
Telefax: (041 63) 8163 -71

E-Mail: info@dammann-technik.de
Internet: http://www.dammann-technik.de

Dokumentum szama: ANP_PC_5024_7036_0001
Nyomtatas datuma: 2012. november

Minden a kézikdnyvben szerepl6 termékhez tartozo jeldlés vagy megnevezés a mindenkori cég védjegye

Nyomtatva clérmentes papirra
Technikai valtoztatas jogat fenntartjuk

Szerz6i jog © Firma Herbert Dammann GmbH

Késziilt: 2012 december
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EG - MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az EUROPAI PARLAMENT és az EUROPAI TANACS 2006 majus 17-i, gépekrél sz6l6
2006/42EG iranyelveinek megfelel (11. Fliggelék 1 A része)

Mi:

a Herbert Dammann GmbH cég

Technikai Rendszerek a Névenyvédelemért
21614 Buxtehude-Hendendorf

Dorfstr. 17.

kizarolagos felelGsséggel kinyilvanitjuk, hogy termékink
Megnevezése: Profi Class
Leirasa: vontatott permetez6gép
Tipus: ANP 5024-t61 ANP 7036-ig
Gepszam: 122985-t6l

amire ez a nyilatkozat eérvenyes, a vonatkozo EG gépekré sz6l6 2006/42/EG alapvetd biz-
tonsagi és egeszsegvedelmi kovetelményeknek megfelel.

Alkalmazott szabvanyok és miszaki elGirasok:
DIN EN ISO 4254-1:2011-05
DIN EN IS0 4254-6:2011-10
EN 1SO 12100:2011-03
EN 62079:2001
A technikai dokumentacio 0sszedllitdsara meghatalmazott személy:

Nadine Dammann, Herbert Dammann GmbH, Dorfstr. 17, 21614 Buxtehude-Hedendorf

Buxtehude, 2012. m4jus 16. VezetOség:

i Dipl. Ing. Nadine Dammann

Késziilt: 2012 december
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A kovetkez6 dokumentumok a kezelési Utmutatdhoz tartoznak

Kezelési utmutaté a dugattyus membranszivattyu AR 320 BP tipushoz
Mindig a kivitel és az opcidk szerint.
Gyarto:

Annovi Reverberi S.p.A.
Via M.L. King, 3

41122 Modena, ltalia
Tel. +39 059 414411
Fax +39 059 253505

Dokumentacié: 085_91404_AR320bp_AR370bp

Kezelési utmutatd a dugattyds membranszivattyd AR 500 BP tipushoz
Mindig a kivitel és az opciok szerint..
Gyarto:

Annovi Reverberi S.p.A.
Via M.L. King, 3

41122 Modena, Italia
Tel. +39 059 414411
Fax +39 059 253505

Dokumentacid: 09_91405_AR500bp_AR560bp

SPRAY-Control-S egység felépitése és kezelési Utmutatodja
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Stralle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentacid: Anbau- und Bedienungsanleitung SPRAY-Control-S (02/00)

Datum: 2000 februar

Késziilt: 2012 december
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Tank-Control egység feképitése és kezelési utmutatdja
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Straflle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentacio: 302520-02 (02/12)

Datum: 2012 februar

Basic-Terminal egység felépitése és kezelési Utmutatdja (Opcio)
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Strale 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentéacié: 30322511-02

Stand: V3.20111208

Késziilt: 2012 december
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Trail-Control Il felépités és kezelési utmutatdja (Opcio)

Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Straflle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentéacié: 30293001-02

Datum: 2011. 10. 28.

Szantofoldi permetezé Jobrechner |l felépitése és kezelési utmutatdja

(Opcio)
Gyarto:

Miiller-Elektronik GmbH & Co.KG
Franz-Kleine-Stralle 18

D-33154 Salzkotten

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90
E-Mail: info@mueller-elektronik.de
Internet: http://www.mueller-elektronik.de

Dokumentéacié: ME034067

Datum: 2004 szeptembe

Késziilt: 2012 december
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Kezelési Utmutatéhoz

Kezelési Utmutatéhoz

Ez a kezelési Utmutato lehet6vé teszi Onnek a permetez&gép biztonsagos kezelését. Az ismert, konstrukciotol
fliggb veszélyforrasok nem zarhatok ki. Ez feltétlenil megkdveteli, hogy a veszélhelyzetre figyelmeztetd
utalasokat figyelembe vegyik, a veszély fajtajat megértsik és a megadott ajanlasokat és tiltasokat szigortian
betartsuk. Csak igy lehet a permetez6gép biztonsdgos kezelését garantalni. A gépen lév6 biztonsagi
figyelmeztet jelzéseket, feliratokat és védéfelszereléseket nem szabad eltavolitani.

A géppel végzett 6romteli munka, az ehhez tartozé megbizhatdsag és hosszu, tartds tizembetartas az On
gondos, korlltekinté géphasznalatatol fligg. A gép Uzembehelyezése el6tt feltétlenlil olvassa el figyelmesen
ezt a kezelési Utmutatdt. A kezelési Utmutaté fontos informéaciokat tartalmaz a gép kezelésére, hatékony
hasznalatara és a karbantartasra vonatkoz6an. Ezen keresztiil meghosszabbithatja gépe hasznalatanak idejét.
Minden tevékenységet, amit a géppel végziink Iépésrél |épésre leirjuk, a gépkezeld altal a mez6gazdasagi
gépeken elvégzendd altalanos karbantartasi munkakat pontokba szedve ismertetjik.

Ehhez a kezelési itmutatdhoz tartoznak a beszallitok kezelési utasitasai, amik az altalanos biztonsagi utasitasok
utan kertinek felsorolasra. Ezek az utasitasok ebben a kézikdnyvben csak részben keriilnek bemutatasra.
Olvassa el hasonlé figyelmességgel ezeket az utasitasokat is, mert a beszallitok utasitasainak figyelmen kivil
hagyasabol szarmazé karokért sem tudunk felel6sséget vallalni.

A kezel6-termindl gyarilag be van allitva. Minden készilék sajatos beallitast tartalmaz, amit a kezelési
Utmutatdban részleteziink. A kezel6-terminal szerelése és beallitdsa a kezel6-terminal kezelési Utmutatéjaban
olvashato el.

A biztonsagi utasitasokhoz

A fennalé veszélyekre t6rténd utalast, amit nem konstrukcids Gton haritunk el, az alabbiak szerint tervezzik.
Alapul az amerikai biztonsagi szabvanyt, ANSI Z535.6. alkalmazzuk.

Kockazati besorolasok

Szimbolum A veszély tipusa és forrasa
A veszély altal okozott karok
» Ajanlasok és tiltasok a karok elkeriiléséhez

Mentés a kdresemény bekdvetkezése utan

Késziilt: 2012 december
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Kezelési Utmutatéhoz

Ahhoz, hogy osztalyozni tudjuk a veszélyt négy grafikus figyelemfelkelté elemet hasznalunk.

Az ilyen informaciés cimkével jeldlt veszélyek biztosan karokozashoz vezetnek, ami lehet testi sériilés,
végtagok csonkolasa vagy halal.

Az ilyen informéciés cimkével jeldlt veszélyek karokozashoz vezethetnek, ami lehet testi sériilés, végtagok
csonkolasa vagy halal.

Ovatosan

Az ilyen informacids cimkével jelélt veszélyek megeldzhet6 testi sériilésekhez vezethetnek.

Utalas

Az ilyen informécids cimkével jeldlt veszélyek anyagi karokhoz vezethetnek, ami lehet a gép vagy a kdrnyezet
sérillése.

Kombinalva az informacidos cimkékkel az alabbi szimbdlumokat
alkalmazzuk:
A képjelek az alabbi felépitéstiek:

Felll vagy balra a figyelmeztet6 utalas.
Alul vagy jobbra, mire figyeljink.

Szimbd6lum Jelentése Szimbd6lum Jelentése
Uzembehelyezés el6tt Munka vagy szallitas soran
figyelmesen olvassuk el a a vezetdn kivil a gépen
kezelési Utmutatot és értsik tartézkodni tilos!
meg a biztonsagi utasitasokat!

Elegendé tavolsagot tartsunk
magasfesziiltségl vezetékek
kozelében!

Ne tartézkodjunk megemelt és
nem biztositott teher veszélyes
kozelében!

> | 5>

-_tc
Vg
L]

[t

10 Késziilt: 2012 december
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Kezelési Gtmutatbhoz

Szimbdélum

Jelentése

Szimbdélum

Jelentése

Em\“a
N

Elfordulé vonérud kdzelében
lizem kdzben ne tartézkodjunk!

=

Mérgezésveszély — Ne Iépjlink
a tartalyra!

Ne nyuljunk mozg6 géprészhez,
mig mozgéasba van és nincs
biztositva elmozdulas vagy
akaratlan Gizembehelyezés
ellen.

i

Ne tartézkodjunk a sz6rokeret
nyitasi-zarasi korzetében!
Mas személyeket is
figyelmeztessiink a veszélyes
kozelségre!

Uzem kézben a
védobfelszereléseket ne nyissuk
és ne tavolitsuk el!

Veszély a testrészek behlzasa,
roncsolasal

A munkagépet lekapcsolas vagy
leallitas el6tt alatét ékekkel
biztositsuk véletlenszeri
elgurulas ellen!

A munkagépet télen a fagy
ellen védjuk, vagy fagyallo
folyadékkal téliesitsik!

Elektromos részegységeken
torténé munkavégzés el6tt
az elektromos vezetékeket
lekapcsoljuk, illetve az akku
csatlakozoit levesszik.

STOP

Forg6 alkatrészekhez ne
nyuljunk, amig azok teljesen
meg nem allnak.

Karbantartas és javitasi munkak
el6tt az inditokulcsot ki kell
venni.

Késziilt: 2012 december
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Altalanos biztonséagi utasitasok

Figyelem

Mozgo géprészek

Testrészek zUzbédas veszélye

» Uzem kdzben ne nydljunk a szérokerethez.

» A szivattyl kardanhajtasahoz ne nyuljunk, ha a motor makaodik.

» A szivattyu bekapcsolasa el6tt figyeljink arra, hogy senki ne tartézkodjon a TLT
hajtas veszélyes kdzelében.

» Csak a kardanhajtas megallasa utan szabad rajta dolgozni.

Sérilésnél azonnal kérjink segitséget és forduljunk orvoshoz.

Ovatosan

A kezelési Gtmutat6t olvassuk el és a leirtakat értsiik meg

Testi és anyagi karok

» A kezelési Gtmutatdkat olvassuk el és a leirtakat értelmezziik, ez vonatkozik a
kiegészit részegységekre és tartozékokra is.

|L.v!" » Atorvényi el6irasokat be kell tartani.

» Arendeletek és szakmai szervezetek eléirasait be kell tartani.

» A karbantartasi utasitasokat tartsuk be.

Testi sérulésnél azonnal forduljunk orvoshoz, a gép sériléseit
szakmihelyben kell kijavittatni.

Ovatosan

Kileng6 szorokeret

A fels6test és fej sérilésveszélye

» A szOrbkeretet a vontato, vagy Uzemeltet6 jarmd allé helyzetében szabad csak
kinyitni vagy becsukni.

» AszivOarmatlra izemelése alatt a sz6rékeret nem lehet kinyitott helyzetben.

» A szdllits biztonsaga érdekében a keretet ki kell biztositani a véletlenszer(i
nyitas ellen. Személyeket figyelmeztetni kell a szérdkeret mozgasi korzetére.

» Széllitasnal ellenbrizzik, hogy minden biztonsagi felszerelést megfeleléen
reteszeltiink e.

Személyi sérilésnél a szérokeretet megallitjuk, azonnal els6segélyt nydjtunk
és orvoshoz fordulunk.

Késziilt: 2012 december 13
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Ovatosan

A gép elgurulasa

A test zizédasanak veszélye

» Csak behajtott és biztositott szorokerettel szabad lealini.

v

» Figyeljiink a leallitas biztonsagara, ne allitsuk le a gépet laza talajfeliileten.

» A munkagép ledllitasanal mindig hasznaljunk keréktamaszt6 ékeket.

vl

» A munkagép tamasztolabra térténd ledllitdsanal a kihdizhat6 tamasztécséveket
teljesen betoljuk és a leallitas magassagara pozicionaljuk.

» Fel- és leszerelésnél a permetez8gép alatt senki nem tartézkodhat.

Sérlés esetén azonnal nydjtsunk els6segélyt és keressiink fel szakorvost.

Ovatosan

Megdfelel6 tavolsag magasfesziltségl vezetékektdl

Egési sérillések veszélye

» Tartsunk megfeleld tavolsagot villanyoszlopoktél és beldg6 villanyvezetékektdl.

» Kiléndsen legylink 6vatosak a szorokeret nyitdsa és zarasa soran.

Sérllés esetén azonnal forduljunk orvoshoz.

L]

Ovatosan

Munkagépen torténé utazas

Testi sériilések veszélye

» Menet kdzben a vezetdn kivil a gépen senki nem tartézkodhat.

» Afelépitményre csak a gép allé helyzetében szabad fellépni.

Sérilés esetén azonnal elsGsegélyt nydjtunk és orvoshoz fordulunk.

>

Ovatosan

Az allithat6 sz6gl vonoérad kozelében torténd tartozkodas

A test sériilésveszélye

» Uzemelés kozelében a vontatd taraktor €s a vontatott permetez6gép kozott
tartézkodni tilos.

» A permetez6gép felkapcsolasat a vontato traktorra kdlonds figyelmességgel
végezzik.

|z

Sérilésnél nyujtsunk azonnal elsGsegélyt és forduljunk orvoshoz.

14 Késziilt: 2012 december
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Ovatosan

A szoérokeret kdzelében torténd tartbzkodas

A test és a fej sériilésveszélye

» A szoérdkeret nyitasanal és zarasanal figyeljink arra, hogy személyek ne
tartézkodjanak a keret kdzelében.

» A permetez6t csak becsukott szorokerettel és szallitashoz biztositott helyzetben
allitsuk le.

» Mindig figyeljunk a fllkébdl torténé a megfelel6 kilatasra.

Sérilésnél nyujtsunk azonnal elsésegélyt és forduljunk orvoshoz.

Ovatosan

Novényvédbszerrel végzett munka

Mérgezés ndvényvéddbszerrel végzett munka soran

» Novényvédbszerrel csak képesitéssel rendelkez6 személyek dolgozhatnak.

» A készitmény haszndlati utasitasat el kell olvasni az el8irt évintézkedéseket és
be kell tartani.

» Véddbruhat kell viselni.

» VédBszemiiveget kell hasznalni.

» Csak a hivatalosan engedélyezet szereket szabad alkalmazni.
» Csak az emgedélyezett tartalyokat szabad alkalmazni.

» Atartalyba bemenni tilos.

» Atartély toltésénél a névleges értéket nem szabad tullépni.

» AKkilUrilt permetszeres géngydleget gondosan kitblitjik és a mosoévizet a
permetléhez adjuk. (Géngyoblegoblités az injektoros bemosonal)

Mérgezés esetén azonnal orvoshoz kell fordulni.

Ovatosan

Hidraulika rendszer

Személyi sériilés és gépkarosodas a kiaramlo hidraulikafolyadék kovetkeztében

» Szivargasokat csak arra alkalmas segédeszkdzzel végezziink.

» Hidraulikatéml6t fel- vagy lekapcsolni csak a munkagép és a DAMMANN-trac

@ nyoméasmentes allapotaban lehet.

» A hidraulikarendszeren végzett munka el6tt a nyomasmentesitést el kell végezni.

» 6 évnél éregebb hidraulikatémlét nem szabad alkalmazni.
» Toml8cserénél be kell szamitani a tarolasi idét is, ami atlagosan 2 év.

» AtdmI6k cseréjénél figyelembe kell venni a Dammann cég tomlékre vonatkozé
technikai kévetelményeit.

» A csatlakozasnal figyeljink a helyes folyadékiranyra.

Sérilésnél azonnal nyUjtsunk elsésegélyt és forduljunk orvoshoz.

Késziilt: 2012 december 15
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Ovatosan

Védobfelszerelések

Testi sérilések

» Védbfelszerelést nem szabad eltavolitani.

» Avédbfelszereléseket mindig Gizemi, illetve védéhelyzetben kell tartani.

Sérulésnél azonnal nydjtsunk els6segélyt és forduljunk orvoshoz.

Napi karbantartas és ellen6rzés

Gép meghibasodasa

» Fékberendezés ellenbrzése.

¥

Vilagito rendszer ellenérzése.

|L!v!" » Olajszint ellen6rzés.

» Zsirzégombok zsirzasa.

» Alvaz tisztitasa.

Gumiabroncsok nyomasanak ellenérzése.

¥

Csavarkotések ellenérzése és utanhlzasa.

¥

¥

Szallitasnal alkalmazott reteszelések vizsgalata.

¥

Figyelmeztet§ lampak mikodésének ellenbrzése.

Védbberendezések, védbburkolatok ellenérzése.

¥

Javitas Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkezé
szakmUhelyekben.

Fagyas elleni biztonsag

Gép meghibasodasa

» Minden csapot, szerelvényt és armatuarat vizteleniteni kell.

» Atartalyban nem lehet viz vagy permetszer csak fagyall6 folyadék.

“«!»!" Javitas Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmUhelyekben.

16 Késziilt: 2012 december
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Utalas
Elektromos révidzarlat
Gép meghibasodasa
» Heggesztéskor a traktor akku vezetékeit szét kell kapcsolni.
» Csak az el6irt biztositékokat szabad hasznalni.
» A gép feszlltségére figyeljunk.

» Fesziltségkimaradaskor el6szor a motort inditjuk be, majd csak ezutan a
kezel6egységet vagy a fedélzeti szamitdgépet.

v

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Utalas

Fékrendszer

Gép meghibasodasa

» Afékrendszert minden hasznélat el6tt ellendrizni kell.

» Afékrendszert rendszeresen alapos ellenérzésnek kell alavetni.
» Vontatasnal a rogzit6féknek nem szabad aktivnak lenni.

» Afékberendezés hibajanak észlelése esetén azonnal meg kell allni és a hibat el
kell harittatni.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Utalas

Fontos, kerekeken végzett javitasi munkak esetén

Gép meghibasodasa kerék kiesésekor

» Kerekeken végzett munkalatoknal tigyeljin arra, hogy a munkagép
biztonsagosan legyen ledllitva, billenés és elgurulas ellen biztositani kell.

» Kerekeken végzett javitasi munkalatokat csak szakképzett személyeknek szabad
végezni.

» Rogzitécsavarokat és anyakat a gyart6 el6irasai szerint, nyomatékkulccsal
ellenérizzik és utanhizzuk.

» Az el6irt levegbnyomasra a tovabbi karok elkerilése érdekében figyeljink.

Javitas Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmUhelyekben.

Késziilt: 2012 december
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Menet k6zbeni terhelés

A gép billenésének veszélye

» Lejtén lefele menetben alacsony sebességfokozatot valasszunk.

» Tele tartallyal tortén6 haladasnal a vontaté erégép sulypontja a hatulsoé tengelyre
|..| helyez&dik at. Megvaltozhatnak a kormanyzasi és a fékezési tulajdonsagok.

» Hirtelen iranyvaltoztatasnal vagy lejt6n térténd haladaskor a széles kinyulé
részekre és a tartalyban 1évé tehetetlen folyadéktomegre figyeljink.

» Kozuton térténd haladaskor a kiilsé méretekre, mint magassagra, szélességre és
hosszusagra figyeljunk és tartsuk be a KRESZ el8irasait.

» A megfeleld kormanyzasi tulajdonsagokra és fékhatasra figyeljink, a vontatott és
raszerelt novényvédbgépnél megvaltozik a traktor sulypontja.

» Figyeljunk avontatd gépre es6 terhelésének betartasara (a vontato er6gép
Ures tdmegének 20%-a)

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Az el6irt terhelések és csatlakozasok betartasa

Billenés és permetléveszteség veszélye

» A maximalisan engedélyezett tartaly térfogatot nem szabad tullépni.

» A maximalisan megengedett traktorra gyakorolt tamaszt6tdmeget a nem szabad
tullépni.

» A megengedett 6ssztdmeget nem szabad tullépni.

» A maximalis tengelyterhelést nem szabad tullépni.

» A kozuti kozlekedésnél megengedett magassagot, szélességet és hosszusagot
nem szabad tullépni.

» A gyart6 altal megadott csatlakozasokat nem szabad megvaltoztatni.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.

Tlizveszély

!:z Sdarlédas, meggyulladt fii és szarmaradvanyok altal okozott tlizkar a gépen
-

» Tengelyeket naponta tisztitani kell.

@ » Afékeket naponta meg kell tisztitani.

Ea » Az alvazat naponta tisztitsuk meg.

» A kardanhajtast naponta tisztitani kell.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez
szakmihelyekben.

Késziilt: 2012 december
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TLT - kardantengely

Gép meghibasodasanak veszélye

» Csak a munkagép gépkonyvében megadott kardantengelyt szabad alkalmazni.

» Aleszerelt kardantengelyt a tarolasra el@irt helyen szabad csak tartani.

» A kardantengely meghibasodasat, védéburkolatanak sériiléseit még a munka
megkezdése elbtt azonnal ki kell javitani.

STOP

» Akardantengely leszerelése utan a védéhuvelyt a tengelyvégekre fel kell
helyezni.

» A kardantengely véd6burkolatat a lanc beakasztasaval egyuttforgas ellen
biztositani kell.

» ATLT bekapcsolasa elétt figyeljink arra, hogy a TLT fordulat a munkagép
szilkséges fordulatszamara legyen beallitva.

» ATLT hajtast a motor alacsony fordulatandal kapcsoljuk be.
» ATLT hajtast mindig kapcsoljuk ki ha nincs ra sziikségink.

Javitds Dammann szervizekben vagy jogosultsaggal rendelkez8
szakmihelyekben.
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El6szo6

A Herbert Dammann GmbH céget, mint gépgyarat 1979 marcius 15-én Herbert Dammann alapitotta, miutan
1968-ban a sajat véllalatanal 15 m-es munkaszélességli 6nm(ikodden nyithatd szordkerettel megépitette az
elsé névényvéddgeépet. A tébb mint 3 évtizedes hagyomanyokkal blszkélkedé céget ma fiatalos lendiletd,
dinamikus és jov@orientalt vallalatnak ismerik. A 2006-ban épllt Gj gyartélizem ad otthont a komplett
termelési és végellendrzési részlegeknek. A vezetésbhen és a munkatarsak kdzott még most is tovabb él az
alapitd szelleme, igy a csaladi vallalkozas szigortan elkotelezett a jov6orientalt termelési programokban.

A magas kezelési konfort mellett a gépeket is a sajatos vasarloi és felhasznaloi igényekhez szabjuk. Ezért a
gépek és a berendezések gyartasa mellett a technikai tovabbfejlesztés is allandé része a munkanknak.

A hosszu ideje tarté k6z6s munka beszallitdinkkal és partnereinkkel, mint a Mercedes Benz (Unimog) és a
Miiller-Eektronik (kezel6terminal és vezérlés), szamunkra ez sok innovaciés lehetdséget jelentett a pontos
folyadékeloszlas tertiletén. A Dammann termékek kivitelezésének technikai szinvonalat nem csak a gyakorlat
igazolta vissza, hanem a kiilonb6z6 tesztek és kisérletek eredményei és elismer6 kitlintetései is.

Minden munkagép amely gyartésorunkat elhagyja, egy végellen6rzd részlegen halad keresztiil.

Most a Dammann-termék megvasarlasaval az On tulajdonaba keriil a csaladi hagyomanyunk egy része. Azért,
hogy ez a hagyomany szamunkra tovabb er6s6djon, minden gondolatunk termékeink fejlesztésére iranyul.

Abb. 1. Termelési izemcsarnok
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1. Teljesitmény adatok

1. 1. Rendeltetésszerl hasznalat

A Dammann cég Profi Class vontatott permetez&gépe a szantéfoldi kulturak szamara készilt. A permetezégép
a Julius Kuhn-Institut (JKI) jévahagyasaval a névényvédd@szer kijuttatdsara szolgal.

1. 2. Nem rendeltetésszer( hasznalat

A Dammann cég tilt minden mas alkalmazasi modot és tiltja a gép képzettlen izemeltetd altal torténd
hasznalatat. Az ebb6l ered6 karokért egyedil a gép tulajdonosa felels.

A Classic vontatott permetez6gépen karbantartasi és beallitasi munkalatokat csak a gyari szervizek vagy az
engedélyezett szakmlhelyek végezhetnek. A szakmihelyeknek a Dammann cég termékeib6l képzéshen

részesilt szakszemélyzettel kell rendelkezni.

Szerkezeti részeken elvégzendd javitasi munkakat, a termékgarancia miatt csak a DAMMANN cég végezhet.

1. 3. Technikai adatok

A pontos tartalytérfogatra és a munkaszélességre vonatkoz6 technikai adatok az adott géptipusnal keriiinek

ismertetésre.

A bet(ik mutatjak a géptipust.
Az els6 két szam utal a tartalytérfogatra.

Az utblsé két szam a munkaszalességet jeldli méterben.
(Pl.: ANP4027 ANP=vontatott permetez6gép, 40=4000I tartaly, 27=27m munkaszélesséq)

Széllitasi szélesség

min. 2550 mm a gumiabroncstdl fligg6en eltérhet

Magassag Kiviteltdl fiiggd, lasd a gépkonyvet
HosszUsag Kiviteltdl fiiggd, lasd a gépkonyvet
Ures tdmeg Kiviteltél fliggd, lasd a gépkonyvet

Megengedett 6ssztdmeg

Kiviteltdl fiiggd, lasd a gépkonyvet

Tartalytérfogat 5000 1/ 6000 | és 7000 |
Mosétartaly térfogata 500 |
Uzemi fesziiltség 12V

Maximalis haladasi sebesség

25/40 km/h lasd az engedélyezés szerint

Szivattyu

AR 320 vagy AR 500

Vonorud tipusa

Merev vonoérud felsé csatlakozéassal
Vezérelhetd vonorad (Opcid)

Teljesitményleadé tengely

Csatlakoztathat6 szivattyd - N10

Hidraulika csatlakozas

Hidraulika teljesitménye min. 80 I/min

1 Egyszeres miikodésu

1 Kettds miikodésu

Tovabbi 1 egyszeres mik. kiegészit§ opciokhoz

Zajkibocsatas

>70dBA

Vibréacio

>2,5m/s?

Késziilt: 2012 december
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A munkagép ismertetése

2. A munkagép ismertetése

2.1. Leszallitott egységek

1. Profi Class vontatott permetezé

2. Kezel6terminal

3. Kezelési utmutatd DAMMANN Profi Class vontatott permetez6hoz
4. Kezel6terminal beépitése és kezelési Gtmutatdja

5. Dugattyds membranszivattya kezelési Gtmutatdja

6. Potalkatrész csomag

Késziilt: 2012 december 31
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2.2. Agép ismertetése képekben

A képek a szerkezeti felépités megvaltozasa és a kiildnleges igényektdl fliggbéen eltérhetnek.

2.2.1. Aqgép attekintése

Abb. 2. A gép attekintése

Szam

Q
(o)

Megnevezés

Il Keretszarny

| Keretszarny

Kdzépkeret a csliszliszannal, inga és kdzéptamasz

Emel8torony

Rogzit6ek

Vegyszerbemosoé

Armartara

Vonérud

Ol |N|j|o|lO]|~|lWIN]EF

Rlrlr]rINd RN

Fellépd egység

32
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2.2.2. Profi-Class felléep6

Abb. 3. Profi-Class fellépo

Szam db Megnevezés
1 1 Profi-Class fellép6 egység
2 1 Fellép6 padozat PC S fedéssel
3 1 Profi-Class fellép6 bal oldalrész
4 1 Profi-Class fellépd jobb oldalrész

Késziilt: 2012 december
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2.2.3. SzoOrokeret tamasz

Haladasi irany

Abb. 4. Szérdkeret tAmasz

Haladasi irany

Szam db Megnevezés
1 Kerettamasz kereszt tartd
2 1 Kerettamasz hidraulika vezeték ANP
3 1 Kerettamasz jobboldali komplett tart6csé
4 1 Kerettamasz baloldali komplett tartdcsé
5 2 Utkoz6
6 2 Merevit6rad
7 2 Hidraulika henger
8 2 M(anyag Utkdzd8lap
9 2 M(ianyagsin
10 1 Baloldali tamasztofil
11 1 Jobboldali tAmasztoful
12 2 Csap
13 2 Laposvas tamaszték a merevitérudhoz
14 2 Gumibak
15 8 U-profilvas
16 22 U-profilvas
17 18 U-profilvas
19 Hatlapfeji anya
20 Hatlapfejl anya
21 Hatlapfej(i csavar
34 Késziilt: 2012 december
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Szam db Megnevezés
22 12 Hatlapfejli csavar
23 12 Hatlapfeji anya
25 4 Hatlapfeji anya
26 4 Séarvédblemez
27 2 Hatlapfej csavar

2.2.4. Merev vonorud

Abb. 5. Merev vonérud

Szam db Megnevezés
1 1 Vonérad ZDS 16/15 SBG
2 1 Toml6 és kabeltartd
11 2 Vonérad pant
12 2 Rugoscsap
13 2 Biztositdszeg

Késziilt: 2012 december

35




A munkagép ismertetése

G DAMMANN

2.2.5. Kormanyozhat6 vonérud (Opcid)

Abb. 6. Kormanyozhat6 vonoérid

Szam db Megnevezés
1 2 Biztisitoszeg
1 2 Toml6tartd
2 2 Rugoscsap anyaval
3 2 Hively
4 2 Hatlapfejli csavar

36
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Szam db Megnevezés
5 5 U-profilvas
6 2 Hatlapfeji anya
7 1 Huvely
8 1 Rugo6s gydrd
9 1 Hatlapfej(i csavar
10 1 RoOgzitérész ZDG
11 1 Rogzitérész ZDG
12 2 Rugésaru persellyel
13 3 Ronden
14 3 Nyomolapok
15 5 Gumitarcsa
16 6 Gumitarcsa
17 3 Téml6
18 1 Vonoérud ZDG
19 1 Hidraulika henger
20 1 Csapszeg
21 1 Kormanyz6 munkahenger csap ANP
22 2 Téavtartd
23 1 Kormanyzohenger gumiharmonika
24 1 GOmbcsuklé zsirz6gombbal
25 2 Laposvasl
27 2 Hatlapfej(i csavar
28 2 Hatlapfejl anya
29 1 Laposanya
30 1 Villafej
31 1 Munkahenger vezeték terhelésszabalyzé szeleppel

2.2.6. Tamasztélab

1. Zsirzégomb
2. Hajtékar

3. Csatlakoz6szar

Abb. 7. Tamasztélab

Késziilt: 2012 december
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2.2.7. Emel6torony

Abb. 8. Emel6torony

Szam db Megnevezés
1 1 Bal (itkdziihorog
2 1 Jobb (tkdz6horog
3 1 Reteszel6kampo
4 2 Als6 emel6torony rogzit6é
5 1 Egyszer( kétélcsiga
6 1 Emel6torony
7 1 Hidraulikahenger
8 1 Szoritékengyel
9 1 DAS kétélcsiga
Id3apapgyal Kiesés biztositd
11 1 Lancvezet§
12 1 Hidraulikatoml§ tarto
13 1 Munkahenger rogzitélap
14 1 Nyitasbiztosito tartévas
15 1 Csatlakozolemez balra fent
16 1 Csatlakozolemez balra lent
17 1 Csatlakozo6lemez jobbra fent
18 1 Csatlakozolemez jobbra lent
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Szam db Megnevezés
19 1 Emel&torony rogzités balra fent
20 1 Emel6toronyrégzités jobbra fent
21 1 Kotélcsiga csapszeg
22 2 Emel6torony merevit6tamasz

2.2.8. CsuUszb6szan

Abb. 9. Cslszészan

Szam db Megnevezés
1 1 Szan csuszotalp nélkil
2 2 Zuhanasgatlo
3 1 Kinyilasbiztositas a szanon
5 2 Csuszotalp
6 1 Als6 kereszttartd
7 1 Kotél és rugofelfogatas
18 13 Hatlapfej(i csavar
20 4 Huzérugo
22 1 Munkahenger csavar hatlapfejd véggel
23 1 Villafej
24 2 Lengéscsillapito a billenéskiegyenlitéshez

Késziilt: 2012 december
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Szam db Megnevezés

25 2 Hatlapfejli csavar
27 2 Tavtartd
57 4 Hatlapfejli anya
58 28 U-profilvas
59 2 Hatlapfej(i csavar
61 9 Hatlapfejli anya
62 4 Rugésgy(ird
63 6 Hatlapfej(i csavar
64 4 Hatlapfejli csavar
65 4 Ingacsapagy vezet6
67 1 Konzol, Reteszel6kampo
69 4 U-profilvas
71 4 U-profilvas
72 4 Nyomorugo
73 4 Gumibak
74 1 Villafej
75 2 Csapéagykarima
76 1 ES-Csap
7 1 Laposanya

2.2.9. Inga

Abb. 10. Inga

Szam db Megnevezés

1 1 Inga
2 1 Kdzéptamasz csapszeg
3 1 Inga kdzépsbkonzol
4 1 U-profilvas
5 1 Biztositoszeg
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2.2.10. Kozéptamasz

Abb. 11. Kdzéptamasz

n
N
[N
3

[oX
(o3

Megnevezés

Lengéscsillapitd

U-profilvas

Szérbkeretvilagitas adapter

Kdzéptamasz fels6 csatlakozas

Kdzéptamasz tartébak

Bal lengéscsillapité tartévas

Jobb lengéscsillapité felerdsités

Gumibak

OloN]|]ojolr~|lWIN]EF

Hatlapfejl anya

=
o

Hatlapfej(i csavar

[
[N

Rrla]ln]lolr]rINv]RIMIAN

Zsirzégomb
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2.2.11. Kozépkeret

Abb. 12. Kozépkeret

Szam db Megnevezés

1 Kozépkeret

2 2 CsUusz6 védoléc

3 4 Hatlapfejli anya

4 4 Laposanya

5 4 Zsirzégomb

6 2 Gumiutkdzd

7 8 Hatlapfej(i csavar

8 8 Hatlapfejli anya

9 1 Jobboldali pneumatika munkahenger tar6

10 1 Baloldali pneumatika munkahenger tart6
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2.2.12. EIs6 szorokeret szarny

23030129

Abb. 13. I. Sz6r6keret szarny

Szam db Megnevezés
1 1 I. szordkeret szarny baloldali
2 1 Fels6 csuklopont (Csuszoérész)
3 1 Kuls6 keretszarny mikddteté kar baloldali
4 1 Hidraulikahenger fej
5 1 Lanckerékvedd
6 1 Hazorud vezetd
7 1 Kils6 keretszarny miikddtetd kar felerésit6 fil
8 1 Csuklépont csavar orséhaz
10 1 Keretszarny 1tk6z6 az |. keretszarnyon
11 1 I. keretszarny talp
12 2 Csapszeg
13 2 Tavtarto gydra
14 1 II. keretszarny csapszeg
15 3 Gumiitk6z6
16 1 Véghelyzet csillapit6 hidraulika henger
20 3 Bordascsap
21 2 U-profillemez
22 3 U-profillemez
23 4 U-profillemez
24 1 U-profillemez

Késziilt: 2012 december
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Szam db Megnevezés

25 2 Zsirzégomb

26 2 Zsirz6gomb

27 1 Laposanya

28 1 Laposanya

29 4 Zarécsavar

30 4 Hatlapfeji anya
31 1 Hatlapfejl anya
32 2 Hatlapfeji anya
33 1 Hatlapfejli anya
34 1 Hatlapfejli csavar
35 2 Hatlapfej(i csavar
36 6 Hatlapfejli csavar

2.2.13. Masodik szorbokeret szarny

Abb. 14. Il. Szérokeret szarny

Szam db Megnevezés
1 1 Indulasbiztositd rugétartd
2 1 Bal Il. sz6rOkeret szarny
3 1 Lanckerék
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Szam db Megnevezés
4 1 Kétcsuklds alsé forgaspont
5 1 Elfordulasbiztosité csapszeggel
8 1 Precizios cs6
9 1 Precizios cs6
10 1 Hlzo6rugé
15 1 Szemes csavar orsofej
16 3 U-profillemez
17 4 U-profillemez
18 1 U-profillemez
19 3 U-profillemez
20 1 U-profillemez
21 1 Csavar szemek
22 1 Laposanya
23 1 Hatlapfeji anya
24 3 Hatlapfejl slllyesztett csavar
25 1 Hatlapfeji anya
26 4 Hatlapfejl anya
27 1 Hatlapfejl anya
28 1 Hatlapfeji anya
29 3 Hatlapfejl anya
30 4 Hatlapfejli csavar
31 1 Hatlapfej(i csavar

2.2.14. Tavtarto

Abb. 15. Tavtarté

Késziilt: 2012 december
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2.2.15. Tandem favokatartd pneumatikus kézi multifunkcids
3-as uzemméddal

Abb. 16. Kett6s pneumatikus fuvékatartd

2.2.16. Egyes fuvokatarto elektropneumatikus fuvokapcsolassal,
(Opcio)

Abb. 17. Egyes favékatartd

2.2.17. Harmas rotoros fuvokatarto elektropneumatikus
favokakapcsolassal (Opcio)

Abb. 18. Harmas fuvékatartéd
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2.2.18. Quatro fuvokatartdé pneumatikus multifunkcios kapcsolassal
(Opcio)

%“

]
I
-
i
=

Abb. 19. Négyes flvokatartd
2.2.19. Tartaly

Abb. 20. Tartaly
1. Injektor

2. Bet6ltész(ir6

3. Betoltényilas

4. Tisztavizes tartaly

5. Tisztavizes tartaly betolt6nyilasa

6. Masodik betoltényilas sz(ré nélkil
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7. Tartalytisztité
8. Intenziv keverdegysége

9. Keverémdi

2.2.20. Betoltdnyilas

Abb. 21. Betoltdnyilas

2.2.21. Tisztavizes tartaly szintjelz6

1. Maximalis toltésszint

2. Minimdlis toltésszint
Abb. 22. Tisztavizes tartaly szintjelzd
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2.2.22. Szerelvények és csapok

Minden szerelvényt és csapot a bemosékozpont bal oldalan k6zépen helyeztek el.

Abb. 23. Szerelvények és csapok attekintése

Abb. 24. Szivbéarmatura

Késziilt: 2012 december

1. Geka® csatlakoz6 a tisztaviz feltdltéshez

2. Kétutas csap a tisztavizes tartalynal

3. 4-utas csap a szivoarmatdran (SZ:
,Uzem* (52.0)
,TOltés" (S2.1)t @

.Gép tisztitasa“  (S2. 2)

~Sz0r6tisztitas” (82.3)
4. Kamlock szivécs6 csatlakozas
5. Szivoszird

6. Kétutas csap szivacsé / injektor
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saugen

FaB-Reinigung

e

Abb. 25. Programvalaszt6 armatdra

50

7. TankControl

8. Permetlészivattyd manométer

9. Leveg6nyomas manométer

10. Pneumatikus nyomovezeték leiritd
11. Géptisztitd zardcsapja (lemez mogott)

12. 4-utas programvalaszto csap (S1)

.Permetezés-keverés* (S1.0) AN AN AN
=Y

JInjektoros szivas“ (S1.1)

.Erés keverés*  (S1.2)

Jlartalytisztitas" (S1.3)

13. Tartélytisztité (Opcio)
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2.2.23. Vegyszerbekeverd 60 |

Abb. 26. Vegyszerbekever6 60 |

1. Zaréfedél
2. Rogzités
3. Zarhato ajt6é

4. Bemosokdzpont zarécsapja a tartalyhoz

)]

. GOngyolegoblité zarocsap

(o]

. Szegalyoblité zarécsap

7. Lazitéfivoka zaréesap

2.2.24. Keézmosotartaly

1. Kézmosotartaly zaréfedele

2. Kézmosotartaly tartékengyele

/ 3. Kézmoésotartaly kifolydcsapja
Abb. 27. Kézmosétartaly
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2.2.25. Szivattyu AR 320

Szériafelszerelés a vontatott permetez6n ANP 4018-t6l 4028-ig

1. Olajszintnézd ablak

) 2. Tulnyomas szelep
Abb. 28. Szivattyu AR 320

2.2.26. Szivattyu AR 500

1. Olajszintnéz6 ablak

2. Tulnyomas szelep

Abb. 29. Szivattyu AR 500
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2.2.27. TLT csonkra csatlakoztathat6 szivattyu

Abb. 30. Profi-Class csatlakoztathaté szivattyu
2. 2.28. Hidraulikatartaly Profi-Class

Abb. 31. Hidraulikatartaly Profi-Class

sy rr

2.2.29. Szivosziro kulcs

Abb. 32. Szivész(ird kulcs

Késziilt: 2012 december

1. Olaj-nivépalca
2. Hidraulikaolaj-sz(ir§

3. Hidraulikaolaj-tartaly
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2.2.30. Vario-Mosofej a tomlbvel és a géptisztito tartéegységgel (Opciod)

Abb. 33. Vario-Mosofej

1. Vario-Mosofej
2. Toml6dob a toml6vel

3. Vari6-Moséfej zarécsap

2.2.31. Mosokefe a tomlbvel és a géptisztito tartéegységgel (Opcio)

Abb. 34. Mosdékefe

1. Mosoékefe

2. Tomlédob a témlbvel

3. A mosokefe zar6csapja
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2.2.32. Magasnyomasu moso (Opcio)

:

Abb. 35. Profi-Class magasnyomast moso
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2.2.33. SPRAY-Control Il és BT Il kezel6terminal

Abb. 36. SPRAY-Control Il és BT Il kezel6terminal
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SPRAY-Control SCII ismertetése

Kapcsolé

MUkodés

Kapcsolé

MUkodés

SPRAYControl BTII
Be- és Kikapcsolasa

8-allasu kijelz6 a SPRAY-
Control SCIl munka adatainak
és a munkagép paramétereinek
jelzésére

M(ikddés kijelzése

Szamblokkok a muna- és a

(Opcio).

R » Menet (Kontroll-lampa a Z : : " munkagép adatainak beviteléhez.
csatlakozo6impulzushoz) Kiegészitésként
» Szakaszolo (vilagit, ha egy B zsebszamolégépként hasznalhato
vagy tébb szakasz le van - &7 ) | alapszamolasok elvégzéséhez.
kapcsolva)
» Munkahelyzet (vilagit, ha
permetezés van)
) BiIIentyt'jzet.a murlka adatokhoz. S lvllunkag’ép adatainak
ha | Zha | Ezekkel a billenty(izetekkel lehet == 1ma billentylzete. Ezekkel a
1% % | | @ kivant adatokat lehivni. . - billenty(ikkel visszuk be
— oot | imp a munkagép adatait a
e [ km | hem ° ° szamitogépbe. A “+/- 10% “
c ’cT%s;. S tyr] 100% gombok lehetdséget biztositanak
~ o e . [o._ az alapértékek bevitelére, vagy
10% [ 10% megvaltoztatasara 10%-0s
Iépésekben.
Command BTII kezel6rész kapcsolbinak ismertetése
Kapcsolo M(kodés Kapcsoloé M(kddés
Szivattynyomas kijelzése. Ha ide egy TANK-Control
C:? egységet csatlakoztatunk, a
=) tartaly tartalmat vagy a szivattya
fordulatszamat kijelezhetjik.
- Be- és Kikapcsolas. + auo | Atkapcsolhatunk automatikusrdl
<09—N> @ @ kézi permetezésre a +/- gombbal.
- Man
OFF
Kuloénleges keretkapcsolas D¢ Szakaszol6 f6kapcsold.

Szakaszol6 kapcsold.
A munkaszélesség valtoztatasat
kivulrdl befele végezzik.

A hab-nyomijelz§ Ki- és
Bekapcsolasa (Opcid)

11. és 12. szakaszoldként is
szolgalhat.

Nyomadsz(ir6 moso Ki- és
Bekapcsolasa (Opcio).
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Kapcsolo M(kodés Kapcsoloé M(kodés

1 Szé6rbkeret emelése és A A Szérokeret Nyitasa- és Zarasa
i siillyesztése. (Opcio, csak vezérlGblokkal)
@ (Opcio, csak a vezérléblokkal) @

Kever6m Be- és Kikapcsolasa
(Opcio).

©

VIV

Cirkulaciés kor BE és KI
kapcsolasa (Opcio).

A munkafényszéré Be- és
Kikapcsolasa (Opcid).

Vegyszerbekeverd FEL és LE
hajtasa (Opcio).

A nyomolevegds 6blitd Be- és
Kikapcsolasa (Opcio).

Kézi szorokeret szogallitas
(Opcio).

Bereich

‘lédma‘k | Man

Auto

Vélasztokapcsolo

a félautomatikus
lejt6kiegyenlitéshez.
Atkapcsolhato kézi vagy
automatikus Gzemre hataskor
valasztassal.

Minden ,Opcié“-val jelzett kapcsold, mint kiegészit6 felszerelés nem minden munkagépen elérheté.

2.2.34. TRAIL-Control Il - Nyomkovet6 (Opcio)

TRAIL-Control Il egy opci6é a kormanyozhaté vonérud teljes automatizalasahoz a SPRAY-Control

alkalmzéasanal.

TRAIL - Control Il

TC OW.
TC OFF

Center ¥ At

—

Abb. 37. TRAIL-Control Il és a giroszkop
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2.2.35. BASIC ISOBUS-Kezel6terminal (Opcio)

A BASIC-Terminal mint kezel6termindl opcidként érhet6 el, a munkaszamlaloval.

Abb. 38. BASIC-Kezel6terminal

Kapcsolo

Mikodés

Kapcsoloé

Mikodés

Be- Kikapcsolo

Funkci6 nélkiili képernydjel

Aktudlis kijelz6kép elhagyasa
Bevitel visszavonasa
Figyelmeztetések és riasztasok
kioltasa

Menu valaszté gomb

Funkciogomb A" fejlécben futd
alkalmazasok valtoztatasara.

Funkciégomb ,B* a f6képerny6n
és a fejlécben kijelzett
alkalmazéasok cseréje.

LU

Funkciégomb 1-10 a
féképernydn kijelzett funkciok
el6hivasara.

Forgatégombok forgatasa:
Kurzor felfele és
lefelemozgatasa.

Paraméter értékének
valtoztatdsahoz a
forgatbgombot megnyomjuk:
Megijelolt jelre kattintunk.
Paramétert aktivaljuk.
Bevitelt elfogadjuk.

»

4

»

4

»

4

»

4

»

4
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2.2.36. Multifunkcios vezérlékar (Opcio)

A multifunkcids vezérl6karrdl egy 1ISO kompatibilis kezel6terminal szamos funkcidjat kdzvetlenil kapcsolhatjuk.

L1 & Ax

i
i
1
4
\

@100 «W [E']»
A% AN A
[E’JON [El]-» «[Eﬂ
N -—
- LY
By ||| e | | e
o
ad | PR
EXZEN =
A 0=0 R R
] A = | S
T

Abb. 39. Multifunkciés vezérl6kar

2.2.37. TANK-Control

TANK - Control
B
=

Abb. 40. TANK-Control
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2.2.38. Jobrechner ISO-Bus JR Il - permetez6é munkaszamlalo

Abb. 41. Jobrechner ISO JR Il permetez& munkaszamlalé
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3. Kezelés és karbantartas

3.1. Uzembehelyezés és szezonkezdés
Az els6 lUzembehelyezés el6tt az aldbbiakat kell megvizsgalni és ellen6rizni. A tarolasi id6szak alatt,
hémérsékletvaltozaskor és szallitaskor az anyagok megvaltozhatnak.
1. Uzemeltetési Gtmutatot olvassuk el és értsilk meg az abban leirtakat.
2. Szivattyu olajszintje.
2. 1. Az olajszintnek az olajszint néz§ ablak jelzésein belll kell lenni.
2. 2. Ha az olajszint alacsony, az olaj utantoltését az lizemanyag tablazat szerint kell elvégezni.
3. Az emel6tornyon a lanctagokat ellen6rizzik.
4. Minden zsirzégombot meg kell zsirozni.
4. 1. Szorokeretnél.
Tipp: Kinyitott szérékeretnél minden zsirzégomb jél elérhetd.
4. 2. Tengelyek.
. Szivbéarmatdra.
. Programvélaszté csap.
. Kézifék/Fék.
. Vonérud.

. Pétkocsi-vonove;j.

0 N o o b~ W N

. Tamasztolab.

. Az emel6arboc futdsinét meg kell zsirozni.

. K6zépkereten a vezetdléceket meg kell zsirozni.
. Szoérdkeret csuklopontjait zsirozni kell.

. Keretnyito kart és a lancot zsirozni kell.

© ® N o U A A B B AN

. Minden csavarkotést ellenérizziink.

=
o

. Gumiabroncs nyomas és kerékcsavarok.

10. 1. Gumiabroncs nyomas ellen6rzése a gyartd ajanlasa szerint.

10. 2. Kerékcsavarokat nyomatékkulccsal utanhuizni.

11. Hidraulikatéml6k ellenérzése:

11. 1. Hidraulikaolaj szivargasra.

11. 2. Csatlakozas szilardsagara.

11. 3. Téml6kon és vezetékeken a repedéseket és dorzsoléseket megvizsgalni.
12. Emel6torony acélkdtelének, valamint a tengelyek és a kézifék ellenérzése:
12. 1. Egyes szélak szakadasa.

12. 2. Megtorések és horzsolasok.

12. 3. Kilaposodas.

12. 4. Csomok/hurkok.
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12.
12.

12

12.
13.
14.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
16.
17.
17.
17.
17.
18.
19.

19

19

64

5. Rozsdéasodas, pl. korr6zids godrok.

6. Er6s tllmelegedés.

. 7. Kotélcsatlakozasok elhasznalédasa, pl. szoritdgydird, 6sszefonasok.
8. Lathato drottéredékek szama DIN 3088 tablazat szerint.
Csatlakoztathat6 (TLT) szivattyu sériilésének ellenérzése.
Hidraulikaolaj.

Jelz6 és vilagitéberendezés miikbdése.

1. Tolat6- és féklampa.

2. Iranyjelzd lampak.

3. Oldal reflektorok.

4. Szorokeret vilagitas (Opciod).

5. Szélességjelzd lampak (Opcio).

6. Forgovillogé lampa (Opcio).

Teszt menet tiszta vizzel.

Sz(ir6k ellendrzése, szennyezésnél a teszt menet megismétlése.
1. Nyomosz(iré..

2. Szivész(ird.

3. Fuvokaszdrd.

Keverd- és tisztitofuvokak eltomdbdés ellendrzése.

Pneumatika.

. 1. Olaj ellenérzése, adott esetben savmentes pneumatikaolajjal utantolteni az ellenérzéablak max.
jeléig.

. 2. Nyomoéleveg6sz(ird viztelenitése és lelritése.
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3. 2. Napi karbantartas

A permetez6t minden hasznalata el6tt biztonsagos helyre allitsuk le és ellenérizzik:
1. Szivattyl olajszintjét.
2. Gumiabroncs nyomas és kerékcsavarok.
3. Minden zsirzégombot toltsiink fel zsirral.
3. 1. A szorokeretnél:
Tipp: Kinyitott szérékeretnél a szirz6gombok j6l hozzaférhetok.
3. 2. Tengelyek.
. 3. Kézifék/Fék.
. 4. Vonérud.
. 5. Tamasztolab.
. Acéldroétkotél ellendrzése.
. Jelz§ és vilagitéberendezés mikddésének ellenérzése.
. Pneumatika.
. 1. Olaj ellendrzése, adott esethen savmentes pneumatikaolajjal utantélteni az ellenérzéablak max. jeléig.

. 2. Nyomoéleveg@sz(ir§ viztelenitése és lelritése.

oo O O O 0o b~ W W W

. 3. Nyomoéleveg6tartaly viztelenitése a viztelenit6csappal és adott esetben tisztitani a tartalybol torténd
kicsavarassal.

7. Fékvezetékek csatlakozofejei:
Csatlakoztatasnal figyeljlink, hogy a tomitéfelliletek egymassal érintkezzenek és tisztak legyenek.

7. 1. Sériilt tomitést cseréljik ki.
7. 2. Adott esetben a sériilt porvédd fedelet is cseréljuk.

8. Minden téml6t szivargasra ellenbrizziink.
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3. 3. Feékrendszer negyedéves karbantartasa

Abb. 42. Csb6vezeték sz(ir6
1.

g A W N P P R R B

Csdbvezeték sz(ir6t tisztitani vagy cserélni kell.

. 1. Fékrendszer nyomasmentesitése.

. 2. Biztositészeget 6vatosan kihtzzuk.

. 3. Sz(ir6t kivesszuk.

. 4. Sz(ir6t nyomolevegdvel tisztitjuk (adott esetben cseréljik).

. 5. Sz(ir6t ismét behelyezziik a sz(ir6hazba és a rugéval rogzitjik.

. 6. Afedelet ismét felhelyezziik és a szeggel rogzitjik.

. Ha a fékhenger I6kete csak a teljes loket 2/3-at, éri el a féket utan kell allitani.

. A fékkar és a kapcsolddo részeknek kénnyen kell csuszni, adott esetben zsirozni kell.
. Avédd gumiharmonika illeszkedésének és allapotanak kifogastalannak kell lenni.

. A cstvek és tomlbk allapotat ellendrizziik, a tomitetlenségeket és esetleges sériiléseket meg kell

szlintetni.

. A fékhenger nyomasat a vizsgalati utsitdsnak megfeleléen szakmihelyben ellendriztessik.

3. 4. Minden 100 Uzemora karbantartasi igénye a TLT csonkra
csatlakoztathatohidraulika szivattyun

Minden 100 Gzemora utan a hidraulikaolaj szintjét ellen6rizziik, adott esetben utantoltjik. A nivopalcanak
legaldbb 5 cm hosszban olajosnak kell lenni. A hidraulika olaj cseréje nem sziikséges, ha lathaté szennyez6dés
nincs az olajban.Lathaté szennyezddésnél a szennyezés okat meg kell keresni. Olajcserénél a HLP46
hidraulikaolajat hasznaljuk.

66
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3. 5. Magasnyomasu moso karbantartasa (Opcio)

Amagasnyomasu mosoét a gyarté el6irasai szerint kell karbantartani. Amagasnyomasi moso elsd karban tartasat
50 lGizemora utan kell elvégezni, majd minden 500 Gzemorat kovetéen meg kell ismételni. A magasnyomasu
moso gyarilag 0,415 kg Agip Gamma 30 olajjal van feltdltve, csak hasonlé min6ségl olajat szabad alkalmazni.

1. Olajbetdlté nyilas

2. Olajszintjelz6 ablak

3. Olajleereszt6 nyilas

Abb. 43. Magasnyomasi moso olajbetdlté/olajszintjelzé/olajleeresztd
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3.6. Tartaly toltése

Tartaly toltése

Kornyezet- és a gép karosodasa

» Minden feltdltés el6tt a permetez6 esetleges sériiléseit ellenérizzik.

» A nbvényvédbszer gyartd utasitasaira figyeljunk.

» A permetez6t toltéskor soha ne hagyjuk feliigyelet nélkdl.

» Viseljink véd6ruhat és védbkesztyit.

» Kertljik el a habképzd6dést.
» Toltésnél nem szabad a tartalyba habot 6nteni.
» Szivétdémlét csak visszacsapOiszeleppel hasznaljunk.

» A szivicsdvon vagy a bemosokdzponton keresztil a tartdlyba nem szabad levegét
nyomni.

A ndvényvéddszer gyarto elbirasait alkalmazzuk.

A tartaly feltoltésére killénb6z6 lehet6ségek allnak rendelkezésre. Minden esetben fontos, hogy a tartaly
szintjelzéjét, amely az armaturan talalhaté mindig kisérjik figyelemmel. Aszintjelz6 mutatja az Usz6 magassagat,
minél feltéltéttebb a tartaly, annal lentebb van a kijelz6 a miianyag cs6ban.
3.6.1. Toltés szivattyaval

1. A szivényilas zarokupakjat eltavolitjuk.

2. A szivécesovet a csatlakozocsonkra kapcsoljuk.

3. Akétutas szelepet az injektorhoz zarjuk.

4. A szivéarmatarat ,Toltés* (S2.1)¢ @ pozicioba allitjuk.

5. A szivattyu fordulatszamat emeljik a maximalis névleges fordulatig (Alapjarat emelése).

6. A toltés szintjét figyeljik a megfelel6 mennyiség eléréséig.

7. A szivoarmatdrat ,Uzemi* (S2.0) poziciéba allitjuk.
8. A szivattyu fordulatszamat csokkentjuk.
9. Szivocsovet lekapcsoljuk.

10. Szivécsonkot a zardkupakkal lezarjuk.
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3.6.2. Toltés gravitacidsan a bet6ltészlréon keresztil

A permetlétartaly toltése emelt magassagu tartalybdl, vizvezetékrdl vagy kulsd szivattyuval. Itt arra kell figyelni,
hogy a tolt6tomlI6 végét a betdltényilas felett 20 cm-rel magasabban régzitsiik. Ez megakadalyozza a vegyszer
esetleges bejutasat a tisztaviz rendszerbe.

1. Az elsd betolt6nyilas fedelét levesszik.
2. Ellenérizziik, hogy a betdltdsziird megfelel6en helyezkedik el.
3. Afeltdltés szintjére figyeljink a kivant mennyiség eléréséig.

4. A betdltdnyilast ismét zarjuk és figyeljink arra, hogy a témités megfelel6en zarjon.

3.6.3. Toltés injektorral

Ez a t6ltési moéd csak mar részben toltétt tartaly, vagy a szivatty(rol torténd tartalytoltéssel egyiitt alkalmazhaté.
1. A szivicsonk zarofedelét eltavolitjuk.

2. Aszivécsovet a csatlakozocsonkhoz kapcesoljuk.

3. A szivéarmatarat ,Uzemi“ (S2.0) pozicidba allitjuk.

=

. A programvalaszt6 csapot ,Injektorszivas” (S1.1) pozicidba allitjuk.

. A szivattyu fordulatszamat emeljik - a max. névleges fordulatszamig (Alapjarat emelése).

4
5
6. A kétutas csapot az injektoron nyitjuk.
7. A tartaly szinjére figyeljiink, mig a kivant mennyiséget el nem érjik.
8. A kétutas csapot az injektor szivécsdvén zarjuk.

9. A szivattyu fordulatat csokkentjiik.

10. Szakaszolokat a kezel6terminalon zarjuk.

11. A programvalasztd csapot ,Permetezés keveréssel” (S1.0)AAAN 2N AN AN pozicidba allitjuk.
12. Szivétomlét lekapcsoljuk.

13. Szivécsonkot zarjuk.
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3. 6. 4. Kombinalt t6ltés szivattyaval és injektorral

Lehet6ség van a tartaly gyorsabb feltdltésére, ha a szivattylt csak szivni hagyjuk és a programcsapot injektor
helyzetbe allitjuk. llyenkor az injektor és a szivattyu sziv, a tartaly gyorsan tolt6dik.

3.6.5. Toltés a tartalyba kuls6 csatlakozdécsonkrol (Opcid)

Ez a toltési mod egy kildn szivattylt vagy egy emelt szinten lévé tartalyt igényel, ekkor a permetez§ tartalya
kdzvetlenll tolthetd.

1. Akils6 csatlakozé csonk zardkupakjat eltavolitjuk.

2. Atolt6csovet a kolsd csatlakozocsonkhoz kapcsoljuk.

3. A kétutas csapot a kiilsé csatlakozdcsonkon nyitjuk.

4. Atoltési szintre figyeljink, mig a megfelel6 mennyiséget el nem érjuk.
5. A kétutas csapot a kiilsé csatlakozdcsonkon zarjuk.

6. A tolt6csovet lekapcsoljuk.

7. Akilsé csatlakozdcsonk zarékupakjat felhelyezzik.

3.6.6. Toltés a tartalyba hidrans csatlakozordl (Opcid)

Ez a téltési méd hidranscsatlakozast igényel, a permetezétartalyt ilyenkor kdzvetlenil tolt6csbvel végezzik.
1. A hidranscsatlakoz6 zarokupakjat eltavolitjuk.
2. Atolt6csovet a hidranscsatlakozéra kapcsoljuk.
3. Atdltési szintre figyeljink a kivant mennyiség eléréseéig.
4. t6lt6csovet lekapcesoljuk.

5. tolt6csonkot zarjuk.

3. 7. Tisztavizes tartaly toltése

Atisztaviz a tartaly a permetezdérendszer mosasahoz sziikséges. A szintjelzd kdzvetlendl a tartalyban 1évé
vizszintet jeloli.

3.7.1. Tisztavizes tartaly feltdltése szivéarmatirdhoz csatlakozassal

. A Geka®-csatlakoz6 kupakjat a tisztavizes csatlakozévezetékrdl eltavolitjuk.

. Atdml6t a Geka® csatlakozoval 6sszekapcsoljuk.

. A viztoltést készenlétbe helyezzik.

. A goly6scsapot a tisztaviz t6lt6egységen nyitjuk.

. A tisztavizes tartaly szintjelz6jére a toltés alatt figyeljiink.

. Ha a tisztavizes tartaly megtelt, a tartalyon 1év6 golydscsapot elzarjuk.

. Atoltdvizet ledllitjuk.

. Atdml6t a Geka® csatlakozorol lekapcsoljuk.

© 00 N O 0o~ W N P

. Atdlt6csonkon a Geka®-csatlakozo kupakjat visszazarjuk.
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3.7.2. Tisztavizes tartaly feltoltése betoltényilason

A tisztavizes tartaly a felul 1év6 betolt6nyilason is feltdlthets, a toltésnél Ugyeljink arra, hogy a tartalyba
zennyez6dés ne keriljon.

Ovatosan

Munka a tartalyon

A test sérillései és z(z6dasai a lecsliszas kovetkeztében.

» Erés, stabil cip6 viselése.
() » Gondoskodjunk a biztonsagos allasrol.
» Csak a megijeldlt helyekre lépjink.

Els6segélynyujtas majd orvos felkeresése.

1. Atisztavizes tartaly kétutas csapjat elzarjuk.
2. Atisztavizes tartaly csavaros betoltényilasat nyitjuk.
3. Atisztavizes tartalyt feltoltjuk.

4. Atisztavizes tartaly betoltényilasat ismét zarjuk.

3.8. NoOvényvédoszer keverése

Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés veszélye

» Novényvéddszerrel csak arra kiképzett személy dolgozhat.

» Anbvényvédbszer gyartd utasitasaira figyeljunk.

» Véd6ruhat kell viselni.

» Védbszemiiveg viselése sziikséges.

» Csak a JKI altal engedélyezett szert hasznaljunk.

» Keveréshez csak engedélyezett tartalyt alkalmazzunk.
» Atartalyba bemenni tilos.

Mérgezés tlineteinél azonnal forduljunk orvoshoz.

A névényvédbszer permetezégépbe torténd betdltésére szamos lehetéség kinalkozik:
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3.8.1. Novényvédsdszer betdltése a betdltészilirén keresztl..

L

1. A csavarral rogzitett betoltényilas kinyitjuk.
2. Ellendrizzik a betolt6sz(ir6 megfelel6 helyzetét.
3. Akimért névényvéddbszert betoltjik.

4. Atoltényilast ismét lezarjuk és figyeljink arra, hogy a témités megfelel§ helyzetben legyen.

3.8.2. Novenyvédsdszer betdltése a vegyszerbekeverén keresztul.

Avegyszerbekeverd a gépre oldalt van szerelve, ami a leggyakrabban hasznalt megoldas, igy a ndvényvédészer
betoltése kdzben a vegyszerbekeverénél mindig tiszta viz all rendelkezésre.

Abb. 44. Vegyszerbekever6 60 Liter

Az oldaltelhelyezett vegyszerbekeverd anovényvédbszerkoztestarolotartalyakéntszolgal. A bemosodegységben

a kivant szert kimérhetjuk, feloldhatjuk és ezt kdvet6en a permetezd tartalyaba tovabbithatjuk. A tartalyba
juttatdsa az injektor segitségével torténik. A szert folyadék, granulatum vagy por alakjaban tolthetjik be.
Granulatum és por formajaban térténé betdltésnél potldlagos vizéblitést kell alkalmazni. A bekeverés utan,
mint ahogy azt a késébbiekben ismertetjik, a bemosbegységet tiszta vizzel at kell 6bliteni. Ehhez tartozik egy
szivocs6 egészen az injektorig.

1. Meggy6z6diink a vegyszerbekever6 csapjanak zart helyzetérdl.

2. Avegyszerbekeverd rogzitését oldjuk és a bemosdegységet lehajtjuk.
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3. Akétutas csapot az injektor szivocsdvon zarjuk.

4. A szivoarmatarat ,Uzemelés* (S2.0) poziciéba allitjuk, ha éppen nem torténik toltés.

5. A programvalaszt6 csapot ,Injektorszivas” (S1.1) allasba helyezzik.

6. A kimért ndvényvéddszert betdltjik.

Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés a szer habképzddésén keresztill.

» A habképz&dés elkeriilése a zarécsap szabalyozasan keresztil.

L? » Alevegd beszivasat kertiljuk el.

Mérgezés esetén azonnal forduljon orvoshoz

7. A bemosb6egység zarocsapjat nyitjuk ugy, hogy leveg6 beszivas ne torténjen. A névényvéddszer igy
bekeril a permetlétartalyba.

8. A bemoso6egység mellett talalhaté kapcsolékar a 4db bemosdé vizsugar (1) mikodtetését szolgalja.
Ez segiti a névényvéddszer injektoros beszivasat a permetlétartalyba.

9. Allitsuk a programvalasztd csapot az ,Erés keverés® allasba (Sl.Z)G, ha betoltés folyik,

vagy bet6ltés utan.

10. A bemosoegységet ismét felhajtjuk és a biztisitécsappal rogzitjik.

3. 8. 3. Granulélt és por alaku vegyszerek bemoséasa a tartalyba

Az injektor lehet6vé teszi granulatum és poralaku vegyszerek bemosasat a permetlé tartalyba.
1. Meggy6z6diink a vegyszerbekever6 csapjanak zart helyzetérdl.
2. Avegyszerbekeverd rogzitését oldjuk és a bemosdegységet lehajtjuk.

3. A kétutas csapot az injektor szivécsdvon zarjuk.
4. A szivoarmataréat ,Uzemelés* (S2.0) poziciéba allitjuk, ha éppen nem tdrténik toltés.

5. A programvalaszté csapot ,Injektorszivas” (S1.1) allasba helyezzik.

6. A kimért névényvéddszert betdltjik.
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Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés a szer habképzddésén keresztill.

» A habképz&dés elkeriilése a zarécsap szabalyozasan keresztil.

» Alevegd beszivasat kertiljuk el.

L o , .
:] Mérgezés esetén azonnal forduljon orvoshoz

7. A bemoso6egység zardcsapjat nyitjuk ugy, hogy leveg6 beszivas ne toérténjen. A névényvéddszer igy
bekerll a permetlétartalyba.

8. A bemoso6egység mellett talalhaté kapcsolékar a bemos6 vizsugar miikodtetését szolgdlja. Ez segiti
a novényveéddszer injektoros beszivasat a permetlétartalyba.

9. Avegyszer eltom6dése esetén a zardcsapot elzarjuk, a lazito fivoka kapcsolokarjat mikddtetjik, igy
vizet vezetiink a bemosdegység also részéhez, ami az eltomédést megszinteti.

10. A zar6csapot ismét nyitjuk és az injektor szivohatasa tovabb szallitja a vegyszert a tartajba. Adott
esetben ezt a miveletet tdbbszor meg kell ismételni.

11. Allitsuk a programvéalaszt6 csapot az ,Er6s keverés” allasba (81.2)@, ha betdltés folyik,

vagy betoltés utan.

12. A bemosodegységet ismét felhajtjuk és a biztositécsappal rogzitjik.

3.8.4. Gongyoleg oblitése

A gongyolegoblitdé azért van, hogy a vegyszeres gongyodleget (flakont) ki tudjuk obliteni.
1. A gbngyoleget az éblit6favokara helyezziik.
2. Meggy6z6diink, hogy a bemoso6egység zardcsapja zarva legyen.

3. Az injektor szivocsovén a kétutas csapot zarjuk.

4. Szivéarmatira ,Uzemelés” (S2.0) helyzetben, ha nincs éppen vegyszer betoltés.

5. A programvalaszté csap ,Injektorszivas” (S1.1) helyzetben.
6. A gongyoleget rogzitjiik vagy erésen tartjuk.

7. A bemosoéegység mellett taldlhaté gdongyo6legoblitd vezetékének kapcsoldkarjat (2) miikodtetjik, mig a
gbngydleg tiszta nem lesz.

8. Gongyoleget az dblit6favokardl levesszik.
9. A bemosodegyég aljan 1évé zardcsapot nyitjuk Ggy, hogy leveg6t ne szivjon be.
10. A bemosoegységet és a szivocsovet Uresre szivatjuk.

11. A bemosobegység aljan lévé zardcsapot elzarjuk.
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3.9. Tartaly és a permetez6rendszer tisztitasa

A tartdly és a permetez6rendszer tisztitasat, atdblitését a permetezési munka befejezése utdan még a tablan
elvégezhetjik.

3.9.1. Szivészird tisztitasa

A szivosz(irében felszivott szennyez§ részecskék a szivorendszert eltdmithetik vagy karosithatjak. A tisztitas a
belsé tisztitbegységgel torténik gy, hogy permetlé ne maradjon a szdriihazban.

1. A szivattyut ledllitjuk.

i

2. A szivécsapot ,Szlr6tisztitas/Zaras" (82.3)l E helyzetbe allitjuk.
3. A szivésziir§ hazat szlr6kulccsal lecsavarjuk.

4. Szivosz(rét kivesszik.

5. Szivosz(ir6t tiszta vizzel atmossuk.

6. A szivdszirét ismét behelyezzik.

7. A szivésziréhaz fedelét zarjuk és kézzel felcsavarjuk.

Abb. 45. Szivész(ird
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3.9.2. NyomoszUrd tisztitasa

Ovatosan

Munka a névényvéddészerrel

Mérgezés veszélye

» Novényvéddszerrel csak arra kiképzett személy dolgozhat.

» Védbruhat kell viselni.

» VédBszemiiveget kell hasznalni.

» Csak a JKI altal engedélyezett szereket hasznaljuk.

» Csak engedélyezett tartalyt alkalmazzunk.
» Atartalyba bemenni tilos.

» A maradék permetanyagot még a tablan kipermetezzik.

Mérgezés tlinetei esetén azonnal forduljunk orvoshoz.

A nyom0sz(r6 kisz(ri a permetlében 1év6 szilard részecskéket, amik eltémithetik a fivokakat. Novényvéddszer
valtas esetén szilkséges a nyomosz(ir6 tisztitasa is. A tisztitas a belsé tisztitéegység segitségével torténik gy,
hogy nem maradjon permetlé a sz(ir6hazban.

1. Szivattyut leallitjuk.
. Sz(ir6kimosot zarjuk.
. Kamlock-kapcsolatot a sz(r¢ alatt oldjuk.

. A nyomész(ir§ csavaros poharat oldjuk.

2

3

4

5. A sz(ir6hazat lefelé kihuzzuk.
6. Szlrébetétet dvatosan kivesszik.

7. Sz(ir6betétet megtisztitjuk.

8. Sz(ir6bhetétet a szlir6hazba behelyezziik.

9. Sz(ir6hazat ismét felhelyezziik.

10. A nyomosz(ir6haz csavaros poharat felcsavarjuk.

11. A Kamlock-kapcsolatot ismét visszaallitjuk és biztositjuk.

12. Sz(r6kimosot ismét nyitjuk.

3.9.3. Tartaly és a rendszer atoblitése a tisztavizes tartalybol

A permetez6gép alapos bels tisztitasa biztositja a munkagép hosszu élettertamat.
1. Minden szakaszolét és favokat nyitunk.
2. A permetez6t a minimalis maradék permetanyagig Uzemeltetjik.
3. Szakaszolokkal a favokakat lezarjuk.

4. A szivatty(t minimalis fordulatszammal miikédtetjik.

5. A szivéarmaturat ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.
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6. A tisztavizes tartalyhoz vezet csé golyoscsapjat nyitjuk.

7. 100 liter utan a golydscsapot zarjuk.

8. A szivoarmatdrat ,Uzemelés” (S2.0) helyzetbe allitjuk.

9. Akever(imi, a nyomész(ir6 és a keringet6 6blité zarocsapjat nyitjuk.

10. A szivattylt Gzemi fordulatszamra emeljik.

11. A programvalaszt6é csap minden kapcsolasi lehetéségét kozben tdbbszor mikodtetjik.

—)

12. Programvalaszt6 csapot ,Injektorszivas* (S1.1) helyzetbe allitjuk.

13. A bemosbéegységen a gongydlegmosd, a bemoso vizsugar és a lazitéfuvoka kapcsoldkarjat tdbbszor
m(ikodtetjik.

14. Az injektoros szivd bemosétémiéjének tartalmat ledritjik.

15. Az 1-tél a 13-pontig miiveleteket legalabb 3 szor megismételjik.
16. Minden szakaszol6 kapcsol6t és favokat nyitunk.

17. A permetez6vel az oblitbvizet teljesen kipermetezzik.

18. Szivészrét kitisztitjuk.

19. Nyomész(ir6t kitisztitjuk.

3.9.4. Tele tartallyal tortén6 atmosas

Ezt a tisztitdsi modot csak az id6jaras miatt megszakitott permetezésnél alkalmazzuk.
1. Szivattyt lekapcsoljuk.
2. A kever6mii szabalyzocsapjat zarjuk.

3. Anyomész(ir6 mosoé vezetékét elzarjuk.

4. Szivéarmatuarat a ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.

5. Programvalasztd csapot ,Permetezés keveréssel* (S1.0)AN AN N /I~ helyzetbe allitjuk.
6. A tisztavizes tartalyhoz vezetd csé golyoscsapjat nyitjuk.

7. Elindulunk és minden szakaszol6 kapcsolét és fivokat kinyitunk.

8. A szivattylt alapjaraton Gizemeltetjik, mig tiszta viz nem jon a favokakbal.

9. Minden szakaszoldkapcsolot és favokat elzarunk.

10. A szivattyut leallitjuk.

11. Szivosz(rét kitisztitjuk.

12. Nyomész(ir6t szintén kitisztitjuk.
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3.10. A gép kulso tisztitasa

A munkagép tisztitdsa hasznalati élettartamanak meghosszabbitasat szolgalja. A fuvékakat kézvetlenil a
permetezd hasznalata utan meg kell tisztitani. Ha lehet6ség van ra, a gép hasznalata utan kézvetlenil a durva
szennyez@déseket tavolitsuk el.

3.10. 1. Kulsé tisztitas Vario-mosofejjel (Opcio)

A Vario-mosofej a gép oldalara keril felszerelésre, ez a gép tisztitdsat szolgalja kézvetrlenil a hasznalatot
kovetben.

1. Atermindlon a szakaszol6k f6kapcsolojaval a szakaszolokat kikapcsoljuk.
2. A bels6 6blit6t zarjuk.
3. A nyomész(ir§ kimosojat lezarjuk.

4. A Vario-mosoéfej zarocsapjat nyitjuk (helye a nyomosziirdn).

5. Programvalaszté csapot ,Permetezés keveréssel* (S1.0) AN N AN~ helyzetbe allitjuk.

(«2})

. Szivoarmaturat ,Gép tisztitasa“ (S2.2) helyzetbe allitjuk.

~

. A szivattyut csokkentett fordulatszammal m(ikodtetjik.

[00]

. A permetezési nyomast kissé megemeljik.

A Vario-mosofej csak a permetez§ tisztitasara hasznalhato.
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Kilsé tisztitas magasnyomasu mosoval (Opcio)

A magasnyomasu mosé a gép oldalara keriil felszerelésre és a permetezd kiilsd tisztitdsat szolgalja
kozvetlenill a hasznalat utan. Ez kdzvetlenil a tisztavizes tartalybol kapja a mosovizet, ezért a tartalyban 1évd
vizmennyiségre mindig figyeljink.

Ovatosan

Munkavégzés a magasnyomasu mosoval

Magas nyomasu folyadékbdél szarmazé sériilésveszély.

»

»

»

»

»

»

A tisztitépisztolyt soha ne irdnyitsuk emberre vagy allatra.

Figyeljunk, hogy tisztitas kozben méas személy a kdzelben ne tartdzkodjon.
A nagy folyadéknyomasbol eredd reakciderdre figyeljink.

Sérilt magasnyomasi moso6t ne hasznaljunk és ne javitsunk.

A moso6t ne hasznaljuk magasfesziiltségil elektromos vezetékek kdzelében.

Megfeleld méretl munkaruhat és erés labbelit viseljink.

Séruléskor nyujtsunk els6segélyt és forduljunk orvoshoz.

L

Munkavégzés a magasnyomasu mosoéval

Munkagép sériilése helytelen kezelés esetén

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

A traktor hidraulika megfelel6 csatlakoztatasara figyeljink.

A mosopisztolyt ne iranyitsuk elektromos részegységekre.

A mosopisztolyt ne tartsuk a fékberendezés részeire.

A moso6 szarazon miikodését keruljik el.

A megfeleld mennyiségl viz hozzavezetésérdl gondoskodjunk.
Olajszintet ellenérizzik.

A szivatty( karbantartasat végezzik el.

Az olaj elszinez6désénél az olajat id6ben cseréljik.

A tdmlbfelcsévélét nem szabad figyelmetlenil mikodtetni.

A magasnyomasu toml6ét ne torjik meg.

A sz6ropisztolyt mindig biztositsuk.

A magasnyomasu tomlét ne rangatva hiizzuk.

A magasnyomasu tomlét ne hlzzuk neki éles széleknek.

A sérilt magasnyomasu tomlét nem szabad javitani, azonnal ki kell Gjra cserélni.

Csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészeket és tartozékokat szabad
hasznalni.

Gyakori hasznalatndl, minden 12 honap elteltével az el6irt vizsgalatokat el kell
végezni.

Javitds a Dammann cégen keresztil.
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. Szivatty(t lekapcsoljuk.

. Vizszintet a tisztavizes tartalyba ellenérizziik.

. Magasnyomasu mosoét bekapcsoljuk.

. 1. traktorhidraulikanal fontos, hogy a csatlakozast nem szabad felcserélni.

. 2. Tovabbi opcidként a kezel6terminal, ha egy vezérl6blokk rendelkezésre all.
. A mosopisztolyt a tartérészébdl kivesszik.

. TomI6t lecsévéljik.

. A markolat biztositasat oldjuk.

. A markolat kapcsoldval a mosésugarat vezéreljuk.

. A permetez6gépet megtisztitjuk, az alvazat és tengelyeket szintén lemossuk.

© 00 N o 0o b~ W W W NP

. A markolat biztositast ismét rogzitjuk.
10. A téml6t lassan és figyelmesen felcsévéljik.

11. Magasnyomasu mosot lekapcsoljuk.

A munkagépet csak megfelel6en megtisztitva hasznaljuk kézuti forgalomban.

3.11. Nyomdsz(rd cseréje

Ovatosan

Munka a névényvéddszerrel

Mérgezés veszélye

» Novényvédbszerrel csak arra kiképzett személy dolgozhat.

» Véd6ruhat kell viselni.

» Védbszemuiveget kell hasznalni.

» Csak a JKI altal engedélyezett szereket hasznaljuk.

» Csak engedélyezett tartalyt alkalmazzunk.

» Atartalyba bemenni tilos.

Mérgezés tlinetei esetén azonnal forduljunk orvoshoz

A nyom0sz(r6 kisz(ri a permetlében 1év6 szilard részecskéket, amik eltémithetik a fivokakat. Novényvéddszer
valtas esetén szilkséges a nyomosz(ir6 tisztitasa is. A tisztitas a belsé tisztitéegység segitségével torténik gy,
hogy nem maradjon permetlé a sz(ir6hazban.
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1. Szivattyut leallitjuk.

2. Szivocsapot ,Sz(ir6tisztitas/Zzaras" (S2.3) helyzetbe allitjuk.
3. Nyomosz(ir§ visszamoso vezeték csapjat zarjuk.

4. Nyom@sz(ird csavaros fedelét oldjuk.

5. A sz(ir6hazat lefelé kihtizzuk.

6. A szlir6betétet dvatosan kivesszik.

7. Az (j sz(ir6betétet behelyezzik.
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8. A sz(ir6hazat ismét visszahelyezziik.
9. A nyomész(ir§ csavaros fedelét visszacsavarjuk.

10. A nyomosz(ir6 visszamos6 vezeték csapjat nyitjuk.

3.12. Szivosz(rd cseréje

A szivoszird cseréjét csak a belsé tisztitas elvégzése utan célszer( elvégezni.

1. Szivattyt leallitjuk.

3. A szivosz(ir6haz csavaros rogzitését szdrékulccsal nyitjuk.

2. Szivocsapot ,Sz(ir6tisztitas/Zzaras" (S2.3) helyzetbe allitjuk.
4. Szivésziréhazat levesszik.

5. Sz(ir6betétet eltavolitjuk.

6. Az (jj sz(ir6betétet behelyezzik.

7. Szivoszlir6hazat a felfogatasra helyezziik.

8. A szivésziréhazat kézzel felcsavarva rogzitjuk.

3.13. Kézmoso egység

Ovatosan

Ivasra hasznalni tilos

Fert6zés veszélye

Fert6zés esetén azonnal forduljunk orvoshoz.

» A kézmosotartalyban Iév6 viz ivasra nem hasznalhato.

A kézmoso egység a kéz tisztitasara hasznalhato.

3.13. 1. Kézmosoétartaly feltoltése

Tisztavizet mindig zart vizvezetékrendszerr6l vételezziink.
1. A kézmosétartaly csavaros fedelét eltavolitjuk.
2. Tiszta vizzel feltoltjik.

3. A csavaros fedelet ismét visszahelyezziik.
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Abb. 46. Kézmosotartaly

3. 14. Kézmosoétartaly hasznalata

A kézmosotartalyban 1évé vizet a ndvényvéddszer bekeverése utan a kéz mosasara hasznaljuk.

1. A csapot nyitjuk.
2. A keziinket megmossuk.

3. A csapot elzarjuk.

3.15. A permetez6 maradék mennyiségének leeresztése
Ha a permetezést befejeztik a tartalyban még maradék permetanyag talalhato, ezt a maradékot a tartalybdl el
kell tavolitani, mert a permetez6t a szer karosithatja.

1. A Kamlock-zarékupakot a leeresztényilasrol eltavolitjuk.

2. Egy tomlét csatlakoztatunk.

. A szivbéarmaturat ,Sz(ir6tisztitas/Zaras" (S2.3) helyzetbe allitjuk.
. A maradék névényvéd@szert arra alkalmas tartalyba leengedjik.

. A Kamlock-csatlakoz6 zardcsapjat nyitjuk.

. Ellenérizziik, hogy a maradékot leeresztettiik és a tartaly Ures.

. A zarécsapot ismét elzarjuk.

. Aleereszt6 toml6t eltavolitjuk.

© 00 N o 0o b~ W

. A Kamlock-csatlakozéra a Kamlock-zarésapkat rahelyezzik.

10. A munkagépet megtisztitjuk.

3.16. Attoltés masik gépbe

Ahhoz, hogy a tartaly tartalmat masik gépbe attoltsiik egy kiilsd szivattylra van szilkségiink.

82

1. A Kamlock-kapcsolé kupakjat a leereszt6 csatlakozojardl eltavolitjuk.

2. A szivbéarmaturat ,Sz(r6tisztitas” (S2.3) helyzetbe allitjuk.
3. Atartaly egyik felsd betoltényilasat kinyitjuk, hogy ne alakuljon ki vakuum.
4. Egy szivécsovet a leeresztécsonkhoz csatlakoztatunk.

5. Meggy6z8dink arrél, hogy a permetlevet csak arra alkalmas tartalyba vezessik.
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6. A Kamlock-kapcsol6 zarécsapjat nyitjuk.

7. Az attéltétt mennyiséget ellenbrizziik.

8. A zarécsapot ismét zarjuk.

9. Az attélt6 csovet eltavolitjuk.

10. A Kamlock-Kapcsol6 kupakjat ismét felhelyezziik.

11. A munkagépet megtisztitjuk.

3.17. Fékrendszer terheléshez illesztése

A fékberendezést a vontatott permetezégép terheltségi allapotahoz kell illeszteni. A bedllitasnal 3 fokozat
kozil valaszthatunk, dres, félig toltott tartaly és tele tartaly. A féker6szabalyzé a permetez6 elsé részének
aljanjobbra talalhaté. A negyedik allas a fékberendezés oldaséara szolgdl és csak a permetezd tolatasanal
szabad hasznalni.

3.18. Kozuti forgalomban

A kozlton torténd haszndlat el6tt az alabbiakat kell ellendrizni:
1. Fékberendezés mikodését.
2. Afékrendszer terheléshez illesztését.
3. Csak akkor induljunk el a vontatott permetezével, ha a nyomasméré legalabb 5 bar nyomast mutat.
4. Vilagitast.
5. Szordkeret biztositasat.
6. Minden csapnak zarva kell leni.
7. Afellép6t fel kell hajtani és biztositani.

8. A vontatott permetez6gép Kezel6terminalja/lranyitofeliilete kikapcsolt helyzetbe legyen. A vontad/
Uzemeltet6 traktor hidraulika rendszerérdl miikodtetett hidraulika egységeknek zarva kell lenni.
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3.19. Permetez6 6sszekapcsolasa a vontato traktorral

A permetez§ 6sszekapcsolasa a vontato traktorral

Véletlenszer( elgurulasbdl szarmaz6 gépkarosodas.

» Avontatott permetezd 6sszekapcsolasanal mindig el6szér a sarga csatlakozoéfejet
(féket) csatlakoztassuk.

» A piros csatlakozo6fejet csak a sarga 6sszekapcsolasa utan csatlakoztassuk.

vl

» Az elgurulas elleni kerékékeket csak a legvégén tavolitsuk el.

Javitas csak a Dammann cégen keresztil.

A vontatott permetezd traktorhoz kapcsolasakor a tartdlynak Uresnek kell lenni, hogy a tamasztélabb
kénnyebben tehermentesithet6 legyen. A vonéhorog el8irt terhelhetéségi értékére figyeljiink. 1. A vontaté

traktort a permetez6 el6tt megfelel6 pozicidba allitjuk.

. Avonéhorog megfeleld magassagat beallitjuk.

. Avonohorog rogzitécsapjat oldjuk.

. A permetez6 vondszem magassagat hozzaillesztjik a tAmasztélab magassaganak allitasaval.
. Avontatdval hatrafele a vonészemre tolatunk gy, hogy a vonéhorog kapcsolédijon.

. A permetez6 kapcsolédasa megtortént és rogzitédott.

. Avonohorogot a biztositocsap behelyezésével reteszeljik.

. A motort leallitjuk.

© 00 N O o~ WD

. Atamasztolabat a legrévidebb allasaba forgatjuk.

10. A tdmasztdlabat oldjuk.

11. Atamasztdlabat a tartorészébdl kivesszik.

12. A tdmasztoélabat felfelé forditjuk.

13. A tdmasztélabat szallitasi helyzetében rogzitjik.

14. A légfékvezeték sarga csatlakozofejét a kétvezetékes fékrendszerhez csatlakoztatjuk.

15. Ezutan a pneumatikavezeték piros csatlakozéfejét kapcsoljuk a kétvezetékes fékrendszerhez.

16. A 80 I/min teljesitmény igényd hidraulikat a vontatoval 6sszekapcsoljuk (Opcid, a kiills6 csatlakoztathatd
hidraulika szivattyu kiesése esetén).

17. Az egyszeres miikddésU hidraulika csatlakozo6t 6sszekapcsoljuk.
18. A két ketts miikddési hidraulika csatlakozét 6sszekapcsoljuk.
19. A 7 polusu csatlakoz6t a vilagitashoz 6sszekétjuk.

20. A kezel6terminal 64 po6lusu csatlakozéjat 6sszekapcsoljuk (Opcid, ISOBUS-csatlakozd
Osszekapcsolasa).

21. ATRAIL-Control giroszképjat a tartdegységébe illesztjik és rogzitjik (Opciod)
22. A kezel6terminal 12 Voltos elektromos vezetékét a vontatéhoz csatlakoztatjuk.
23. A kerékékeket eltavolitjuk és a tartdjukba helyezziik.

24. A kéziféket oldjuk.

A permetez6 most mar készen all a feltéltéshez.
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3.20. Permetez6 szétkapcsolasa és ledllitasa

Vontatott permetezd lekapcsolasa a vontatoé traktorrol

Véletlenszer( elgurulasbdl szarmaz6 gépkarosodas.

» Lehet6leg vizszintes teriiletet valasszunk a szétkapcsolas utani leéllitasahoz.

» Szétkapcsolasnal mindig el6szor a piros kapcsolofejet kapcsoljuk szét.

» A séarga kapcsoldfejet csak a piros utan kapcsoljuk szét.

vl

» A keréktamaszt6 ékeket els6ként helyezziik a kerekek ala.

Javitas csak a Dammann cégen keresztil.

. A vontatét leallitjuk.

. A munkagép kéziféket behlizzuk.

. A keréktamaszt6 ékeket a kerekek ala helyezziik.

. A kezel6terminal 64-polusu csatlakozéjat bontjuk (Opci6, ISOBUS-csatlakoz6 szétkapcsolasa).

. A 7-p6lusu csatlakoz6t a vontatérol lekapcesoljuk.

o g A W N P

. A 80I/min teljesitményigény(i hidraulikat a vontatérol lekapcsoljuk (Opcio, a kiilsé csatlakoztathaté
hidraulika szivattyu kiesése esetén).

~

. Az egyszeres m(ikddés( hidraulika csatlakozast bontjuk.

[0o]

. A kett8s m(ikbdés( hidraulika csatlakozasokat szétkapcsoljuk.

©

. A kétvezetékes fékrendszer légfékvezeték piros csatlakozoéfejét szétkapcsoljuk és porvédd fedéllel
zarjuk.

10. Ezutan a kétvezetékes fékrendszer légfékvezeték sarga csatlakozoéfejét kapcsoljuk szét és porvédd
fedéllel zarjuk.

11. Atamasztolab szallitasi helyzetét oldjuk és a tart6jabdl kivessziik.

12. Atdmasztolabat lefelé forditjuk.

13. Atdmasztélabat ismét a tamasztohelyzetébe rogzitjik.

14. A tdmasztolabat a legmélyebb pozicidba helyezzik.

15. A tdmasztolabat lefelé siillyesztjik, mig a vonéhorog tehermentesitése meg nem torténik.
16. A vonéhorog biztositécsapjat oldjuk.

17. A vonéhorog csapot eltavolitjuk.

18. A vontat6 traktorral elére indulva eltavolodunk.

3.21. Csatlakoztathat6 hidraulika szivattyu

A vontatott permetez@ permet szivattyujat egy hidromotor miikodteti.
1. Avontato traktort leallitjuk.
2. A csatlakoztathat6 hidraulika szivatty(t a TLT csonkra kapcsoljuk.
3. A csatlakoztathat6 hidraulika szivattyGt elfordulas ellen biztositjuk.

4. ATLT-t alapjaraton bekapcsoljuk.

A szivattyu teljesitménye a TLT fordulatszamaval aranyosan valtozik.
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3.22. Csapok beallitasa permetezéshez

A peremtezés megkezdéséhez az aldbbiak elvégzése sziikséges.
1. Kezel6terminalt bekapcsoljuk.

2. Szakaszol6k f6kapcsoléjat kikapcsoljuk.

3. Szivoarmatdrat ,Uzemelés” (S2.0) helyzetbe kapcsoljuk.

4. Programvalaszt6 csapot , Permetezés keveréssel” (S1.0) AN /AN AN helyzetbe kapcsoljuk.
5. Szivattyut inditjuk.
6. Szakaszolokat kivalasztjuk.

7. Szakaszolék fékapcsoléjat bekapcsoljuk.

A permetez6t a kezel6terminalrél tudjuk vezérelni.

3.23. SPRAYCONTROL S - kezel6terminal hasznalata

A SPRAYCONTROL S gyarilag be van allitva a vele egyiitt szallitott fivokakhoz és a szakaszoldkhoz.
Tovabbi beallitasokhoz tekinsiik at a Muller-Elektronik cég hozza mellékelt Felépités- és Kezelési itmutatojat.

3.24. BTl - kezelb6egység hasznalata

3.24.1. Szorokeret emelés és sullyesztése BT Il - kezel6egységgel

Ha a permetezdn van hidraulika vezérl6blokk, a szorokeret emelése és sillyesztése a BT Il kezelGterminalrél
hajthaté végre.

t

<IN 2

©

[Sasiurat

!
Felfelé nyomva emelkedik a szordkeret, lefelé nyomva siillyed a szérdkeret.
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3.24.2. Szobrokeret kinyitasa és becsukasa BT Il kezel6terminalrol

Szérékeret kinyitasa és becsukasa

A szorbdkeret és az emeldarboc karosodasa.

» A szoérbkeretet csak a gép allé helyzetében nyissul vagy zarjuk.

» A szoOrbkeretet mindig teljesen nyissuk- vagy zarjuk.

“!Av!" » Kildnleges dsszecsukast csak a szérokeret behajtott helyzetében valasszunk.

Javitas csak a Dammann cégen keresztil.

Ha a permetez&n van hidraulika vezérl6blokk, a szorokeret becsukasa és kinyitasa a BT Il kezel6egységrdl
hajthaté végre.

—»/\_/\4—

©
A~

Felfelé kapcsolva a szérokeret kinyilik, lefelé kapcsolva a szérdkeret becsukodik.
3.24.3. Szakaszolo fékapcsolo6 és szakaszolokapcsolok kezelése BT 11 - r6l

Az Osszes keretszakaszt kapcsolhatjuk a BT Il kezel6egységrél.

Talalhaté egy f6kapcsold és minden keretszakasznak van egy kildn kapcsoléja.

~
/N

©

~

A f6kapcsol6val minden keretszakaszt egyszerre kapcsolhatunk, amelyek kivalasztasra kerultek.
[ [ [ [ [ [
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
N\ /I\ /I /N /\ /I /I /\ /I /N

0000000000

~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
Az egyes szakaszol6 kapcsoldkat a szakaszok kapcsoldival miikddtethetlink, ezek a haladasi iranynak
megfeleléen jobbra és balra vannak elrendezve. A kapcsoldék szama a kialakitastdl fligg és ezért
véltoztathato.

3.24. 4. Permetezd kézi kezelése

A BT Il kezel6egységet, ha ez sziikséges permetezésnél kézi izemmaodra is atallithatjuk.
+ Auto

©

Valasszunk a kézi és automatikus mad kozott, kézi Gzemmaddban a +/- kapcsoldval az izemi nyomast
vezérelhetjik.
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3.24.5. Cirkulaciés kor kikapcsolasa

A cirkulacios kort a tisztitasi célnak és a nyomas nagysaganak megfelel6en rovid id6re lekapcsolhatjuk.

©

V.V

Ha felfelé kapcsoljuk a cirkulacios kor aktivalodik (LED vilagit), lefele kapcsolva inaktivalodik.

3.24.6. Pneumatikus kever6egység lekapcsolas

Akiadagolt mennyiség ndvelése érdekében a keverémivet le tudjuk kapcsolni, ez azomban nem tarthat hosszu
ideig, mert a szer lelilepedhet.

Annak érdekében, hogy a maradék mennyiséget csdkkentsiik és a habképzddést elkeriljik kb. 300 liternél a
kever6egységet célszeri lekapcsolni.

©

Kapcsolot felfelé kapcsolva a kever6egység Gizemel (LED vilagit), lefelé a kever6 kikapcsol.

3.24.7. Szorokeret szogallitasa (Opciod)

A szOrbkeret szogallitasat, mint kiilonleges felszerelésként a BT 1l kezel6egységrol vezérelhetjik, ez csak egy
vezérléblokkal 8sszekottetésben makddik.

PN
<z

©

"R
=N~

Kapcsolot felefelé nyomva a szérdkeret felfelé elmozdulva ,V* format vesz fel, lefelé nyomva ismét
kiegyenesedik.

sr 7

3.24.8. Nyomoszir6-oblités ki- és bekapcsolasa

Ezzel a funkcidéval pneumatikus uton lehetdvé valik a nyomdész(ir6 oblitévezetékének szelepét az Ontisztité
szlir6ben elzarni.

Kapcsolot lefelé kapcsolva a nyomosz(ir§ éblitése sziinetel.
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3.24.9. Nyomovezeték pneumatikus lelritése

A pneumatikus nyomécsé leliritd szerelvény, a s(iritett levegd rendszerb6l szarmazé levegdével Uriti le a
nyomaévezetéket.

A nyomévezetéket a kdvetkezd mddon kell lelriteni:

1. Szivattyut kikapcsoljuk.
2. Nyomosz(iré 6blitét zarjuk.
3. Kever6egységet kikapcsoljuk.

4. Szivécsapot ,Uzemelésre* allitjuk (S2.0)

5. Programvalaszt6 csapot ,Permetezés keveréssel“ helyzetbe allitjuk (S1.0)/MN AN A AN
6. A pneumatikus nyomovezeték leiritd kapcsolo karjat bekapcsolt helyzetre allitjuk.
7. A cirkulaciés kort zarjuk.

©

8. ? A nyomévezeték kapcsolojat a kezel6terminalon felfelé kapcsoljuk.

9. Minden keretszakaszt és fuvokat bekapcsolunk.

10. A cirkulaciés koért nyitjuk.

11. A programvalaszt6é csapon minden kapcsol6 allast kapcsolunk. (S1.0-t8l az S1.3-ig)

12. Programvalaszto csapot ismét ,Permetezés keveréssel* helyzetbe kapcsoljuk. (S1.0)ANAN AN AN AN
13. Keverédml(ivet ismét nyitjuk.

14. Nyomész(ir6 oblitét ismét nyitjuk.

15. A pneumatikus nyomoévezetéket kapcsoljuk.

16. A pneumatikus nyomdvezeték lelrité kapcsoldkarjat ismét kikapcsolt helyzetbe allitjuk.

3.24.10. Lejtékiegyenlitd hasznalata

A szorokeret lejt6kiegyenlitése a BT Il kezel6egységen lévd forgatdgombrol vezérelhetd.

Bereich { !
| 7N, | Man
i \I/ [ vy
Min.  Max. Auto

Kozép helyzetben van a szérokeret vizszintesen, balra forgatva a szérékeret balra billen, jobbra forgatva a
szoérbkeret jobbra billen.

3.24.11. Munkafényszord vagy a szorokeret vilagitas, HD-NIGHT LUX
bekapcsolasa (Opcio)

A munkafényszoro és a szorokeret vilagitas, HD-NIGHT LUX kiegészitd felszerelések.

©

1©

A munkafényszord és a HD-NIGHT LUX vilagitast a BT |l kezel6egységrél kapcsoljuk.
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3.24.12. Habjelz6 bekapcsolasa a BT Il kezel6egységgel (Opcio)

A habjelz6 egy kiegészitd felszerelés.

=, .o
© ©

A habjelz6t a BT Il kezel6egységrél kapcsoljuk.

3.24.13. Szegély-/kiegészit6 fuvoka bekapcsolasa a BT Il kezel6egységgel
(Opcio)

A BT Il kezel6egységrol tudjuk a kiegészitd szegélyfuvokat vezérelni, ha ezt nem lehet a
szakaszol6kapcsoldval vezérelni és nincs habjelzd berendezés felszerelve.

=, .o
© ©

A kiegészit6 fuvokat errél a kapcsolérél lehet Be- vagy Kikapcsolni.

3.24.14. Szbrbkeret kulonleges 6sszecsukasa BT Il kezel6egységgel
(Opcio)

A BT Il kezel6egységgel, az alabbi kapcsolokkal a szérdkeret kiilonleges 0sszecsukasat vezérelhetjik.

NN~

©©

A kapcsolék mikodtetésével a szérokeret az adott iranyba halad

3.25. BASIC-Terminal kezel6egység (Opcio)

A Kezel6terminal, BASIC-Terminal hasznéalatanak feltétele a Jobrechner [l munkaszamlalo és egy vezérléblokk
a munkagépen.

A BASIC-Terminal-t és a Jobrechner Il egységet nekink kell a munkagépen beallitani és konfiguraini.
Mellékeljuk a Miller-Elektronik cég kezelési utmutatojat.

Mivel minden munkagép egyedikialakitasu, ezért itt csak alehetséges szimb6lumokatésazok jelentését
mutatjuk meg. A folyamatos tovabbfejlesztés miatt a szimbdélumok eltérhetnek egymastél és Ujak is
megjelenhetnek.
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3.25.1. Akijelz6 attekintése

Ez a fejléc mez6 mutatja a legfontosabb Fbképernyd
adatokat véltasa

Nyomas, sebesség, kijuttatott mennyiség

Szoérokeret, szakaszok, fUvokak

KezelGgombok
Kezelégombok

Egyéb kapcsolasi lehetéségek

Abb. 47. BASIC-Terminal kijelz6je

3.25. 2. ISOBUS-Terminal szimbdélumok és kijelzések magyarazata

Szimbd6lum Gomb funkcidja Szimbd6lum Gomb funkcidja
Induléképernyd Jobrechner - munkaszamlalé
» Munkagépadatok-maszk - » Informécio-maszk eléhivasa. Az
el6hivasa. informacié-maszk kijelzi a napi- és
az dsszesitett adatokat.

»

¥

Lapozas a kdvetkez6 munkagép

» Vissza a el6z6-maszkra.
adatokhoz. @

» Tartdly-maszk el6hivasa. Ez » A permetezési funkciok Kézi /
a maszk dsszefog minden |1"|::- Automatikus atkapcsoldja.
tartalyhoz tartozo funkciot. ﬁlﬁ'ﬂ

» VAltds a munka-maszk 2-re. » Valtas a munka-maszk 1-re.

» El6hivja a keretcsukasmaszkot. » A kuldnleges funkcidkat hivja el6.
A keretfunkciék szamatol S Egy vagy tébb maszkon jelennek

HA IR

figgbden egy vagy két meg a kilénleges funkciok
maszk all rendelkezésre a gombjai.
funkcibgombokhoz.

Eredmények

» Osszes érték torlése. Z

» Mennyiség torlése.

cEf e

» Megtett Ut torlése. » Munkaid§ torlése.

CE|] QD

» Terllet torlése.
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Szimbdélum

Gomb funkcidja

Szimbdélum

Gomb funkcidja

Szérokeretvezérlés

és lejtékiegyenlités

»

Szérdkeret becsukasa.

A g

»

Szérbkeret kinyitasa.

»

Szérékeret siillyesztése.

4

Szordkeret emelése.

»

Szorokeret jobbra billentése.

T

Szérdkeret balra billentése.

»

Szorokeret leengedése,
egyenesbe allitas.

X

Szorokeret felemelése, szdgbe
allitas.

»

Kildnleges csukas.

4

Kildnleges csukas.

Sole |13 £ b |3

»

Kulénleges csukas.

T

TAVOLSAG-Control Kézi /
Automatikus atkapcsolasa.

(M auro
» El6hivia a TAVOLSAG-Control ’1 » Inditja az 1. Kalibralsi folyamatot.
' maszkot. -
I & FITIE

»

Indul a 2. Kalibralasi folyamat.

4

Indul a 3. Kalibralasi folyamat.

& -ulp

»

Munkamagassag beallitasa,
ha a TAVOLSAG-Control kézi
izemmaodban van.

4

Forgé magassag beallitasa,
ha a TAVOLSAG-Control kézi
izemmaodban van.

Hliﬁ

2

»

Szabalyozas tipusanak
beallitasa.

92
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Szimbdélum

Gomb funkcidja

Szimbdélum

Gomb funkcidja

Favokak és

szakaszolok

'§7

»

¥

Dézis mennyiség szazalékos
csOkkentése.

ON
:
OFF

4

Szakaszol6 fékapcsold BE / Kl

“%

»

¥

“Normal méd“. Szakaszok balra
bekapcsolva.

?-P

4

Normal méd“. Szakaszok jobbra
bekapcsolva.

imiE 2

P

¥

,Normal méd“. Szakaszok balra
kikapcsolva.

0

T

“Normal mod“. Szakaszok jobbra
kikapcsolva.

»

¥

Permetmennyiség 10%-0s
|Iépéshen csdkkentése (Auto),
vagy permetezési nyomas
csokkentése (Kézi).

+3

4

Permetmennyiség 10%-0s
Iépéshen emelése (Auto), vagy
permetezési nyomas emelése
(Kézi).

P

¥

Szakaszok felfelé.

T

Szakaszok inaktivalasa /
aktivalasa.

»

¥

Fuvoka kivalasztas lefelé.

4

1 Favoka kézi BE / Kl kapcsolasa.

»

¥

2 Fuvoka kézi BE / Kl
kapcsolasa.

4

3 Flvoka kézi BE / Kl kapcsolasa.

P

¥

4 Favoka kézi BE / Kl
kapcsolasa.

T

Favokatisztitas BE / Kl
kapcsolasa. A gomb nyomasaval
minden favoka nyit.

9

Lfr.n‘ln

»

¥

El6hivja a fuvéka adat-maszkot.

4

Cseppnagysag csokkentése.

+45

4

Cseppnagysag névelése.

4

El6hivja a tébbszoéréfejes
maszkot.

Tartaly és toltés

4

Csap az automatikus téltés
nyitasahoz.

=

4

Csap az automatikus téltés
zarasahoz.

3

Maximalis értékre feltoltés.
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Szimbo6lum Gomb funkcidja Szimbo6lum Gomb funkcidja
Kulénleges funkciodk
» Habjelz8 balra BE / KI » Habijelz8 jobbra BE / KI
f kapcsolasa. ﬁ kapcsolasa.
o » Sz(réoblités.
LF %? .
Alr

»

Vilagitas.

Keverd BE / KI.

T

»

Bemosoéegység sillyesztése.

4

Bemosodegység emelése.

»

Kormanyzott hid zarasa.

T

Kdrforg6 villogé kapcsolo.

»

Tisztitbegység kapcsolo.

f
1
(1
»

T

Tavvezérelt keretrogzité horog
kapcsolé.

»

Cirkulaciés kér kapcsolasa.

Nyomkdveté vonorud

»

A munka-maszk és az MFG
funkcibgombja a TRAIL-Control
BE és Kl kapcsolasahoz.
TRAIL-Control csak akkor
hasznéalhatd, ha az MFG
gombjaval be van kapcsolva.
Ha a funkci6 be van kapcsolva,
a munka-maszkban a Kézi /
Automatikus maod kijelzése
megijelenik.

Kézi / Automatikus: Ez a
funkcibgomb kapcsolja a ,Kézi“ és
LJAutomatikus® tzemmaoédot oda-
vissza.

4

Permetezés jobbra: Ameddig ezt
a gombot nyomjuk a permetezé&t
a vontatéhoz viszonyitva jobbra
eltolhatjuk.

T

Permetezés balra: Ameddig ezt
a gombot nyomjuk a permetezét
a vontatéhoz viszonyitva balra
eltolhatjuk.

»

Oldalazé jaras BE / Kl
kapcsolasa: Ez a funkciégomb
kapcsolja a ,normal“ és
woldalazé" jarast oda-vissza.

X

Kozépallas a nyomkovets vonérad
kalibralasa.

»

Nyomkovet6 vonoérad kalibralasa
baloldali maximalis kitérésre.

» Nyomkoévet6 vonoérid kalibralasa
jobboldali maximalis kitérésre.

of e
+ 4+
'

»

Nyomkovet6 vonérad
hihidraulikajanak kalibralasa.
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Szimbdélum

Gomb funkcidja

Szimbdélum

Gomb funkcidja

Munkagép adatok

i

2.
:r@ S,

» Avonoszem és a favokak
kozotti tavolsag bevitele,
Section-Control-néal a sz6rdkeret
szélességének megadasa.

» Miller-Elektronik Licens-maszk.

» Atfolyasmér6 kalibralasa.

o

T

» 100 m Kalibraléas.

» Favoékanyomas kalibralasa.

—.

» El6hivia a TAVOLSAG-Control
maszkot.

» El6hivja a TRAIL-Control
kalibralas maszkot,

» El6hivja a lejt6sik kiegyenlité
maszkot.
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3.26. DAS-ventilator vezérlése és beallitasa

A Dual-Air-System a permetanyag elsodrédasanak a csokkentését és a ndvényallomanyba torténé
jobb behatolasat szolgalja. A levegé mennyiségét a kiilsé kérnyezeti korilményekhez kell igazitani.
A hidraulikarendszerben maximalisan megengedhetd rendszernyomas 200 bar.

A kovetkez§ tablazat megadja az adott ventilatortipus megfeleld 1égteljesitményét és a maximalis

fordulatszamat.

Munkaszélesség | Ventilatortipus Légteljesitmény | max. ford.szam
24 m-ig 32" 45000 m3/h 2300 I/min.
27 -30m 36" 60000 m3/h 2160 I/min.
33-36m 42" 95000 m3/h 2160 I/min.

A maximalis |égteljesitmény bedllitasat segiti a hidraulikarendszer nyomasat méré manométer és a
digitalis fordulatszam kijelz6 a terminalon.

Munkavégzéskor a kdvetkezd informéciokra és jelzésekre figyeljunk:

Aszérokeret a permetanyag elsodrédasanak csokkentésére és a permetcseppek névényallomanyba
torténd jobb behatolasdhoz ne Allitsuk tul magasra. Ajanlatos a célfelilet foloétt 40-50 cm-es
magassagra allitani 6-10 km/h munkasebesség mellett.

A célfelllettdl 30 — 40 cm tavolsagot tartsunk 8-12 km/h munkasebességnél. A bedllitas az id6jaras
korulményeitdl is fiigg, példaul az oldal-, illetve ellenszéltdl.

Viharos id6jarasnal, ha permetezésnél elsodrédast tapasztalunk, célszerli a munkat sziinetelteni,
hogy a kérnyezet karositasat elkeriljik.

3.26.1. Aveszteségcsokkentd rendszer bedllitasa a JKI ajanlasa szerint

A 24 - 28 m szOrbkeretszélességli ndvényvédégép a Dual-Air-Rendszerrel mint veszteségcsokkentd
berendezéssel a JKI Listajan 75%-0s veszteségcsokkentéssel vezet.

Példa a szokasos Lechler ID 120 03 flvokahoz:

» Permetezési nyomas 3 bar

» Teljes légteljesitmény (170 - 180 bar kozott)
» Novényallomany magassaga legalabb 50 cm

» Célfelllettdl mért tavolsag legalabb 50 cm

Tovabbi fuvokak megtalalhatok a JKI veszteségcsokkentd rendszer hivatalos listajaban.

96 Késziilt: 2012 december



& DAMMANN

Kezelés és karbantartas

3.26.2. Alevegb mennyiségének beallitasa a terminalon

A DAS-ventilator a DAS-Menlb6l vezérelhetd.

» Az indité-maszkban a nyilat

; addig nyomjuk mig a kévetkez6 maszk meg nem jelenik.

B.abarﬂ
P

... & Els|

@ . 0Bkurn

@ .0par =

Abb. 48. DAS-Ventilator

Szimbolum

Révid megnyomas

Hosszan nyomni (kb. 3 sec.)

» 1 vagy 2 fokozat kivalasztasa

» EFordulatszam beéllitAsanak (%-ban)
tarolasa.

» Ventilator Kl

» A %-0s bedllitds aktivalasa
» Modositas -

» Ventilator BE

» A %-0s beallitas aktivalasa
» Modositas +

Kijelzés példa:

&

0

Ventilator BE 2-es fokozatban 74%-nal 74%

Ventilator Kl 1-es fokozatban 90%-nal

@

0
90%
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3.27. TANK-Control kezelése (Opcio)

A TANK-Control a tartaly toltéttségének mérésére, kijelzésére szolgal, a tartalyhoz t6rténd beallitasat

magunknak kell elvégezni. Amennyiben a berendezés hibajelet kiild vagy hamis kijelzése van mint pl. 9999, a
mellékelt Miller-Elektronik cég kezelési utmutatéjaban nézhetjilk meg az elharitas maodjat. PL. a 9999 hibajel
a maximalis toltottség tullépését jelenti, ekkor a tébblet mennyisget arra alkalmas taroléedénybe leengedjik..

3.28. Keret szintezés vezérlése (Opcio)

Akeretszintezés automatikusan gondoskodik a szérokeret célfellilethez viszonyitott elére beallitott tavolsaganak
megtartasarol. A szorOkeret végei el6tt 1év6 két ultrahang szenzor folyamatosan méri az aktudlis tavolsagot
a talajtdl, illetve a nodvényzet felliletétdl. Tovabbi szenzorok informaciét adnak a szérdkeret kihajlasarél és
dolésérdl is. Ezeket az értékeket a rendszer a Jobrechner-hez tovabbitja, ami az aktualis allapotot figyelembe
véve a magassagnak és a szogeltérésnek megfeleld allitdsokat hajt végre a szdrdkereten.

A keretszintez6 aktudlis allapotat (Kézi / Automatikus) a szoérokeret munka-maszk képerny§ kijelzésén
kovethetjik nyomon. Kézi izemmddban lathatova valnak a szdrékeret szimbélumai. Automatikus Gzemben
ezek nem lathatok. Atkapcsolas az multifunkcios karon 1évé gombbal, vagy vészhelyzet lizemben a kiegészits
maszk 1funkcié gombjaval térténik.

A keretszintez6 rendszer automatikus iizeménél figyelni kell a bedllitasra és a
keretlengésekre

Szorbokeret és az emel6torony sériilése.

» Szorokeret szoghelyzete a becsukas elétt

|..| » Magas allomanynal a kiemelés magassagat ugy allitsuk be, hogy a k6zépsé
— kerettag emelésnél ne (itk6zzon.

Javitas a Dammann cégen keresztil.

Funkciégombok leirasa
Munkamagassag beallitasa, ha a keretszintezés kézi izemmaddban m(ikodik.

=t
igh o

E , Forgd magassag bedllitasa, ha a keretszintezés kézi izemmaodban makddik.

I

A munka, illetve forgé magassag novelése, ha a keretszintezés automatikus
Uzemmodban van.

A munka, illetve forgé magassag csokkentése, ha a keretszintezés automatikus
Uzemmodban van.

A szabalyozas tipusanak beallitasa.

Az 1. Kalibralasi folyamat végrehajtasa.

A 2. Kalibralasi folyamat inditasa.

A 3. Kalibralasi folyamat inditasa.
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Miel6tt a keretszintezést hasznalatba vessziik, néhany adatot be kell vinni a rendszerbe. Ezt kdvet&en
kalibralni sziikséges.

3.28.1. Munkamagassag beallitasa

ON
-
A munkamagassagot a keretszintezés maszkon allithatjuk be, ha a szakaszol6 fékapcsold 0FF be
van kapcsolva. A magassag programozasat az alabbi Iépésekbe kell elvégezni:
er Ty
M auto
1. A keretszintezést a joystickon a gomb megnyomasaval kézi izemmaddra kapcsolunk.

2. A szérbkeretet a kivant munkamagassagba allitjuk.

pawat |

3. Agomb i ¢ megnyomasaval a beallitast eltaroljuk.

A munkamagassag csak akkor lesz tarolva és a keretszintezés altal automatikusan beallitva, ha az

ON
—
0OFF

automatikus médban Gizemel és a szakaszol6 f6kapcsold be van kapcsolva.

A munkamagassag beallitasat permetezés kdzben is elvégezhetjik. A szakaszolo fékapcsoldnak ehhez
persze bekapcsolt helyzetbe kell lenni. A kdvetkez6 1épéseket kell elvégezni:

-1

1. A keretszintezés maszkot a funkcigombbal a munka-meniben el6hivjuk.

2. A funkciégombbal a kivant magassagot beallitjuk. Kész!

3. 28. 2. Forgbmagassag bedllitasa

ON

—
Az emelési magassagot a keretszintezésen allithatjuk be, ha a szakaszolé f6kapcsold OFF
kikapcsolt helyzetben van. A magassag programozashoz a kovetkez§ Iépéseket kell elvégezni:

P i e
|11TL._, A

]

1. Akeretszintezést a gombbal a multifunkcids karon kézi tizemmaodba kapcsoljuk. .

2. A szérokeret megkivant kiemelési magassagat beallitjuk.
I« . |
3. A gombot a tarolashoz megnyomjuk.

A kiemelési magassag csak akkor lesz tarolva és a keretszintezés altal automatikusan beéllitva, ha az

ON
—
OFF

automatikus médban izemel és a szakaszol6 f6kapcsolo kikapcsolt helyzetbe van.
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Ha a keretszintezés automatikus izemmaddban van (szakaszolé f6kapcsol6 kikapcsolva), akkor a kiemelési
magassagot az alabbiak szerint tudjuk beallitani:

==

1. A keretszintezés maszkot a funkcigombbal a munka-maszkban el6hivjuk.

2. A funkciégombbal a kivant magassagot beallitjuk!

3.28. 3. Szabdlyozas maodjanak kivalasztasa
A keretszintezés normal esetben m(ikodtethet6 magassag- és lejtékiegyenlit§ kombinaciéban is. A
P il e =

funkciégombbal a keretszintezés maszkban tudjuk a szabalyozas maédjat megvaltoztatni. A
szabalyozas kilonbséget tesz a magassagszabalyozas, lejt6kiegyenlités és a ketté kombinacioja kdzott.

I 2

P i e
Specidlis alkalmazashoz a gomb tébbszori megnyomasaval az adott médot kivalaszthatjuk.

3.29. Rotacios kevero és tisztitoegység kezelése (Opcio)

Az elektromos vezérlésl kever6 és tisztitdberendezés opcidként rendelhetd a TANK-Control, a Jobrechner JRII
és a ISO-Kezel6terminallal egytt. A 2 kever6egység és a tisztitofuvoka helyett egy forgd kever6- és tisztitd
berendezés van beépitve, ami a kever6egységhez és a tartalymérethez illeszkedik.

3.29.1. Permetszer erbteljes keverése

A tartalyban 1évé permetlé er6s keverése szilkséges, ha nehezen old6dé vagy granulalt szert kell keverni.
A permetezés hosszabb sziinete, vagy szer hozzakeverés utan is mikodtetjik az intenziv keverést, hogy a
permetlé jol atkeveredjen.

1. Szivocsapot ,Uzemelésre* (S2.0) allitjuk.

2. Programvalaszt6 csapot ,Er8s keverés” (Sl.Z)G allasba helyezziik.

3.29. 2. Gyenge keverés tizem kézben

A permetezés kdzben a szivattyl teljesitményének egy részét a keverém(ibe vezetjik és ott a permetlevet
gyengén keverjik, hogy az egyes szerek lelilepedését megakadalyozzuk. A hullamzas mozgatja a tartalyban
Iévé permetszintet magasabbra vagy mélyebbre, Ggy hogy habképz6dés ne kdvetkezzen be. Egy minimalis
toltottségi szintnél a keveré6m( automatikusan leall, hogy a habképzddést elkeriljik.

A kever@szerkezetet az 1ISO-kezel6terminalrdl tudjuk Be- vagy Kikapcsolni. Ezt a permetezési folyamat végén
is megtehetjik, hogy mindent kipermetezziink, vagy egy rovid idére a permetezési nyomast megemeljik.

100 Késziilt: 2012 december



& DAMMANN

Kezelés és karbantartas

1. Funkciégomb ,Kulénleges funkci¢® véalasztjuk.

2. Funkciégomb ,Keverém Be / KI*

i

A kijelz6n egy szimbélum jelzi, hogy a keverédm(i be vagy ki kapcsolt helyzet(i

3. 29. 3. Tartalytisztitas a rotacios kever6vel és a tisztitbegységgel

El6szor tiszta vizet kell a tartalyba vezetni.

1. Szivocsapot ,Uzemelésre* (S2.0) allitjuk.

Y

2. Programvalaszté csapot , Tartalytisztitas* (S1.2) S~ jllasba.

3. Szivatty(t bekapcsoljuk.
4. A kezel6fellletrdl kivalasztjuk, hogy automatikus vagy kézi tisztitas torténjen e.
4. 1. Automatikus tisztitasnal a tartalyt 60 masodpercig tisztitja a rendszer.

4. 2. Kézi tisztitasnal indul a tisztitas az els§ gomnyomasra és a masodik gombnyomasra a tisztitas
befejezddik.

3.30. TRAIL-Control nyomkdvetd automatika beéllitasa

ATRAIL-Control Automatika 3 beallitast tartalmaz. A forgatdgombbal lehet a funkcidkat kivalasztani és kijeldIni.
Ha a szo6rdkeret a rogzit6horgot kiemeli az automatika 6nm(ikédéen kikapcsol.

A TRAIL-Control Automatika kivalasztasanak menete:

» Permetezés fémeni
» Munkagép adatai valasztasa
» TRAIL-Control beallité men( kivalasztasa ﬂ ¢

A bedllité menl 2. oldalara mehetiink ;
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3.30.1. Automatikus kdzéphelyzetbe allas 15 km/h-nal

Ha ezt a funkci6t jeldljik ki, a nyomkovetd vonérad 15 km/h-ndl a kdzuti kdzlekedéshez automatikusan
kozéphelyzetbe all és az automatikus nyomkovetés kikapcsol.

{km."h} ITIEIX'} = -E-

Abb. 49. Automatikus k6zéphelyzet 15 km/h-nal

3.30. 2. Kozéphelyzetbe allas kézi tzemre atkapcsolasnal

Ha ezt a funkci6t jeldljik ki, a nyomkovetd vonérad automatikusan kdzéphelyzetbe all, ha az automatikat

kikapcsoljuk.
+ = )
(4- 497

Abb. 50. Kdzéphelyzetbe allas kézi izemre atkapcsolasnal

3.30. 3. Automatikusan késleltetett visszaallas TRAIL-Control Automatika
uzembe

Itt két lehet6séglink van: Egyik, hogy ha a kdzéphelyzetet valasztjuk a nyomkovetd vonorad kézéphelyzetben
marad. A masik, ha a kiegészit6 opciét valasztjuk és a forgatbgombbal a masodperc késleltetést beallitjuk, a
nyomkovet6 vondrid énmagatdl automatikus izemre valt vissza a kivalasztott id6 letelte utan.

19T

Abb. 51. Automatikusan késleltetett visszaallas TRAIL-Control Automatika Gizemben

3.31. Fuavokacsere a fuvokatarton

Favokatarton a févika csere a kovetkez6 mddon torténik.
1. A favékat kdnnyen a fuvékatartéval szemben megnyomjuk.
2. A favokat az 6ramutato jarasaval ellentétesen elforditjuk.
3. Afavokat a favokatartorol lehtzzuk.
4. Az U favokat a fuvokacsatlakozora illesztjik.

5. A favokat itkdzésig az éramutato iranyaba forgatjuk.

A fuggelékben talalja a kiilonb6z6 gyartok fuvokatablazatait.

3.32. Téliesités és fagyvédelem

1. Festék sériiléseket megsziintetjuk.

2. Lekenjuk.

3. Olajozas és zsirzas.

4. Olajszintet ellendrizzik (szivattyU, olajhajtasok, el6hajtéma).

5. Permetlé leeresztése és a permetez6 tisztitasa.
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6. Minden vezeték atoblitése fagyvédd oldattal.

7. Szivattyut szarazon jaratjuk 540 fordulat/perc fordulattal.

8. Szivéarmatiran a 4 allast atkapcsolgatjuk (ezzel a folyadék a vezetékekbdl a tartalyba tavozik).
9. Sz(iréket kitisztitjuk.

10. Ismételt Gizembehelyezésnél az oldatot felfogjuk és az Gjboli téliesitésig taroljuk.

11. A gép karbantartasat a szezon kezdetéig elvégezziik.

3. 33. Szivattyu Uzemeltetése és karbantartasa

Lasd a szivattyagyarté kilon kezelési utmutatéjat. A szivattylgyarté a szavatossagot csak akkor vallalja, ha az
el6irt karbantartasi intervallumokat betartjuk.
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4. MUkodési modok leirasa

A Profi Class vontatott permetez6gép elsédleges funkcidja a permetezdszer kijuttatasa. Ebben az esetben a
vezérlés a kezel6terminalrol és a munkagépen 1évé csapokrol torténik.

A kezel6terminal az adagolasért és a szakaszOlok miikodtetéséért felel6s. A termindl pneumatikus
kapcsolészelepekkel vezérli a kivalasztott szorokeret szakaszokat. A nyomasérzékel6 és az atfolydsmérd
adatai alapjan meghatarozza a névényvéd&szer mennyiségét. A sebességérzékels adatait figyelembe véve a
szamitdgép kiszamitja a hektaronként kiadagolt mennyiséget.

Amunkagépenlévé csapok amunkamiveletek megvalasztasaértfelelsek. Afolyadékok kijuttatasa és felszivasa
egy dugattyds membranszivatty segitségével torténik, amelynek a szivasi mliveletét egy injektoregység segiti.
Az injektor tgy m(ikédik mint egy vizsugar szivatty, amely a dugattyis membranszivattyd nyomasaroél izemel,
ha a membranszivattyu feltdltésre van allitva. A bemosékdzpontbol, mivel itt mozg6 alkatrészek nem talalhatok,
ezen az injektoron keresztill lehetéség van granulalt és poralaki szerek tartalyba téltésére.

Avegyszerbemosoval a névényvéddszert kimérhetjiik és bekeverhetjiik. Ez olyan helyzetbe kertilt felszerelésre,
hogy kényelmesen megvalosithaté legyen a ndvényvédbszer betdltése és bemérése. A névényvédbszer
egyenletes higulasat és feloldodasat egy szegélyoblité és egy lazit6fuvoka segiti. A szert tartalmazé gongyoleg
tisztitasara a kozépen felszerelt forgo fuvoka szolgal.

A szivattyl szivasat a szivéarmatira vezérli. Valaszthatunk az ,Uzemelés* a , Toltés" a ,Munkagép tisztitas" és
a ,Szlrétisztitas* munkamiveletek kozott. ,Uzemelésnél* a szivatty( a tartalybdl szivia a permetanyagot. Ha
a szivlacsonkra egy szivécsovet csatlakoztatunk, a ,Toltés" miveletnél a folyadékot felszivja. A ,Munkagép
tisztitas" mliveletnél a szivattyu a folyadékot a tisztavizes tartalybdl szivja. Ha a sz(ir6t szeretnénk tisztitani a
.Sz0r6tisztitas" bedllitast alkalmazhatjuk.

A programvalaszté csapokkal a szivatty( altal szallitott folyadékot vezérelhetjik. Itt négy lehet6ség kozil
lehet valasztani, ,Permetezés keveréssel, ,Erés-keverés”, ,Injektoriizem” és ,Tartalytisztitas“. A permetszer
kiadasanal a ,Permetezés keveréssel* bedllitast kell valasztani, ekkor a permetszer a szivattydtol a
szakaszol6 armaturahoz jut és normal keverés valésul meg. Ahhoz, hogy a névényvéd@szert a tartadlyban
a vizzel 6sszekeverjik az ,Er6s keverés* bedllitast valasszuk, ekkor a folyadék intenziv keverése valosul
meg. ,Injektoriizemnél” a folyadékot az injektor hajt6fivokajahoz (vizsugarszivattyihoz) vezetjik, és
hajtéanyagként szolgal. A ,Tartalytisztitds" program soran a tisztavizes tartalybdl a viz a permetlétartalyban
Iévé tisztitofuvokahoz kertil.

A tartalyban 1évd folyadék mennyisége a tartalyban lévd Uszé segitségével keril kijelzésre, amely egy
huzalrendszeren keresztil a szintjelz6csével van kapcsolatba. A tisztavizes tartalyban 1évé viz mennyiségét a
tartéllyal kapcsolatban Iév6 szintjelz6 cs6von olvashatjuk le.

Az emel6arbdcot és a szérokeretet hidraulikus munkahengerek vezérlik csliszésin kapcsolat segitségével.
A lejt6kiegyenlités vezérlését pneumatikus munkahenger végzi, amely a szdrdkeret iranyat a forgasponthoz
viszonyitva szogben elmozditja.
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4. 1. Profi-Class folyadék kapcsolasi rajz
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Abb. 52. Profi-Class folyadék kapcsolasi rajz

106 Késziilt: 2012 december



& DAMMANN

M(ikodési médok leirasa

Szelepek és csapok attekintése

S1 Programcsap

S1.0 Permetezés keveréssel

S1.1 Injektor szivas

S1.2 Er6s keverés

S1.3 Tartalytisztitas
S2 Szivécsap

S2.0 Uzemelés

S2.1 Toltés

S2.2 Géptisztitas

S2.3 Zaras/Sz(ir6tisztitas
S3 GoOngyolegdblités Bemosokdzpont
S4 Szegélybblité Bemosdkdzpont
S5 Sz6rékeretdblitd szelepe
S6 Normal 6nlit6 szelepe
S7 Nyomosz(irliéblités szelepe
S8 Injektorcs6 kétutas csapja

S8.0 Injektorszivécso nyitasa

S8.1 Injektorszivécso zarasa
S9 Nyomovezeték pneumatikus lelirités szelepe
S10 Tisztavizes tartaly zarészelepe
S11 Bemosokozpont tisztitas szelepe

S11-2¢ Bemosdkozpont kétutas csapja

S12 Bemosokozpont lazitéfuvdka szelepe
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Mikodési médok leirdsa

4. 2. Profi-Class folyadék kapcsolasi rajz rotacios keverével és
tisztitéegységgel (Opcio)
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Abb. 53. Profi-Class folyadék kapcsolasi rajz rotacios keverével és tisztitbegységgel
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M(ikodési médok leirasa

Szelepek és csapok attekintése

S1 Programcsap

S1.0 Permetezés keveréssel

S1.1 Injektor szivas

S1.2/ S1.3 | Er6s keverés / Tartalytisztitas elektromosan vezérelt tisztitbegységgel.

S2 Szivécsap

S2.0 Uzemelés

S2.1 Toltés

S2.2 Géptisztitas

S2.3 Zaras | sz(rbtisztitas
S3 Gongyolegdblités Vegyszerbemoso
S4 Bemosoéfivokak
S5 Szérokeretdblitd szelep
S6 Normal kever§ szelepe
S7 Nyomdsz(ir6 6blités szelepe
S8 Injektorcs6 kétutas csapja

S8.0 Injektorszivacs6 nyitasa

S8.1 Injektorszivécso zarasa
S9 Nyomovezeték pneumatikus lelirités szelepe
S10 Tisztavizes tartaly zar6szelepe
S11 Vegyszerbemoso tisztitas szelepe

S11-2¢ Vegyszerbemoso kétutas csapja

S12 Vegyszerbemoso lazitéfuvoka szelepe

Késziilt: 2012 december

109



G DAMMANN

Miszaki dokumentacio

110 Késziilt: 2012 december



& DAMMANN

M(iszaki dokumentacio

5. Milszaki dokumentacio

5.1. Tartalyok attekintése
5.1.1. 5000l-es tartaly

3462

1556
1840
192244

Abb. 54. 5000 | -es tartaly méretekkel
Tartalytérfogat: 5000 |

Tisztavizes tartaly: 500 |

5.1.2. 6000 l-es tartaly
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Abb. 55. 6000 | -es tartaly méretekkel
Tartalytérfogat: 6000 |

Tisztavizes tartaly: 500 |
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5.1.3. 7000 l-es tartaly
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Abb. 56. 7000 | -es tartaly méretekkel
Tartalytérfogat: 7000 |

Tisztavizes tartaly: 500 |
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5. 2. Gumiabroncs tablazat

M(iszaki dokumentacio

Vontatott Gumiabroncs Load-Index Max. megengedett terhelés
permetezd mérete kerekenként kg-ban / nyomas bar-ban
50 km/h 40 km/h 25 km/h
Profi-Class 5000 480/80 R50 159 A8
520/85 R38 155 A8
520/85 R42 162 A8
520/85 R46 173 A8
650/65 R42 168 A8
Profi-Class 6000 480/80 R50 159 A8
520/85 R42 162 A8
520/85 R46 173 A8
650/65 R42 168 A8
Profi-Class 7000 520/85 R46 173 A8
620/70 R42 160 D
650/65 R42 168 A8
650/75 R38 169 A8

Tabelle 1. Gumiabroncs tablazat
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5. 3. Hidraulika kapcsolasi rajz

5.3. 1. Profi-Class vontatott permetezé hidraulika kapcsolasi rajza
ha a traktor hidraulikablokkjardl kapja a hajtast a szivattyua (Opcio)
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Abb. 57. Profi-Class vontatott permetezé vezéri6blokkal traktor hajtasu szivattydval
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Pos. Megnevezés Pos. Megnevezés

0Z1 | Csatlakoz6 471 | Csatlakoz6 (Opcid)

0Z2 | Csatlakoz6 4V1 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard
0Z3 | Magasnyomasu sz(ir6 4V2 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard
0V1 | 3/2 utas kéziszelep 4V3 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard
0V2 | Vezérléblokk 4V4 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard
1S1 | 2/2 utas csap 4V5 | Szdkit6 1,5

1V1 | 2/2 utas szelp - nyomovezeték lezaré 4V6 | Szlkit6 0,7

1V2 | 2/2 utas szelp - nyomovezeték lezarod 4A1 | Kettdsmdk.hidr. - keretszogallitas
1v4 | Sz(kit6 4A2 | Kettdsmdk.hidr. - keretszogallitas
1V5 | Szlkitd 5V1 | Visszacsaposzelep

1A1 | Egyszeres hidr.heng. csiszészan reteszeld 5V2 | Aramlasszabalyz6 szelep

1A2 | Kett6sm(ik.hidr. - 1. Kerettag 5A1 | Hidraulikmotor HD-mosé (Opci6)

1A3 | Kett6sm(ik.hidr. - 1. Kerettag 6V1 | Zaréblokk

1A4 | Kettésm(k.hidr. - 2. Kerettag 6Al | Kettésm(ik.hidr. - Nyomkdvetd

1A5 | Kettésmi(k.hidr. - 2. Kerettag 7V1 | Visszacsaposzelep

2V1 | Szlikit6 2,5 7A1 | Hidromotor - Tolt6szivattyu

2V2 | Szikit6 0,7 871 | Csatlakozé6

2A1 | Egyszeres hidr.heng - emel&torony 8Z2 | Csatlakoz6

2A2 | Egyszeres hidr.henger - eltérés korr. 873 | Magasnyomasu sz(ir6

2A3 | Egyszeres hidr.henger - eltérés korr. 874 | H(it6kigy6

3V1 | 2/2 utas szelp nyomovez. nyitd 8V1 | Aramlasszabalyz6 szelep

3A1l | Egyszeres hidr.henger - nyomkovet6 (Opcié) | 8A1 | Hidromotor - Szivattyd
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Miszaki dokumentacio

5.3.2.
olajat

Opcid Opcid Hajtoma
Mag.nyom. mosé  Téltdszivattyu DAS ventilator

Csuszoszan reteszelés

Eltérés \Vonérud Opcid Opcio Membranszivattyu
. Kerettag Il. Kerettag Emelétorony korrekcié  reteszelés Keret szégalitas Nyom.kév. vonorad hajtom
1A1 1A2 1A3 1A4 1A5 2A1 151 2A2 2A3 3A1 4A1 4A2 5A1 6A 7A1 BA1 9A1
14 Im_uﬂ_u I@uu'_
1 Vi 9v4 9vs

_,l - - - IL Avm(T_

0Z22
o]
s} &S o
e 55
5< m < TLT
M, m g m traktor
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Pos. Megnevezés Pos. Megnevezés
0Z1 | Csatlakoz6 5V1 | Visszacsaposzelep

0Z2 | Csatlakozo 5V2 | Aramlasszabalyz6 szelep

0Z3 | Magasnyomasu sz(ir§ 5A1 | Hidraulikmotor HD-mosé (Opci6)
0V1 | 3/2 utas kéziszelep 6V1 | Zardblokk

0V2 | Vezérléblokk 6A1 | Kett6smdik.hidr. - Nyomkovetd
1S1 | 2/2 utas csap 7V1 | Visszacsaposzelep

1V1 | 2/2 utas szelp - nyomovezeték lezard 7A1 | Hidromotor - Toltészivattyd

1V2 | 2/2 utas szelp - nyomovezeték lezard 8Z1 | Hidraulika-tartaly - Szivatty(hajtas
1V4 | Nyomaskdvetd szelep 100 bar 872 | Visszatér6vezeték sz(ird

1V5 | Szdlkitd 823 | Hiitdkigyo

1V6 | Sz(kit6 8V1 | Zarécsap

1A1 | Egyszeres hidr.heng. - csliszészan reteszeld | 8V2 | Nyomashatarold szelep

1A2 | Kett6sm(ik.hidr. - 1. Kerettag 8P1 | Hidraulikaszivattyt

1A3 | Kettésml(k.hidr. - 1. Kerettag 8A1l | Hidromotor - Szivattyu

1A4 | Kett6sm(ik.hidr. - 2. Kerettag 971 | Hidraulika-tartaly - DAS Hajtom(
1A5 | Kettésm(k.hidr. - 2. Kerettag 9Z2 | Visszatérévezeték sz(ir6

2V1 | Sz(ikit6 2,5 973 | Olajhité

2V2 | Sz(ikit6 0,7 9Z4 | Manométer

2A1 | Egyszeres hidr.heng. - emel6torony 9P1 | Hidraulikaszivattyt

2A2 | Egyszeres hidr.henger - eltérés korr. 9V1 | Zarécsap

2A3 | Egyszeres hidr.henger - eltérés korr. 9V2 | Nyomashatarolo szelep

3V1 | 2/2 utas szelp nyomovez. nyitd 9v3 | Aramlasszabalyz6 szelep elekir.
3A1l | Egyszeres hidr.henger - nyomkovet6 (Opcid) | 9V4 | Visszacsapdszelep

4V1 | 2/2 utas szelep - nyomévezeték lezard 9V5 | Visszacsaposzelep 5 bar

4V2 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard 9A1 | Axialdugattyis motor - DAS hajtom(
4V3 | 2/2 utas szelep - nyomévezeték lezard

4V4 | 2/2 utas szelep - nyomoévezeték lezard

4V5 | Sziikitd 1,5

4V6 | Sziikitd 0,7

4A1 | Kettdsmdk.hidr. - keretszdgallitas

4A2 | Kettdsmdk.hidr. - keretszogallitas
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5. 4. Profi-Class pneumatika kapcsolasi rajz

5.4.1. Kétvezetékes fékrendszer
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Abb. 59. Kétvezetékes fékrendszer
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Pos. Megnevezés Pos. Megnevezés
1A1 | Fékmunkahenger TSL 24“ /30" 173 | Vezetéksz(r6 M22 x 1,5

1A2 | Fékmunkahenger TSL 24“ /30" 1Z4 | Vezetéksz(ir6 M22 x 1,5

1V1 | Poétkocsifékszelep fékerGszabalyzéval 175 | Légtartaly 700 x 246 30ltr.
1V2 | Tllnyomasszelep visszaaraml. nélkil 176 | Légtartaly 660 x 206 20ltr.
1V3 | Tlilnyomasszelep visszaaramlassal 177 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1V4 | Visszacsapodszelep 178 | Karbantart6 egység

1V5 | Kioldoszelep - piros gomb 179 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1V6 | Kétutas szelep 1710 | Teszt csatlakozé M22 x 1,5 a
1Z1 | Csatlakozéfej - piros 1711 | Csatlakozofej piros autom.
1Z2 | Csatlakozofej - sarga 1712 | Csatlakozéfej sarga autom.
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5.4.2. Egyvezetékes fékrendszer (Opcio)

Csak kevés orszagban engedélyezett.
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Abb. 60. Profi-Class egyvezetékes fékrendszer
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Pos. Megnevezés Pos. Megnevezés
1A1 | Fékmunkahenger TSL 24“ /30" 172 | Vezetéksz(ir6 M22 x 1,5

1A2 | Fékmunkahenger TSL 24“ /30" 173 | Vezetéksz(ir§ 700 x 246 30ltr.
1V1 | Pétkocsifékszelep 1-vezetékes 174 | Légtartaly 660 x 206 20ltr.
1V2 | Tllnyomasszelep visszaaraml. nélkil 175 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1V3 | Tlilnyomasszelep visszaaramlassal 176 | Karbantart6 egység

1V4 | Visszacsapodszelep 177 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1V5 | Kioldoszelep - piros gomb 178 | Teszt csatlakozé M22 x 1,5 a
1V6 | Kétutasszelep 179 | Csatlakozéfej fekete autom.
1Z1 | Csatlakozofej - fekete
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5.4.3. Kétvezetékes fékrendszer |
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Pos. Megnevezés Pos. Megnevezés
1A1 | Fékmunkahenger TSL 24“ /30" 173 | Vezetéksz(r6 M22 x 1,5
1A2 | Fékmunkahenger TSL 24“ /30" 1Z4 | Vezetéksz(ir6 M22 x 1,5
1A4 | Légrugd 175 | Légtartaly 700 x 246 30ltr.
1A5 | Légrugo 176 | Légtartaly 660 x 206 20ltr.
1V1 | Poétkocsifékszelep 1Z7 | Teszt csatlakozé M22 x 1,5 a
1V2 | Tliinyomasszelep visszaaraml. nélkdil 178 | Karbantart6 egység
1V3 | Tulnyomasszelep visszaaramlassal 179 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1V4 | Kioldészelep duplagombos - piros / fekete 1710 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1V5 | ALB-Szabalyzé 1711 | Csatlakozofej piros autom.
1V6 | Kétutasszelep 1712 | Csatlakozéfej sarga autom.
1V7 | Légrugészelep 1713 | Vezetéksz(ir6 M22 x 1,5
171 | Csatlakozéfej - piros 1714 | Teszt csatlakoz6 M22 x 1,5 a
1Z2 | Csatlakozofej - sarga 1715 | Teszt csatlakozé M22 x 1,5 a
5.5. Szivoszlro tablazat
Sz(ir6csatlakozas 2 21/2 3
Sz(ir6betét @ 107 x 200 @ 107 x 286 @ 145 x 320
Masch-szam 50 32 50 32 50 32
Masch-érték 0,594 mm 0,365 mm 0,594 mm 0,365 mm | 0,594 mm | 0,365 mm
Sz(ir6felilet 222 cm? 242 cm? 265 cm? 289 cm? 464 cm? 505
Szinjelolés kék piros kék piros kék piros
Tabelle 2. Szivész(ir§
5.6. Nyomoszird tablazat
Sz(ir6betét @57 x 201 mm @ 80 x 247 mm
Masch-szam 50 80 50 80
Masch-érték 0,28 0,18 0,28 0,18
Sz(iré6felllet 80 83
Szinjelolés piros kék piros kék

Tabelle 3. Nyom@sz(ir
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B. Fuvoka tablazatok

Javasoljuk a JKI altal elismert széréfejek hasznalatat és ajanlatosnak tartjuk az Gizemeltetési paraméterek, mint
nyomastartomamy, csepp-spektrum és dozis tablazatok megadott értékeinek betartasat.

A favokakat részben elészlrével szerelik a flvokatartora.
A klllénleges favokak alkalmazasanal kérjuk, folytasson konzultaciot a DAMMANN cég képvisel6jével!

Az alkalmazott favoka el6sziir6k Maschen-értékeit a fiuvoka nagysagaval 6ssze kell hangolni. A szitasz(ir6k
kilbnb6z6 nagysagokban érheték el.

25M, 0,65 mm MW 60 M , 0,25 mm MW 80 M, 0,18 mm MW

MW = Maschen rés M = Maschen pro inch

B. 1. FuUvoka tablazatok hasznalata

1. A hordoz6 jarm( haladasi sebességének meghatarozasa lemért (100 m-es) Utszakaszon torténik. A
sziikséges haladasi sebességet (idedlis esetben kb. 6 km/h) adott traktor motorfordulatszamnal és 540-
es TLT fordulatszamnal hatarozzuk meg.

2. A kiadott folyadékmennyiség megallapitasa I/ha-ban toérténik, pl. 270 I/ha.

3. A kiadott folyadékmennyiség és haladasi sebesség ismeretében és figyelembe vételével, meghatarozzuk
a favoka tipusat és nagysagat pl. AD POM 04 favoka.

4. A tablazatbdl kiolvasott nyomas nagysaganak bedllitdsat a nyomasszabalyz6 szeleppel vizzel végezziik,
nyitott szakaszol6k mellett és a traktor névleges motorfordulatszamanal (TLT fordulatszam - szivattyd
fordulatszam). Egy adott doézis, illetve nyomasbedllitdst nyitott f6kapcsolénal és zart szakszold
kapcsoléknal is el lehet végezni (pl. fivokavaltasnal permetlével toltott tartaly mellett).

5. A permetezési nyomast csak a nyomastartomanyon belil, 1-6 bar koz6tt szabad megvalasztani és
bedllitani. Ez a nyomastartomany az ajanlott fGvokatipusokra vonatkozik. Mi csak a JKI altal elismert
szorofejek hasznalatat javasoljuk.

B. 2. Eloszlas- és adagolaspontossag vizsgalata

A permetez6gépen az adagolas és az eloszlas pontossagat rendszerint 1/2 év eltelével, majd ezt kdvet6en
legaldbb minden masodik évben ellendrizni kell. Ezeket a vizsgalatokat hivatalosan elismert szakm(ihelyek a
sajat vizsgalo allomasaikon végzik el.

A manomeéter vizsgalata is elvégezhet6, ha a kialakitott csatlakozasi lehet6séghez megfelel§ adaptert és
bajonettzaras csatlakozasu nyomasérzékel6t szerellink fel.

Apermetez6 id6kozi ellenérzésekhez tartozik a mért értékek szamitdgép szabalyozassal térténd Ujrakalibralasa,
mint ,Impulzus / Liter" és ,Impulzus / 100 m Utszakasz". Az Ujrakalibralas folyamata a kezel6terminal hasznalati
Utmutatojaban talalhaté meg.

Ezen kivil egyes fuvékdkhoz egy véletlenszer(i adagolas ellendrzés is tartozik. Ezt a véletlenszer(l prébat
azlzemeltetd is elvégezheti az aldbbiak szerint:

» Bedllitjuk a permetezési nyomast

» Felfogjuk és pontosan megmeérjiik a flvokak adott id6 (pl. 2 perc) alatt kiadagolt mennyisgét
» A kiadagolt mennyisgeket atszamitjuk Liter / perc értékre

» A ténylegesen kiadagolt mennyisgeket 6sszehasonlitjuk a fivokatablazat névleges értékeive
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Ha minden favékanal azonos eltérések tapasztalhatok, akkor vagy mindegyik fuvéka egyenletesen kopott,
vagy a manométer mutat hamis nyomas értéket. A manométer vizsgalataval megallapithatd a manométer
hibaja, vagy a tablazat és a manométer kdzotti nyomaskuilénbséget a nyomasbedllitasnal mindig figyelembe
vesszik.

A manométervizsgalathoz sziikséges csatlakozé megtalalhaté az armatiran Iévé miianyag tartéban. Analdg
kijelzés kbzvetlenil az armatiran, digitalis kijelzés egy kdzdarab beiktatasaval a szenzoron torténik.

A szivattyu teljesitményének ellen6rzése a szivattyl nyomovezetékére szerelt Magnum-gyorskapcsolo
segitségével torténik. Tehat minden tovabbi nélkil a szivattyl és a programvalaszto csap k6zé egy
atfolyasmér6t tudunk beiktatni.

B. 3. Szukséges képletek
Liter / min. / Favéka =

Mért vizmennyiség [liter] Mért vizmennyiség 1 x 60

Mért id6 [perc] Mért id6 [sec]

Liter / min. / Fivéka =

I/ha x km/h x Favékatav. [cm]
60000

Liter / ha =

60.000 x I/min. / FGvéka
km/h x Favokatav. [cm]

Altalanos javaslat:

Alacsony nyomastartomanyban, 1 - 2 bar-nal nagy cseppek keletkeznek csekély elsodrodas mellet. 2 - 5 bar
nyomastartomanyban altalaban kisebb cseppek alakulnak ki, de nagyobb az elsodrédasveszély.

Kilénésen legyilink 6vatosak gyomirtészerek hasznalatakor, mert a szomszédos kultirnévények karosodhatnak.
Kérjik a haladasi sebességet a fuvdka tablazat szerint megvalasztani, ami a BBA (Novényvédelmi és Bioldgiai
Szdévetségi Hivatal) iranyelveihez igazodik.

Utalas:

A fuvéka kivalasztasanal figyeljlink arra, hogy a szivattyu teljesitménytartomanyan belil maradjunk. Kritikus
tartomanyt a tablazatban jeléljik meg, ami 3.000 I-es tartalynal, 230 I/min szivattydteljesitménynél és 28 m
szorokeretnél jelentkezik!

Ellenérizzik fuvokanként a maximalis atfolyasi mennyiséget I/min-ben.

A maximalis mennyiség az a mennyiség, amit a szivattyl a fuvékakon a visszakevert mennyiség
levonasa utan ki tud adni. Ha egy kiilonallo kever6szivattylt alkalmazunk, a teljes szivattymennyiség
rendelkezésuinkre all.
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B. 4. Szorasi tablazatok

B.4.1. Lechler fuavokatablazat Air-Injektorfavéoka ID-hez

[bar] I/min I/ha
5,0 6,0 7,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0
km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h
3,0 0,39 94 78 67 59 47 39 33 29 27
4,0 0,45 108 90 77 68 54 45 39 34 30
5,0 0,51 121 102 87 77 61 51 44 38 34
6,0 0,57 137 114 98 86 68 57 49 43 38
7,0 0,61 146 122 105 92 73 61 52 46 41
8,0 0,65 156 130 111 98 78 65 56 49 43
3,0 0,59 141 118 101 89 71 59 51 44 39
4,0 0,68 163 136 117 102 82 68 58 51 45
5,0 0,76 182 152 130 114 91 76 65 57 51
6,0 0,84 199 168 144 126 101 84 72 63 56
7,0 0,90 216 180 154 135 108 90 77 68 60
8,0 0,96 231 192 165 144 115 96 82 72 64
3,0 0,78 188 156 134 117 94 78 67 59 52
4,0 0,90 217 180 154 135 108 90 77 68 60
5,0 1,01 243 202 173 152 121 101 87 76 67
6,0 1,11 266 222 190 167 133 111 95 83 74
7,0 1,19 286 238 204 179 143 119 102 89 79
8,0 1,27 306 254 218 191 152 127 109 95 85
3,0 0,99 238 198 170 149 119 99 85 74 66
4,0 1,15 276 230 197 173 138 115 99 86 7
5,0 1,28 307 256 219 192 154 128 110 96 85
6,0 1,40 336 280 240 210 168 140 120 105 93
7,0 1,52 365 304 261 228 182 152 130 114 101
8,0 1,62 389 324 278 243 194 162 139 122 108
3,0 1,17 280 234 201 176 140 117 100 88 78
4,0 1,35 325 270 231 203 162 135 116 101 90
5,0 1,52 364 304 261 228 182 152 130 114 101
6,0 1,64 395 328 281 246 197 164 141 123 102
7,0 1,79 430 358 307 269 215 179 153 134 119
8,0 191 460 383 328 288 230 191 164 143 127
3,0 1,55 373 310 266 233 186 155 133 116 103
4,0 1,80 432 360 309 270 216 180 154 135 120
5,0 2,02 484 404 346 303 242 202 173 152 135
6,0 2,21 530 442 379 332 265 221 189 166 147
7,0 2,37 569 474 406 356 284 237 203 178 158
8,0 2,53 608 507 434 381 304 253 217 190 169
2,0 1,57 378 315 270 236 188 158 135 118 105
3,0 1,94 466 388 333 291 233 194 166 146 129
4,0 2,25 539 450 386 338 270 225 193 169 150
5,0 2,50 595 496 425 372 298 248 213 186 165
6,0 2,74 660 550 471 413 330 275 236 206 183
7,0 2,96 710 592 507 444 355 296 254 222 197
8,0 3,17 761 634 543 476 380 317 272 238 211
2,0 1,88 452 377 323 283 225 189 161 141 125
3,0 2,32 557 464 398 348 278 232 199 174 155
4,0 2,69 646 538 461 404 323 269 231 202 179
(60/25 M) 5,0 3,01 723 602 516 452 361 301 258 226 201
6,0 3,28 787 656 562 492 394 328 281 246 219
7,0 3,54 850 708 607 531 425 354 303 266 236
8,0 3,79 910 758 650 569 455 379 325 284 253
ID 2,0 2,50 600 500 428 375 300 250 214 188 167
90-08 3,0 3,08 739 616 528 462 361 308 264 231 205
120-08 4,0 3,57 857 714 612 535 428 353 306 268 238
(60/25 M) 5,0 4,00 960 800 685 600 480 400 343 300 267
6,0 4,34 1042 868 744 651 521 434 372 326 289
7,0 4,68 1122 935 802 702 561 468 401 351 312
8,0 5,00 1200 1000 857 750 600 500 429 375 333
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B. 4. 2. Agrotop fuvokatablazat

Type ISO |[Nyom.| I/ Dozis I/ha adott sebességnél km/h
bar | min
6 7 8 9 10 |12 |14 (16 | 18 | 20 | 22
1.0 035] 69 59 52 46 42 35 30 26 23 21 9
15 042 ] 85 73 64 57 51 42 36 32 28 25 23
20 049 ] 98 84 | 74 65 59 49 42 37 33 29 27
25 0551 110 | 94 82 73 66 55 47 41 37 33 30
3.0 0,60 | 120 | 103 | 90 80 72 60 51 45 40 36 33
4.0 0,691 139 ]| 119 | 104 | 92 83 69 59 52 46 42 38
5.0 0,78 1 155 ] 133 | 116 | 103 | 93 78 66 58 52 47 42
6.0 085] 170|146 | 127 | 113 | 102 | 85 73 64 57 51 46
7.0 0921] 183|157 | 138 | 122 | 110 | 92 79 69 61 55 50
8.0 098] 196 | 168 | 147 | 131 | 118 | 98 84 74 65 59 53
10 046 | 92 79 69 62 55 46 40 35 31 28 25
15 057 ] 113 | 97 85 75 68 57 49 42 38 34 31
2.0 0,651 131 | 112 | 98 87 78 65 56 49 44 39 36
25 0,731 146 | 125 | 110 | 97 88 73 63 55 49 44 40
—02 3.0 0,801 160 | 137 | 120 | 107 | 96 80 69 60 53 48 44
gelb 40 0,92 | 185 | 158 | 139 | 123 | 111 92 79 69 62 55 50
5.0 103|207 | 177 ]155 | 138 | 124 ] 103 | 89 77 69 62 56
6.0 113|226 ] 194|170 | 151 | 136 | 113 | 97 85 75 68 62
7.0 1221 244 |1 209 | 183 | 163 | 147 | 122 | 105 | 92 81 73 67
8.0 131 ] 261 | 224 ]| 196 | 174 | 157 | 131 | 112 | 98 87 78 71
10 058 ] 115 | 99 87 77 69 58 49 43 38 35 31
15 0,711 141 | 121 | 106 | 94 85 71 61 53 47 42 39
2.0 0,821 163 | 140 | 122 | 109 | 98 82 70 61 54 49 45
25 091|183 | 157 | 137 | 122 | 110 | 91 78 68 61 55 50
3.0 1,00 ] 200 | 171 | 150 | 133 | 120 | 100 | 86 75 67 60 55
40 115] 231 1198|173 | 154 | 138 | 115 | 99 87 77 69 63
5.0 129|258 | 221|194 | 172 | 155 | 129 | 111 97 86 77 70
6.0 141 ] 283 | 242 | 212 | 189 | 170 | 141 | 121 | 106 | 94 85 77
7.0 153 ] 306 | 262 | 229 | 204 | 183 | 153 | 131 | 115 | 102 | 92 83
8.0 163 ] 326 | 280 | 245 | 218 | 196 | 163 | 140 | 122 | 109 | 98 89
1.0 0,691 139 | 119 | 104 | 92 83 69 59 52 46 42 38
15 0851170 | 146 | 127 | 113 | 102 | 85 73 64 57 51 46
2.0 0981 196 | 168 | 147 | 131 | 118 | 98 84 74 65 59 53
25 1,10 ] 219 | 188 | 164 | 146 | 131 | 110 | 94 82 73 66 60
3.0 120 240 ] 206] 180 160 | 1441 120)] 103 | 90 80 72 65
4.0 139|277 12371208185 | 166 | 139] 119 | 104 | 92 83 76
5.0 155 310 ] 266 | 232 | 207 | 186 | 155 | 133 | 116 | 103 93 84
6.0 1,70 ] 339 | 291 | 255 | 226 | 204 | 170 | 145 | 127 | 113 | 102 | 93
7.0 183 ] 367 | 314 | 275 | 244 | 220 | 183 | 157 | 137 | 122 | 110 | 100
8.0 196 ] 392 | 336 | 294 | 261 | 235] 196 | 168 | 147 | 131 | 118 | 107
1.0 0,921 185 | 158 | 139 | 123 | 111 92 79 69 62 55 50
15 113 ] 226 | 194 | 170 | 151 | 136 | 113 | 97 85 75 68 62
2.0 131 ] 261 | 224 | 196 | 174 | 157 | 131 | 112 | 98 87 78 71
25 146 2921 250 | 219 | 195 | 175 ] 146 | 125 | 110 | 97 88 80
3.0 160 320 ] 274] 240 | 213 | 192 ] 160 137 | 120] 107 | 96 87
4.0 185 370 | 317 | 277 | 246 | 222 | 185 ]| 158 | 139 | 123 | 111 | 101
5.0 2071413 | 354 | 310 | 2751 248 | 207 | 177 ] 155] 138 | 124 | 113
6.0 2,26 | 453 | 388 | 339 | 302 | 272 | 226 | 194 | 170 | 151 | 136 | 123
7.0 244 | 489 | 419 | 367 | 326 | 293 | 244 | 209 | 183 | 163 | 147 | 133
8.0 261 | 522 | 448 | 392 | 348 | 313 | 261 | 224 | 196 | 174 | 157 | 142
1.0 116 ] 231|198 | 173 | 154 | 139 | 116 | 99 87 77 69 63
15 141 ] 283 | 242 | 212 | 189 | 170 | 141 | 121 | 106 | 94 85 77
20 163|327 |1 280 ] 245 | 218 | 196 | 163 ] 140 | 122 ] 109 | 98 89
25 183|365 | 313|274 |243 | 219|183 ] 157 | 137 | 122 ] 110 | 100
3.0 2,00 | 400 | 343 | 300 | 267 | 240 | 200 | 171 | 150 | 133 | 120 | 109
4.0 2311462 | 396 | 346 | 308 | 277 | 231 | 198 | 173 | 154 | 139 | 126
5.0 258 | 516 | 443 | 387 | 344 | 310 | 258 | 221 | 194 | 172 | 155 | 141
6.0 2,83 | 566 | 485 | 424 | 377 | 339 | 283 | 242 | 212 | 189 | 170 | 154
7.0 3.06 | 611 ] 524 | 458 | 407 | 367 | 306 | 262 | 229 | 204 | 183 | 167
8.0 3,26 | 653 | 560 | 490 | 435 | 392 | 326 | 280 | 245 | 218 | 196 | 178
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Garancia feltételei

C. Garancia feltételei

Késziilt: 2012. januar 23.

C. 1. Jotallasi id6 a DAMMANN-munkagépekre

A garancialis id6szak alatti hibak elharitasa kizarélag az alabbi feltételek szerin térténik:

1. Minden alkatrészt, amelyek a kockazatvéllalas el6tti korilményekbdl szarmazéan hibasodtak meg a
dontésiinknek megfeleléen dijmentesen cseréliink vagy javitunk. Ide tartozik a hibas felépitmény,
anyaghiba vagy helytelen szerelés, tovabba hibas alkatrész vagy olyan alkatrész beépitése, amelynek
hasznalhatésagat a gyarté nem tudta befolyasolni. Az ilyen hibak észlelését a gyarté felé haladéktaéanul
irasban jelezni kell. A kicserélt alkatrészek a gyarto tulajdonat képezik.

2. A szavatossag a megrendel6 szamara a termék leszallitAsanak és atadasanak idejét6l szamitott 12
hénapig érvényesithetd.

3. A keretvazra és a szoOrOkeretre a Fa. Herbert Dammann GmbH a megrendel6 szamara a termék
leszallitasanak és atadasanak idejétél szamitott 24 hénapos szavatossagot vallal.

4. Hasznalt eszkdzokre a szavatossag a megrendel6 szamara a termék leszallitasi idejétél szamitott 6
hénapig érvényesithetd.

5. Garanciat nem vallalunk azokért a karokért, amelyek az alabbi okok miatt keletkeznek: nem megfeleld vagy
szakszer(tlen hasznalat, a hasznalati Gtmutatd és az lizembe helyezés szerint a munkagép szakszer(tlen
banasmadja, hibas kezelése és apolasa, a jarmid és a munkagép vevlszolgalati hataridejének be nem
tartdsa, a megrendel6 vagy harmadik személy altal végzett hibas szerelés vagy lzembehelyezés,
természetes elhasznalddas, hibas vagy gondatlan banasmad, talzott igénybevétel, helytelen izemanyag
vagy csereanyagok alkalmazasa, szakszer(tlen tarolas (fagymentes tarolas), ha ezek nem a gyarté
hibajara vezethet6k vissza.

6. Nem érvényesithetd a garancia, ha nem tartjak be a biztonsagi utasitasokat, vagy atlépik a megengedhetd
terhelési értékeket.

7. A garancia nem érvényesithetd nem megengedhet6 permetszerek vagy azok permetkeverékeinek
alkalmazéasanal sem.

8. Az el6fordulé javitasok és alkatrészpétlasok elvégzésére a megrendelének az értesitést kovetben
biztositani kell a sziikséges id6t és alkalmat, ellenkezd esetben a gyartdé mentesil a felelsség aldl.
Csak siirg8s esetben, az lizembiztonsagot veszélyeztet6 vagy aranytalanul nagy kar elharitasa esetén
a gyartét azonnal értesiteni kell, a megrendelének meg van az a joga, hogy a hibat maga vagy
harmadik személy kdzremikddésével haritsa el és a sziikséges koltségeket a gyartdval megtérittesse.

9. Ha a megrendeld vagy harmadik személy szakszer(itlen, vagy a gyartdval torténé el6zetes egyeztés
nélkil a gépen valtoztatast végez (konstrukcion, vezetékeken, elektromos vezérlésen) agy a leszallitott
egységeken szakszer(tlen karbantartasi munkat hajt végre, a gyarté feleléssége a kévetkezményekre
nem terjed ki.

10. A garancialis javitasi munkakhoz tartoznak az ellen6rzési-, mérési- és bedllitasi munkak (a gyartd
munkaidé referencia értékei szerint), ha azok elvégzése 6sszefliggésben van és megkdveteli a garancialis
karok elharitasat, a garancia kérében viszont nincs benne a gyarté altal el6irt vagy javasolt karbantartasi-,
felligyeleti-, tisztitasi- és apolasi munkak. A garancia nem tartalmazza a karok kévetkezményeinek
kozvetlen és kdzvetett koltségeinek atvallalasat (pl. vontatasi dijak, tarolasi koltségek, szallitasi kéltségek,
artalmatlanitasi koltségek, lizemeltés kiesés koltségei, nem garancialis részek koltségei).

11. A garancia nem vonatkozik a kopasnak kietett alkatrészek anyag és bérkdltségére mint:
» Szivattydmembran
» ToOmitések
» Biztonsagi rugok
» Szlrébetétek
» Gumiabroncsok
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» Szoréfej fuvokak

» Ekszijak

» Olajok, zsirok és egyéb ken6anyagok

» Alkatrészek, amelyek a karbantartasi és apolasi munkak soran rendszeresen cserélnek
» Csavarok és anyak utanhlzasa az egész jarmivon / munkagépen

12. A garanciaidén belll kotelezi magat a Fa. Herbert Dammann GmbH, a hibas részegységek
cseréjére, ezek potlasara vagy javitasara, erre csak eredeti-Dammann-alkatrészek alkalmazhatok.
Az elvégzett munkak értékével kapcsolatos szerelési koltségek téritése a Fa. Herbert Dammann
GmbH &ltal megallapitott 6sszegben torténik. A szerelési munkak csak szakképzett munkaerével,
a DAMMANN céggel elézetesen egyeztetett médon hajthatok végre. Konstrukciés hibak elharitasat
a termékszavatossag keretében kizarolag csak a DAMMANN cég végezheti el. A Fa. Herbert
Dammann GmbH szerz6dott mihelyeinél megsziinik a szerelési- és (tikoltségtérités, mivel mar a
permetez§ vasarlasanal egy mlhely—és vevdszolgalat kedvezményt megtéritette.

C. 2. DAMMANN-eszk6zok és jarmivek szervizelése

C.2.1. DAMMANN-munkagépek

A DAMMANN-munkagépen szervizmunkat csak olyan szakképzett személynek szabad végezni, aki a Fa.
Herbert Dammann GmbH cégnél részesiilt oktatasba. A mlhely- és szervizszemélyek, ha ezt a kévetelményt
nem tudjak teljesiteni, a szervizmunka megkezdése el6tt a vevészolgalati osztallyal kapcsolatba kell 1épniiik.
A karok leirasa szerint (hibak és elharitasuk) el kell donteni, hogy a DAMMANN-munkagépen a munka
elvégezhetd e, tovabba elbre tisztazni kell a koltségek kérdését. A szavatossag az engedély nélkili idegen
munkanal alapvet6en megsz(inik. A Fa. Dammann felajanl egy fiiggetlen tizemi szervizt. Azért, hogy vevginknek
kedvezményes szolgaltatast ajanljunk, ez a szerviz gyf(jtéutak formaban hajtja végre tevékenységét

C.2.2. DAMMANN-jarmuvek

Az 6njar6 DAMMANN-trac szervizmunkait, a garanciaid6n belll egy elismert Unimoggal szerz8doétt miihelyben
kell elvégezni. Ha nem éll rendelkezésre elismert mihely, az Fa. Herbert Dammann GmbH a vevd kivansagara
belsé tulajdonu szervizzel, mint vev@szolgalat, végzi el a munkat (koltségtérités mellett).

C. 3. Potalkatrész / rendelés és szallitas

Pétalkatrészek és kopéasnak kitett részek leszallitdsa legtobb esetben szerz6dott keresked8inktél raktarrol,
vagy kivételes esetben kdzvetleniil gyarbol torténik. A kiildés szokasos médon, postan torténik vagy kivansagra
az éjszakai gyorsszolgdlattal is lehetséges. A kiildés koltségeit a vevének kell atvéllalnia. Hibas egységek
miatti reklamaciokat 14 napon belil kell az Fa. Herbert Dammann GmbH cégnek visszakildeni. A hibas
rész atvizsgalasa utan, a szallitonkon keresztll a reklamacié elismerése esetén a jovairdas megtorténik. A
részegység oda- és visszaszallitasi, illetve postai koltségeit a vevének kell atvallalnia.
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D. Dammann jarmid és névényvéddgéep kereskeddbk, szervizek
cimjegyzéke

D.1. Németorszag

Herbert Dammann GmbH

DorfstralRe 17
21614 Buxtehude-Hedendorf

Tel: +49 (0) 41 6381 630
Fax.: +49 (0) 41638163 71

e-mail: info@dammann-technik.de
Kundendienst:

Herr Sievert

Tel.: +49 (0) 41 63 81 63 60

Fax.: +49 (0) 41 63 81 63 72

D. 2. Anglia

Chantry-Dammann UK Ltd

Highfields
Northfield Road
Messingham
Scunthorpe

North Lincolnshire

DN17 3SH - England
Sales, service, parts: +44 (0) 1724 762810

Mike Chantry
Mobile: 07850 530640
mikechantry@chantry-dammann.co.uk

Pete Chantry
Mobile: 07711 225102
peterchantry@chantry-dammann.co.uk

Alex Mathias (Sales/Marketing)
Mobile: 07836 541559

alexmathias@chantry-dammann.co.uk
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D. 3. Hollandia

Herbert Dammann GmbH
DorfstralRe 17

21614 Buxtehude-Hedendorf
Deutschland

Tel. +49 (0) 41 63 81 63 30
Fax. +49 (0) 41 63 81 63 71

E-mail: info@dammann-technik.de

Dammann Euro Dealers

Regio's
Zuid Nederland & Noord Belgie

Evax B.V.

Ganzestaartsedijk 23
5525 KC Duizel

Tel: 0497 - 591444
Fax: 0497 - 591805

D. 4. Lengyelorszag

Herbert Dammann GmbH
Karol Abramowski

DorfstralRe 17
D- 21614 Buxtehude-Hedendorf

Tel: + 49 (0) 41 63 81 63 33
Fax:+ 49 (0) 41 638163 71

Mobil: + 48 60 7210 19 0

k.abramowski@dammann-technik.de

Nasi Partnerzy w Polsce

ul. Bydgoska 41
86-061 Brzoza k/Bydgoszczy

Tel. 052-3810415
Fax. 052-3810609

e-mail: raitech@raitech.pl
http://www.raitech.pl
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Adler Agro Sp. z o.0.

ul. Szosa Baranowicka 62a
15-521 Biatystok-Zascianki

Tel. 857418863
Fax. 85741 81 20

e-mail: bialystok@adleragro.pl
http://www.adleragro.pl

k&h Agrotech Sp. z o. o.

Modlikowice 58
59-516 Zagrodno

Tel. 76 8774 316
Fax. 76 854 9126

e-mail: info@k-h-agrotech.com

D. 5. Oroszorszag

KoHTakT B l[epmaHnn
Herbert Dammann GmbH

DorfstraBe 17
D- 21614 Buxtehude-Hedendorf

Tel: + 49 (0) 41 63 81 63 32
Fax: + 49 (0) 4163 8163 71

info@dammann-technik.de

000 «ArpoUHTEN-TEX»

627144 TiomeHckasi obnactb
r. 3aBOAOYKOBCK
yn. CoBxosHas 143

Ten. +7 (34542) 2-15-79

D. 6. Magyarorszag

Starcz Agrotechnik

Kereskedelmi és Szolgaltaté Kit
H-5008 Szolnok
Csiky G. u. 36

Tel./Fax: +36 56 / 423-068
Mobil: +36 30 / 9582-088

E.Mail: starcz@t-online.hu
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D. 7. Dania

Flarup Maskiner ApS
“Dorthheasminde”

Blangstrupvej 28
DK-5610 Assens

Tel: +45 6374 5500
Fax:+45 6374 5509

Mobil: +45 2049 0129

jens@flarup-maskiner.dk
www.flarup-maskiner.dk

D. 8. Sveédorszag

J Dahlqgvist Maskin AB

Gillberga gard
SE-26492 Klippan

Tel: +46 (0) 43 51 91 93
Fax: +46 (0) 43 51 91 93

Mail: info@dahlqvistmaskin.se

D. 9. Ukrajna

XO/IbMEP — YKPAIHA

08292, KniBcbka 06n1acTb
M. Byua, Byn. Kiposa, 144

Ten.: 04597 9 65 02
goakc: 0 4597 9 67 60

e-mail: info@holmer.com.ua
www.holmer-maschinenbau.co

D. 10. Szlovakia

TEAM AGRO, s.r.o..

S. H. Vajanského 54
940 79 Nové Zamky
Slovakia

Tel:+421 904 207 114
Tel:+421 915 408 048

E.Mail: teamagro.predaj@gmail.com
www.teamagro.sk
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HERBERT DAMMANN GMBH
Pflanzenschutztechnik
DorfstralRe 17

21614 Buxtehude - Hedendorf

Telefon: +49 (0) 41638163 -0
Telefax: +49 (0) 416381 63 - 71

E-Mail: info@dammann-technik.de
Internet: http://www.dammann-technik.de

Vev@szolgalat:

Tel.: +49 (0) 41 63 81 63 60
Fax.: +49 (0) 41 63 81 63 72

E-Mail: Kundendienst@dammann-technik.de

Poétalkatrészraktar:

Tel.: +49 (0) 41 63 81 63 52
Fax.: +49 (0) 41 63 81 63 72

E-Mail: ET_Lager@dammann-technik.de

DAMMANN

Pflanzenschutztechnik
Fahrzeugtechnik

Airporttechnik




