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Igen Tisztelt Vasarlo,

Orémmel tapasztaltuk, hogy On a Glstrowbdl szarmazo nagyteljesitmény( mitragya-
szOr6 megvasarlasa mellett dontott.

Ahhoz, hogy a gép teljesitményét ki tudja hasznalni és a hibas kezelését elkerllje,
ajanljuk, Gzembehelyezés elbtt ezt a kezelési utmutatot alaposan tanulmanyozza at.
Tajékozodd kérdésével, vagy alkatrészek rendelésénél kérjuk keressen bennunk a
megadott telefonszamon.

Kivanunk Onnek sikeres és hasznos munkat az Uj mitragyaszérojaval.

Maschinen- und Antriebs GmbH & Co. KG
Glustrow



Tartalomjegyzék

@ =

3.1. Osszekapcsolas

3.2 Bedllitas
3.3  Szoérasi munka

3.4  Szord leszerelés

A dozis beallitasa
Kezelési utmutatod

Rendeltetésszerl hasznalat
Biztonsagi utasitasok
Néhany utmutatas

LH 500 Gustrow szamitégép szoftverhez

Gyakorlati vonatkozasu utmutatas
Apolas és karbantartas

4
5.
6. A szoraskép beallitasa
7
8
9

) Miszaki adatok
10. LH 500 szerelése
11.  Hidraulika

12.  Kiegészité felszerelések
13. Tehergépkocsira széro

w

oo~ h



1. Rendeltetésszerii hasznalat

A nagyteljesitményl mitragyaszord egy olyan munkagép, amit szallitasra és szemcsés
anyagok kijuttatasara alkalmaznak, hasznalataval talalkozhatunk szokasos moddon a
mez6gazdasagban, az utak téli kezelésénél és az utépitésben egyarant.

Minden ettdl eltér6 hasznalat nem rendeltetésszeriinek tekintendd, és az ebbdl ered6
kockazatot egyedul a gép tulajdonosa viseli.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik az apolasi és karbantartasi feladatok betarta-
sa, rendszeres elvégzése, a biztonsagi utasitasok betartasa, illetve a kizarélag eredeti
alkatrészek hasznalata is.

2. Biztonsagi utasitasok

1. A tartaly toltése-, a szor¢ leforgatasa- és menet kozben a munkagépen senki nem
tartozkodhat.

2. A szorétarcsak bekapcsolasa elétt a vezetébnek meg kell gyézddnie arrdl, hogy a
szorétarcsakon semmiféle targy ne legyen és a szoérasi korzetben (30m) személyek
ne tartézkodjanak.

3. Minden védd&felszerelést az eliras szerinti helyzetbe kell szerelni, kilondsen fontos
ez a kardantengely és a szorotarcsak védofelszerelésére.

4. A széro leforgatasa csak kikapcsolt szorotarcsaknal végezhet6 el. A leforgatas alatt
minden mozgo alkatrésztdl legalabb 2 m biztonsagi tavolsagot kell tartani.

5. Erbsen szabdalt talajfelszin esetén a széras csak kikapcsolt hidraulikaval végezhe-
t6. Az elektronika lekapcsolasa nem elegendd.

6. A megengedhetd lejtészdg esés iranyban 25%, keresztirdnyban 15% lehet (tartaly-
magasitd felszerelése nem lehetséges, kerekek mérete 700/50-26.5, nyomtavolsag
1800 mm). Nagyobb kerekek csokkentik, nagyobb nyomtavolsag ndveli a megen-
gedhetf lejtészoget.

7. A szor6 lekapcsolasa elétt biztositani kell, hogy a sulypontja eldl legyen, és igy a
hatrabillenése elkerulhetd.

8. A széré tartalyat lekapcsolt helyzetben nem szabad feltélteni.

9. Ha a féker8szabalyzo kikapcsolt helyzetben (Lésen) van nem tudunk fékezni.

10.Az els6 tele tartallyal megtett forduld utan a kerékcsapagyakat ellenérizni kell ( ezt
kovetéen minden 50 Uzemdéra utan), illetve az dsszes csavarkotés meghuzasat el-
lendrizzuk, kulondsen a kerékagynal és a vonészemnél.

11.A szorOszerkezet allitasa utan minden allitocsavart ismét rogziteni kell. A
szoroszerkezet alatamasztasanal 1év6 szilenblokkokat a repedések felderitésére he-
tente ellendrizni kell.

12. A hidraulikaolaj tartalyanak zarécsapjat mindig nyitva kell tartani. Csak javitasi mun-
kalatoknal szabad elzarni.

13.A kezelbnek el kell kerulni a laza lengd ruhak viselését, hogy a mozgo forgd részek
a ruhat ne tudjak felcsavarni, behuzni.

14.A kezelbnek szukség esetén, illetve a mitragyagyarto altal megkovetelt személyes
véddfelszerelést kell viselni.



15.Az LH 500 feszlltségellatasa kizarélag 12 V lehet, 5 A kell biztositani és az
iditokulcs kihuzasakor le kell kapcsolni. A kabeleket ugy kell elhelyezni, hogy a be-
csip6désuket és a megtorésuket elkeruljuk.

16.A szbrén torténd hegesztéskor és az elektronikus részeken torténd szereléskor a
feszultségellatast le kell kapcsolni.

17.Az apolasi és karbantartasi, illetve javitasi munkakat csak leallitott motornal és telje-
sen kiuritett tartalynal szabad elvégezni. A sz6rét biztonsagosan szabad csak lekap-
csolni és elgurulas ellen biztositani kell.

18. Alapvetéen a szor6 Uzemeltetését, apolasat és karbantartasat csak olyan személy
végezheti, aki gondosan és figyelmesen végzi munkajat, minden ide vonatkozo biz-
tonsagi elbiras, rendelet és torvény ismeretével rendelkezik, és ezeket elsajatitotta
és a veszélyekrdl is oktatasban részesult.

Néhany utmutatas

1 Osszekapcsolas

e A szorét a tamasztolabakkal a kivant magassagra emeljuk, a munkagéppel
ovatosan alatolatunk, a szorot az emelborsdkkal a munkagépre eresztjuk, ezt
mindig vizszintes, sima terepen hajtsuk végre.

o A sz6rét az eszkdzhordozoval dsszekapcsoljuk, rogzitjik, a tdmasztélabat elta-
volitjuk, a féker6szabalyzot beallitjuk és a féket és a vilagitast ellenérizzuk.

¢ Hidraulikatoml6ket csatlakoztatjuk (a vastagabb tomlét a traktor szabadon visz-
szafoly6 csatlakoz6jahoz), olajaramot kb. 60 I/min értékre beallitjuk.

e LH 500 beszereljuk (a tarktorvezetd6 latoterébe), elektromos kabelt
csatlakoztzatjuk (aramellatas: 12 V és 5 A) és az alapbeallitast elvégezzuk.

W

3.2 Beallitas
e egy lehetséges résmagassagot kivalasztunk
e a mdutragya kalibralé szamat bevisszuk
e a munkaszélességet és a ddzist beirjuk

Nitrogén- és alapmiitragya:
e Szarnyas szorétarcsa szerelése
e az utmutatébdl ,Beallitasi értékek a szarnyas szérotarcsahoz” az alkalmazott mu-
tragyahoz a beallitasi értékeket kivalasztjuk és a szoroszerkezetet beallitjuk.

Mész, komposzt és hasonlé:
o A ropitétarcsakat illetve a magasan rogzitett szorotarcsakat felszereljuk
o Az elosztdlemezt, hataroldlapot illetve szlikség esetén az dsszes iranyitdlemezt
kiszereljuk
e A szo6rét a 6. pont szerint beallitjuk

3.3 Szérasi munka
Gumiabroncsokban a nyomast ellendrizzuk
A szé6rét feltoltjuk (Télen: ha a tartalyfenék jeges, el6szor az felolvasztjuk)
A fékerbszabalyzot a feltoltésnek megfelel6en beallitjuk
Hidraulikat 0sszekapcsoljuk
indulas el6tt a mltragyat az adagolorésig tovabbitjuk
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e A hidraulikahajtast

bekapcsoljuk,

8°C-os

kulsé

hémérséklet

hidraulikaolajat alacsony fordulatszamon kb. 3 percig melegitjuk
o A szérétarcsak fordulatszamat a szabalyzdszeleppel beallitjuk
e A szorast megkezdjuk, az adagolast az LH 500 egységgel inditjuk.

3.4 A sz6ré leszerelése

e A szérét mindig Uresen allitjuk le.
o A tamasztolabakat a helylkre tesszlk, a rogzitéseket oldjuk, az emeléorsokkal a
szorotartalyt kiemeljuk. A hidraulika csdveket és elektromos kapcsolatot oldjuk.
Az eszkdzhordozdval ovatosan elére kiallunk a tartaly aldl, ezutan a felépitményt
alacsonyabb helyzetbe allitjuk és igy taroljuk. Ez a munkafolyamat csak vizszin-
tes sima terepen torténhet.
¢ A hidraulikacsodveket, illetve a vilagitas kabelét szétkapcsolas utan a megfeleld
tartorészbe helyezzuk
o Az elektronika csatlakozojanak zaréfedelét rogzitjik, LH 500 egységet szaraz
helyen taroljuk
o A szdrot rendszeresen tisztitjuk és zsirozzuk, lasd a kenési tervet!

4. A dézis bedllitasa

Az adagolorés tablazat szerinti elévalasztasa:

alatt

a

A tablazat megadja a maximalis szérasi mennyiséget 1 kg/l mitragyasiriséghez és 60
I/min traktorhidraulika teljesitményhez. Ettél eltéré résmérethez az értékeket interpolalni

kell.
Résmeéret: 8 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 1282 684 410
18 855 456 274
24 641 342 205
30 513 274 164
36 427 228 137
Résmeéret: 25 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 4007 2137 1282
18 2672 1425 855
24 2004 1069 641
30 1603 855 513
36 1336 712 427
Résmeéret: 45 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 7214 3847 2308
18 4809 2565 1539
24 3607 1924 1154
30 2885 1539 923
36 2405 1282 769

Résméret: 15 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 2404 1282 769
18 1603 855 513
24 1202 641 385
30 962 513 308
36 801 427 256
Résméret: 35 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 5611 2992 1795
18 3740 1995 1197
24 2805 1496 898
30 2244 1197 718
36 1870 997 598
Résméret: 80 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 12825 | 6840 4104
18 8550 4560 2736
24 6412 3420 2052
30 5130 2736 1642
36 4275 2280 1368




Hasznaljuk a rogzitett skalaértéket (Skalaérték 8, 10, 15 ...)

Asvanyi _eredetii_miitragyak: Adagolérés értéke 15 tdbbnyire optimalis, 100
kg/ha alatt az adagolérés értéket 8 valasszuk, lehetéség szerint 25-nél nagyobb
adagolodrés értéket ne valasszunk

Mész: Adagolérés értéke 35 — 45 kozott

Szaraz tragya: a skala érték 80-ig hasznalhato, 50-es skala értéktél ajanlatos a
lefésulé henger

46 adagoloérés értéktdl a résméret allitdé csapot at kell helyezni.

Altalaban érvényes: kisebb adagolorés méret egyenletesebb mitragya adagolast

biztosit, nagyobb adagolorés méret megakadalyozza a szennyezés
okozta eldugulast és kisebb hajtomdteljesitményt igényel.

Adagolézsalu csapja: Alsé részen Adagolé zsalu csapja: Fels6 részen

- Subert kihuzni, és a rugos biztositészeggel a vezetbrudat biztositani
- A suber csapszeget athelyezni és ismét a rugds biztositdéval rogziteni



5. Kezelési Utmutaté 1épésrol Iépésre az LH500 Guistrow miitragyaszoré vezér-
16 szoftveréhez:

Bekapcsolas utan a kdvetkez6 alapképernyd lathaté:

Kijelzett Kijelzett Kijelzett Széras Adagolas Meni
informaciok Dézis Széras Start/ Stopp  (Szért menny.) (Beallitas)
(itt maradék anyag) be / ki \ /

N -/
\

Dozis Kijelzés Kilépés Toérlés Navigéacio Kivalaszt/
ndvelés/ hatra/ menubél Elfogad
csokkentés elére (Enter)



Gombok, jelek magyarazata:

Munkasebesség (km/h) (x 0.1 f/min)

Maradek anyag a tartalyban H Atfolyasi mennyiség (kg/min)

(kg)
Beszort terillet (ha) E/Orr?ilrt]c)) tarcsa fordulatszam

,I Adagolé szalag tengelyfordulat

i+ Kiszort mennyiség (kg) i Beszort utszakasz (m/km)

Szérasi-szallitasi id6 (h, min) d Teruletteljesitmény (ha/h)

TLT fordulatszam (f/min) Maradék terulet (ha)

Nyilak: navigacidé a menupon-
tokban

Torlés @ Kilépés

Enter

A szamitogépben talalhaté menii pontok elérése, alapbeallitasok lépésrol lIépésre:

Nyomja meg a menligombot: Menu -

Ekkor belép a fémentbe:

M\ Cicbrnine
:" 7 v baustrower

A menuben a navigald nyilak @
hasznalataval a menupontok
kozott tud mozogni. A kivant menu-
pontra allas utan, az ,Enter gomb”
megnyomasaval lehet belépni.

Az” enter” megnyomasa utan, a ,Be-
allitas” menube lép.
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A beallitasokban két almenu talalha-
t6: az ,uzemmod” és a ,gép”.

Az’ enter” megnyomasa utan, az
,Uzemmaod” menube lép.

Az ,Gzemmod” beallitasban hat da-
rab almenu talalhaté melyeknek a
funkcioit alabbiakban pontrdl pontra
lathatjuk. Az els6 ilyen az ,adagolas”.

Ebbben a menlpontban a kivant
hektar dozis értékét lehet beallitani a
nyilak segitségével, ugy, hogy a
vizszintes nyilakkal a helyiértékek
kozott lehet Iépkedni, a mennyisége-
ket pedig a fliigg6leges nyilakkal le-
het modositani. Az elfogadashoz
nyomjon ’'entert”!




YA Giistrower

u
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Az Uzemmdd beallitasokban a ma-
sodik allithaté paraméter a ,munka-
szélesség” amelyet pontosan be kell
irni!

Ebbben a menupontban a kivant
munkaszélesség értékét lehet bealli-
tani a nyilak segitségével, ugy, hogy
a vizszintes nyilakkal a helyiértékek
kozott lehet 1épkedni, a mennyisé-
geket pedig a fliggbleges nyilakkal
lehet mddositani. Az elfogadashoz
nyomjon 'entert”!

Az Uzemmod beallitdsokban a har-
madik allithaté paraméter a ,+/-
mennyiség %-ban” amelyet pontosan
be kell irni!




YA Giistrower

YA Giistrower
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Ebbben a menupontban a kivant alul
vagy tuladagolas értékét lehet bealli-
tani szazalékosan, a nyilak segitsé-
gével, ugy, hogy a vizszintes nyilak-
kal a helyiértékek kozott lehet lép-
kedni, a mennyiségeket pedig a fug-
gbleges nyilakkal lehet modositani.
Az elfogadashoz nyomjon 'entert”!

Az Uzemmodd beallitasokban a ne-
gyedik allithaté paraméter a ,kalibra-
las” amelyet pontosan be kell irni!

A kalibralas Uzemmaod beallitasokban
a kovetkez6 allithatd paraméter a
.Kalibralasi szam” amelyet pontosan
be kell iri a kbvetkezd fejezetben
leirt képlet alapjan!




Ebbben a menupontban a kalibralasi
szam értékét lehet beallitani, a nyi-
lak segitségével, ugy, hogy a
vizszintes nyilakkal a helyiértékek
kozott lehet 1épkedni, a mennyisé-
geket pedig a fliggbleges nyilakkal
lehet médositani. Az elfogadashoz
nyomjon 'entert”!

W\ Ci »

/ _’j___(f“tmwei A kalibralas izemmod beallitasokban
a kovetkez6 allithatd paraméter az
,Uj kalibralas” amelyet az enter meg-
nyomasaval indithatunk és a gép egy
automatikus kalibralasi folyamatot
indit, majd végez el, melyet a képer-
ny6 utasitasait kovetve aktivizalha-
tunk! Figyelem, a folyamat automati-
kus, a folyamat végén a kihordott
anyagot meg kell mérni és a kapott
eredményt a gépbe beirni!

Ha kalibralasi szam mar megvan, ezt
a folyamatot ne inditsa el!

i

Az Uzemmod beallitasokban az 6to-
dik allithaté paraméter a ,maradék
terulet” amelyet itt médosithat!

13
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Ebbben a menupontban a maradek
terllet értékét lehet bedllitani, a nyi-
lak segitségével, ugy, hogy a
vizszintes nyilakkal a helyiértékek
kozott lehet |épkedni, a mennyisége-
ket pedig a fuggdleges nyilakkal le-
het moddositani. Az elfogadashoz
nyomjon ’'entert”!

Az Uzemmod beallitasokban a hato-
dik allithaté paraméter a ,kiomlési
tényezd” amelyet itt modosithat.
Figyelem! A kidmlési tényez6 gyari
értéken 1 amelyet nem kell modosi-
tania, a mikodéshez teljesen meg-
felel6 ez az érték!

A beadllitasokban két almenu talalha-
té: az ,uzemmodd” és a ,gép”.

A masodik sorra lépve ” enter” meg-
nyomasa utan, a ,Gép” menube |ép-
het.




YA Gistrower

YA Giistrower

e
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A gép beadllitasokban az elsé allithato
paraméter a ,riasztas” amelyet itt mo-
dosithat.

Ebbben a menupontban a riasztas
also hatarértékeit, soronként, a szb-
veg értelmének megfelelben lehet
beallitani. Az ,enter” lenyomasa utan,
a nyilak segitségével, ugy, hogy a
vizszintes nyilakkal a helyiértékek
kozott lehet Iépkedni, a mennyisége-
ket pedig a fuggdbleges nyilakkal lehet
moédositani. Az elfogadashoz nyom-
jon ’entert”!

A gép bedllitasokban a masodik allit-
haté paraméter a ,sebesség szenzor”
amelyet itt modosithat. Ebbben a
menupontban a sebesség szenzor
tipusat, és azok impulzusanak érté-
két lehet beallitani!




A szenzorok tipusat alul, a kerek
gombok segitségével allithatja. Az
ezekhez tartozé impulzus értékeket
egyenként a nyilak segitségével,
ugy, hogy a vizszintes nyilakkal a
helyiértékek kozott lehet Iépkedni, a
mennyiségeket pedig a fliggéleges
nyilakkal lehet modositani. Az elfo-
gadashoz nyomjon ’entert”!

Onjaro felépitménynél mindig valasz-
szuk a ,radar aktiv’ funkciét (elsé
gomb), és az impulzus szam legyen
13000. A GPS jelad6 alapjan fog
ekkor dolgozni.

A et rninra
¥ austrower

Figyelem! Ha vontatott mitragyaszorot hasznal, akkor el6szér meg kell allapitani a
100-re esé impulzusok szamat. Ezt ugy lehet megtenni, hogy elsé lépésként a fenti ab-
ran lathato piktogram alatti (negyedik kerek) gombot megnymja majd az elére
kimért Pond 700m-es szakasz kezdbpontjahoz all. majd az enter lenyomasa
utan megy pontosan 100 meétert. Ekkor ujra megnyomja az enter gombot.
Leolvassa a 100m-re esé impulzusok szamat. Ha a szamitégép nem tarolta automati-
kusan, akkor megnyomja balrol a harmadik kerek gombot, beirja a leolvasott impulzus-
szamot, majd enterrel tarolja. Ekkor beallitotta a kerékjeladd impulzus szamot. A se-
bességérzékelbt kerékcsere utan ujra kell kalibralni.

A hidraulikakalibralas ,gép” beallita-
sokban a kovetkezd allithatdé para-
meéter. Ezt, az enter meg-
nyomasaval indithatjuk és a gép egy
automatikus kalibralasi folyamatot
indit, majd végez el, melyet a képer-
ny6 utasitasait kovetve aktivizalha-
tunk! Figyelem, a folyamat automati-
kus, a motor fordulatszamanak el
kell érnie a normal tzemi fordulat-
szamot! A mérés automatikusan le-
zarul, a folyamat kodzben figyelje a
monitoron lathaté utasitasokat és
kovesse azokat!

fYA Gustrower
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A gép beadllitasokban a negyedik al-
lithaté paraméter a ,fordulatszam-
szenzor’ amelyet itt modosithat.

A fordulatszdm szenzor almenuben
az els6 allithatd paraméter a ,TLT
fordulatszam szenzor” amelyet itt
moddosithat.

Ebbben a menupontban a TLT
szenzor impulzus szamat lehet be-
allitani, a nyilak segitségével, ugy,
hogy a Vvizszintes nyilakkal a
helyiértékek kozott lehet 1épkedni, a
mennyiségeket pedig a fluggbleges
nyilakkal lehet médositani. Az elfo-
gadashoz nyomjon ’entert”!
Alapbeallitasként 1 van beallitva
ami megfelel6 a mikddéshez!




[‘;’\ Giistrower

|

roiaulals

f-“'\ Gustrower

w impulz/

M Gistrower

Cy

18

A fordulatszam szenzor almenulben a
masodik allithatdé paraméter a ,ropité
tarcsa fordulatszam szenzor” amelyet
itt médosithat.

Ebbben a menupontban a ropitd
tarcsa fordulatszam szenzor impul-
zus szamat lehet bedllitani, a nyilak
segitségével, ugy, hogy a vizszintes
nyilakkal a helyiértékek kdzott lehet
Iépkedni, a mennyiségeket pedig a
fuggbleges nyilakkal lehet modosi-
tani. Az elfogadashoz nyomjon ’en-
tert”!

Alapbeallitasként 3 van beallitva,
ami megfelels, a mikédéshez!

A fémenu masodik pontja a gyorsle-
urités, amely alkalmas a szo6réban
maradt anyag hihordasara, szoras
nélkdl. Aktivizalni, az enter meg-
nyomasa utan, a ,széras be” gomb-
bal lehet inditani és megallitani ki-
vansag szerint.




M Gistrower

A fébmenu harmadik pontja az ,infor-
macios” almenl, amelybe az enter
megnyomasa utan léphet.

Az informacié” passziv informacios
ablak, amelyben Aallitani nem lehet
semmit, csak az aktualis beallitaso-
kat lehet ellendrizni.

YA Giistrower

| W———

A fémenl negyedik pontja , tabla
adat / nyomtatas ” almend, amelybe
az enter megnyomasa utan Iéphet.

19



A Gistrower

A ,tabla adat / nyomtatas” menuben
az els6 almenu a tablaadat, amelybe
az enter megnyomasaval Iéphet.

M Gistrower

Ebben az almeniben 50 db tabla-
adat tarolhato, ellenérizhetd, adatok
leolvashatok. Enterrel belépve, a na-
vigacios nyilak segitségével valaszt-
hatunk a tablak kozul.

M Gistrower

Ebben az almenuben az , aktiv adat
torlése” valaszthatd, enter megnyo-
masaval az aktualis tabla adatait
torli.
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M Gistrower

Ebben a menupontban egyes (nem
standard  kivitell) készulékekben
nyomtatasi lehetéség nyilik egy spe-
cialis kapcsolaton keresztul, amely
ezen készllékben nem elérheté
szolgaltatas!

M Gistrower

A fébmenu 6tédik pontja a ,, szallitas ”
almend, amelybe az enter megnyo-
masa utan Iéphet. Itt ellenérizhet a
szallitasi id6t, menetsebességet és a
megtett utat, amit a munkavégzésen
tuli, szallitassal toltott adatok tarolja.

M Gistrower

< G

A fémenU hatodik pontja a ,rendszer”
almenu, amelybe az enter megnyo-
masa utan léphet.
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YA Giistrower

MM Gistrower

M Giistrower

A rendszer menu els6 pontja a
.Kontrasz/fény” almenl, amelybe az
enter megnyomasa utan léphet.

—~7- - Ebben a pontban a szamitégép kijel-
z6jének a kontrasztjat allithatja a ke-
zel6 panel alsé részén talalhato kerek
gombok segitségével. A hattér vilagi-
tas kézi bekapcsolasat illetve annak
automatikus ki- bekapcsolasat is in-
nen allithatja.

A rendszer menu masodik pontja a
,nyelvezet” almenl, amelybe az en-
ter megnyomasa utan léphet.
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MM Gistrower

A Gistrower

23

Ebbben a menlpontban a nyelvet
lehet beallitani, a nyilak segitsége-
vel, ugy, hogy a fuggdleges nyilakkal
lehet modositani a kivant nyelvet.
Figyelem! Az elfogadashoz nem a
szokasos ,entert” kell nyomni, ha-
nem ezt az also6 kerek gombsoron a
harmadikkal teheti meg!

A rendszer menu harmadik pontja a
-Km/h szimulacié” almenl, amelybe
az enter megnyomasa utan léphet.

Ebbben a menupontban a szimulacié
sebesseégeét lehet beallitani, a nyilak
segitségével, ugy, hogy a vizszintes
nyilakkal a helyiértékek kozott lehet
lépkedni, a mennyiségeket pedig a
fuggbleges nyilakkal lehet médosita-
ni. Figyelem!

A be- és kikapcsolashoz nem a szo-
kasos ,entert” kell nyomni, hanem az
also kerek gombsoron levé masodik
és harmadik gombbal teheti meg!




M Gistrower

A rendszer negyedik almenujében a
.Leszt” mendpontot érheti el, ahol a
mitragya szoré bemeneteit és kime-
neteit, szenzorait tesztelheti le. En-
terrel lehet belépni.

Ez diagnosztikai mend, a normal
Uzmelés soran ebben nem kell alli-
tani semmit, passziv menu, kizardlag
hibakeresésre hasznalhaté!

MM Gistrower

A rendszer 6tddik almenujében az
Osszesitett mennyiségeket lathatjuk,
a tablaadatokhoz hasonléan. Enter
megnyomasaval léphet be.

A ~ & ga _—
1 Lusiroweln

Ebben az almeniben az elvégzett
(kg 942 munka adait lathatjuk, mennyi id6
i alatt mennyi utat tett meg, mekkora
terileten, mekkora mennyiséget
juttatott ki.

A nyilak segitségével mozoghat a
sorokon, melyeket egyenként torol-
het a ,C” (clear) gomb megnyoma-
saval.
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M Gistrower

A rendszer menu hatodik pontja a
.gépbeallitas” almenl, amelybe az
enter megnyomasa utan léphet.

M Giistrower

A gépbedllitds menl elsé pontja a
,hidr. szeleptipus” almenl, amelybe
az enter megnyomasa utan léphet.

M Gistrower

Ebben a menupontban a hidraulikus
szelep tipusat allithatjuk be, ennek
mindig Brentsen SR10-nek kell len-
nie!
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M Gistrower

MM Gistrower

YA Giistrower

vl
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A gépbeallitas menu masodik pontja
a ,hidromotor impulzus” almendq,
amelybe az enter megnyomasa utan
léphet.

Ebbben a mendpontban a hidrauli-
kus impulzus szamot lehet beallitani,
a nyilak segitségével, ugy, hogy a
vizszintes nyilakkal a helyiértékek
kozott lehet 1épkedni, a mennyisé-
geket pedig a fuggéleges nyilakkal
lehet mdédositani. Figyelem!

A gyari érték 9 amelyet a helyes
mlkbdés érdekében nem szabad
elallitani!

A gépbeallitas menl harmadik pont-
ja a ,P-konst” almenul, amelybe az
enter megnyomasa utan léphet.

Figyelem! Ez a gépre jellemzé nyo-
mas allandé amelyet a szelepen
kersztil adnak meg, ezt az értéket
semmi esetre sem szabad elallitani!




M Gistrower

M Gistrower

< Gl

szeleptipus

A gépbedllitas menl negyedik pontja
a ,lI-konst” almenu, amelybe az enter
megnyomasa utan léphet.

Figyelem! Ez a gépre jellemzé impul-
zus allandé amelyet a szelepen
kersztil adnak meg, ezt az értéket
semmi esetre sem szabad elallitani!

A gépbeallitas menu 6todik pontja a
,D-konst” almenu, amelybe az enter
megnyomasa utan léphet.

Figyelem! Ez a gépre jellemzé al-
landé amelyet a szelepen kersztiil
adnak meg, ezt az értéket semmi
esetre sem szabad elallitani!

Attekintés az LH 500 Giistrow — Szoftver fontosabb meniipontjaihoz

Amennyiben az alapbeallitasokat a fentiek alapjan elvégeztik, az Uzemi hasznalat so-

ran az alabbi valtozokat kell atallitani:

1. Munkaszélesséq megadasa (m-ben)

e Meni/Beallitas/Uzemmodd/Munkaszélesség kivalasztasa. (11.0ld)
¢ Munkaszélességet m-be beirjuk és az ,Enter” billentylvel régzitjuk

2. Dézis megadasa (kg/ha-ban)

+/- 0

A kivant hektar dozis beallitasa a % - gomb megnyomasaval
erhet6 el, a szokasos modon lehet beallitani, a nyilak segitségével, ugy, hogy a
vizszintes nyilakkal a helyiértékek kozott lehet I€pkedni, a mennyiségeket pedig a
fluggéleges nyilakkal lehet médositani. A végén enterrel el kell fogadi!
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3. Adagolas kalibralasa

e Meni/Beallitas/Uzem/Kalibralas kivalasztasa

e a) Valtozat: Kalibralasi szamot képlettel kiszamoljuk és a billentylzettel beirjuk.
(31.0ld)

b) Valtozat: Leforgatas (Uj kalibralas)

z6tt)

Szo6rét feltoltjuk, adagoldrést beallitjuk (Ajanlatos: Skala 15 beallitasa)

Hidraulika rendszert bekapcsoljuk

Matragyat kézi mikodtetéssel az adagolorés peremeig mozgatjuk

A leforgatasi eljarast a ,Start® gombbal megkezdjik, adagolast a fel/le (up/down)
gombbal szabalyozzuk

Kalibralast megallitjuk és a hidraulikat lekapcsoljuk

A leforgatott mennyiséget megmeérjuk és beirjuk (kg-ban), majd az ,Enter” billen-
tylGvel a menubdl kilépunk

A mitragya sulyat megallapithatjuk:

a) A matragyat felfogjuk és megmérjuk (a leforgatd készlettel, kb. 25 - 40 kg ko-

b) A szorét a leforgatas el6tt és utana is megmérjuk és a kuldnbséget meghata-

rozzuk

(kb. 1,5 - 2 t kdzbtt)

A kalibralasi szamot minden muitragyavaltas utan, illetve az adagolorés megvaltoztatasa
utan ujra meghatarozzuk, ill. beirjuk.

Miitragya fajtajat — adagolorés meéretét — kalibralasi szamot feljegyezziik !

4. Aranybeallité szelep kalibralasa

Menu/Beallitas/Munkagép/Hidraulika-Kal. kivalasztasa

Hidraulika rendszert bekapcsoljuk, (kb. 60 I/min)

Motor névleges fordulatszamara allunk, az olajnak izem melegnek kell lenni
Kalibralast inditjuk

Motor fordulatszamat konstans értéken tartjuk — lanc / szalagnak mozognia kell
a sikeres kalibralas utan a szamitégép visszaugrik a menube

Hidraulikat lekapcsoljuk

A kalibralast traktor valtas utan meg kell ismételni.

Uzemeltetés:

Szorétarcsakat és a hidraulikat bekapcsoljuk
Szérast megkezdijuk, a Start / Stop — gombbal a miitragya kiadast kapcsoljuk
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Menutérkép:

MENU:> Beallitas > Uzemméd - Adagolas
- Munkaszélesség
- +/-Menge%
- Kalibralas - Kalibralasi szam
> Uj kalibralas
- Maradék terilet
- Kiomlési tényezé

-2 Gép - Riasztas - Maradék menny.
- TLT fordulat
- Tarcsa fordulat
- Tartaly lires

- Gyorslelrités

- Informacio

- Tablaadat/Nyom. - Tabla adat
- Nyomtatas

- Szillitas
- Rendszer = Kontraszt
- Nyelvezet
- Km/h szimulacio
- Teszt - Bemenet

- Proporcionalis sz.

> Ossz. menny.

- Gépbeallits - Hidraulika szelep tip.
- Hidromotor Imp/rev.
- P-const.
- |l-const.
- D-const.

Egyes menii - pontok magyarazata

Maradék terulet: Tabladatok bevitele / a még beszérando terlletet ,ha’-ban a kijelzén megjele-
nithetjuk

Folyasi tényez6: Itt tudjuk a ,maradék kg’ szerint a kimért, illetve rendelkezésre allé6 mitragya
mennyiséget bejegyezni és késébb a munkamenibe leolvasni.
A mérés nem funkcio.
A folyasi tényezével az adagolast befolyasolhatjuk. Ezt normal esetben mindig
1-re kell allitani.

Riasztas: Hasznaljuk a tartalyuritd riasztast. A szenzoron az érzékenységet
utanszabalyozhatjuk. Szaraz Uriléknél a riasztas megbizhatatlanul mikodik.
llyenkor inkabb kapcsoljuk ki.
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Sebesség szenzor: Ha a szamitégéphez DIN-ISO csatlakozét hasznalunk legtébb esetben a
traktor sebességjelei rendelkezésre allnak. Valasszuk a vontatott munkagépnél
mindig a ,Rad Streuer” (kerekes széro) lehetéséget, ill. az 6njarénal ,Radar”
jelzést, abban az esetben ha valaszthat6é. Ezek a jelek szlip mentesek és lé-
nyegesen pontosabbak.

Er6sen saros, sUppedds kerekeknél a szord kerékszenzorat ugy kell kalibralni,
hogy a tartaly csak félig legyen tele.

Fordulatszam szenzor: Vigylnk be a ,Scheiben® (tarcsakon) egy 3-ast.

Infé: Itt az aktudlis dozist, a munkaszélességet, a folyasi tényez6t és a valasztott
Iéptetés %-ot olvashatjuk le.

Tablaadatok: A kiszort mennyiség, beszért terllet, szérasi Utszakasz és id6 tarolasra 50 hely
all rendelkezésre. A rendszer a mindig aktualisan nyitott taroléegységet szamolja.
A szallitasi teljesitményhez egy kulon taroldt kell hasznaini.
Az adatok kiadasanak nyomtatasa lehetévé valik az LH500 soros portjara csatla-
koztatott elektronikaval. (Csatlakoztatas a hatoldalon a fedél alatti részen)
A csatlakozékabelt kildon meg kell rendelni.

Szallitas: Ha a szallitasi teljesitményt kilén 6sszegezni kell a szallitas soran, ezt a menit
mindig ki kell nyitni. Ezzel az ut és id6adatokat 6sszegydjthetjik és egy tabla
adataihoz eltarolhatjuk.

Rendszer: Itt tudjuk a kijelzést optimalizalni és a nyelvet kivalasztani.
A ,km/h szimulalas® alatt a teszt célhoz egy haladasi sebességet tudunk megad-
ni.
A ,Teszt — Bemenetek” és ,Adagolé - szelep® menik alatt ellenérizhetjik a szen-
zorok mikodését, ill. az elektronika szabalyzoszelep vezérlését. Mindkettd kiza-
rélag a hiba ellenérzésére szolgal.

Osszegz6szamlalo: A kiszort mennyiséget, beszort teriiletet, szorasi Utszakaszt és lizemid6t
tarolja. A szamlalt adatokat kuldn-kulén tordlni tudjuk.

Munkagépbeallitas: Ezt a bedllitast gyarilag elvégzik. A szelepnél a ,Berentsen SR 10“-et kell
valasztani. A hidraulikamotornal a 9-es értéknek kell lenni.
P, | és D — értékeket a szelepen keresztll adjak meg és semmi esetre nem sza-
bad megvaltoztatni.

Széria lépések: Az LH 500 szabalyzé automatika hatoldalan a széria l1épések kicserélhetdk az
alabbi adatokkal:

e Tartalma a szd6rasi adatnak (nyomtatd vagy PC, )

¢ Pillanatnyi szérasi mennyiség ( GPS-tamogatasnal )

¢ Kijuttatasi mennyiség (Sensor- vagy GPS-tamogatott célspecifikus mitra-
gya kijuttatasnal )
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K - szam meghatarozasa:

a) K- szam meghatarozasa szamolassal:

Amennyiben a mitragya fajsulya ismert a kalibralasi szam az alabbi formulaval szamithaté ki:

K —-szam =

1425 x Adagolorés allas (Skt) x Miitragya siirliség

360

Példa:

K —szam

Adagoldrés allas:
Mditragya sliriség (KAS YARA Rostock):

1425 x 15 Skt x 1,07 kg/l

K —szam = 63,53

Néhany miitragya siiriisége
Az értékeket a kisérlethez allapitottak meg, a gyakorlatban ezek eltérhetnek

360

15 Skt.
1,07 kg/!

Miitragya Gyarto Siiriis.kg/l | |Miitragya Gyarto Siiriis.kg/l
Alzon 47 SKW Piesteritz 0,78] [Piamon 33-S SKW Piesteritz 0,76
Ammonnitrat CAN Polen 1,07] |Piagran 46 SKW Piesteritz 0,79
ASS BASF 0,99] |Perlka "Standard® |degussa 1,02
DAP 18+46+0 0,95] |PK 0-10-15 YARA 1,31
Domogran 45 Capro Leuna 1,03] |Poliphoska NPKMg |Polen 1
Entec 26 COMPO 0,97] |Reh-Ka-Phos Kemira 1,14
Extran YARA 1] |Schwefelsaures

Harnstoff, geprillt 0,72] JAmmoniak 1,03
KAS YARA Rostock 1,03] [Sulfan 24%N+6%S |[YARA 1,1
KAS Kemira 1,04] |Thomaskali 8-15-6 |Thomasdiinger 1,09
KAS Lovositze 1] 1Thomaskali 0-10-20|fertiva 0,91
Kemistar 13-13-21 Kemira 1,04] |Tripelphosphat 46% 1,11
Kieserit "gran’ K+S 1,29] 160er Kali ‘gran’ K+S 1,13
Korn - Kali 40% K+S 1,07] |Kainit K+S 1,07
MAP 12+52+0 1] |Flexamon fertiva 0,94
Nitrophoska 13+9+16 BASF 1,1] |Tripelphosfat 46% 1,1
Nitrophoska 20+8+8 BASF 1,1] |60er Kali "gran’ K+S 1,1
NPK 17-8-20 BASF 1,07] |Carbokalk 0,9...1,0
NPK 21-3-10-Mg+Bor+S |Kemira 1,11 |Kalk 1,2...1,6
NPK 21-3-10 YARA 1,02] |Trockenkot 0,6...0,7
Patentkali K+S 1,07] |Knochenmehl 0,7...0,8
NPK 15-15-15 Tiferto 1,14

Ha a K — szamot szamitassal hataroztuk meg a sz6rasi mennyiségben a gyakorlati tapasztalat
szerinti eltérés a +/- 5%-ot is elérheti.
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b) K — szam meghatarozasa leforgatasi probaval:

o Sz0rot feltdltjik

e A mitragyat az adagoloszalag pereméig tovabbitjuk (az adagoldszelep kézi mikodtete-
sével)

o A  Leforgatasi” programot inditjuk

o A leforgatott mltragyat megmérjuk és a szamitdogépbe bevisszik, K — szamot kiszamol-
tatjuk

Mérés a leforgatd készlettel:
¢ Maximalis adagolorés magassag 25 Skit.
o A ponyvat a csuszda és a szérotarcsak kézé felszereljik, hatul nyitva haggyuk, mérétar-
talyt alahelyezzik
o Kb. 35 |-t leforgatunk és megmérjik

Mérés hidmérleggel:
o A feltoltétt szorét megmeérjik
o Kb. 1,5 t- leforgatunk
o A szérét ujra megmeérjik, az elsé mérés kilénbségét meghatarozzuk

Utalas: A leforgatas kezdéséhez a szamlalot nullara allitjuk.
100000 Impulzus utan a szamlalo ismét nullara ugrik.
A K — szam csak a meghatarozashoz alkalmazott adagolorés allashoz és leforga-
tott mitragya mennyiséghez érvényes, de ezen belll minden dézishoz és hala-
dasi sebességhez.

6. A széraskép beallitasa

Szérotarcsa kivalasztasa
A miltragyaszoréhoz az alabbi szérotarcsak allnak rendelkezeésre:

e Szarnylapatos tarcsa: Munkaszélesség: 12-t6 40 m-ig

Dézis : 50-t61 1000 kg/ha-ig

Fordulatszam:  800-t6l 1060 f/min-ig

Alkalmazas: Nitrogén- és alapmitragyak szoérasa, valtozo
noévénymagassagoknal is hasznalhatdé (Fej-
tragyazas)

SV
L

e Ropitdlapatos tarcsa: Munkaszélesség:6-tol 18 m-ig

Dézis: 1500 kg/ha-ig
Fordulatszam: 800 -960 f/min
Alkalmazas: Mész, Szaraz szervestragya, Komposzt
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o Nagyszilardsagu tarcsa: Munkaszélesség: 6-t6l 18 m-ig

Dézis: 3500 kg/ha-ig
Fordulatszam:  800-960 f/min
Alkalmazas: Mész (nagy mennyiségben)

Szoroétarcsa csere:

o A tarcsaagy axialis csavarjait meglazitjuk, a szérotanyért lehuzzuk

o A szarnylapatos tarcsa felhelyezésénél a szarnyag iranyara figyeljink. A lapatoknak
mindkét tarcsan egymassal szembe kell mutatniuk. Maximalis eltérés 10 mm.

e Az axidlis csavarokat meghdzzuk, a biztonsagi lemezt rahajlitjuk.

¢ A hajtétengelyt mindig meg kell zsirozni.

A széroétarcsa fordulatanak bedllitasa:
A szérotarcsak fordulatszamat a vonéruadon 1évé szabalyzészeleppel tudjuk beallitani.
e Skalaallas 9: kb. 1100 f/min
o Skalaallas 6: kb. 960 f/min (Névleges fordulatszam)
e Skalaallas 3: kb. 800 f/min
e Skalaallas 0: kb. 650 f/min

Magasabb tarcsafordulatszamhoz a TLT hajtas fordulatszamat legalabb 1000 f/min értékre kell
allitani, kisebb tarcsafordulatoknal csokkenthetjuk a TLT fordulatot. A szabalyzészelep kozel
allando értéken tartja a tarcsafordulatszamot megvaltozott TLT fordulat mellett is, amennyiben a
szabalyzasi tartomanybol nem lépunk ki.

A rafolyasi pont beallitasa

A mitragya szétteritésének jellemzéit Iényegesen befolyasolja a szérétarcsara térténd raadago-
las helye. A raadagolas pontjat hossziranyba a szérdasztal elcsusztatasaval, keresztiranyba a
vezetblemez elforditasaval tudjuk beallitani. A vizsgalécsarnokban széleskor(i kisérletekkel
megallapitottuk szamos muitragya optimalis beallitési értékeit. Ennek ellenére az alkalmazott
mitragya jellemz&i miatt az értékekk eltérhetnek és a rdadagolas pontjat meg kell valtoztatni.
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Vezetocsuszda:

Leitbleche Vezetdlemez Hataroldlappe

Ha a vezetblemez beallitasa megvaltozik a kdvetkezd hatasokat valtja ki:
e A beadllitasi érték csokkentésekor (6-rol 0 irdanyba) a mitragya erételjesebb elosztasa
kézépen érvényeslil
o A beallitasi érték névelésekor (0-t6l 6 iranyba) a mitragya erételjesebb elosztasa a szé-
leken érvényestl

Széroasztal (surrantd):

Ha a surranto el6jele (minusz vagy plusz), a beallitasi érték a kovetkezét jelenti:

|
O
[Schurre: minus 60 [Schurre: plus 50]
minus — érték plusz — érték

Ha a széroasztal beallitasa megvaltozik a kdvetkezd hatasokat valtja ki:
e Ha a szordasztal plusz irdanyba csusztatjuk el, a mitragya erételjesebb elosztasa kdzé-
pen érvényesul
e Ha a szérdasztalt minusz iranyba csusztatjuk el, a mitragya erételjesebb elosztasa a
széleken érvényestl

34



A hatarol6 lemezt szérasnal a tartéagyban mindig kifelé ttkozésig tolva rogzitsik.

Ha a kotoétt szérdéanyagnal a dugulas keletkezik a surrantd rendszerbdl a hatarolélapot ki kell
szerelni. Ha ez miikddési zavarhoz vezet az egész surrantérendszert ki kell szerelni. A szoras-
képet ilyenkor kizardlag a szordasztal ecsusztatasaval tudjuk csak beallitani.

Hatarolo szaras / Tablaszél szorasa

Hatarol6 széras: Tablaszél szérasa:

A mitragya egyik oldalon csak kdzelre szérodik. A mitragya egyik oldalon csak kozelre sz6-
rodik.

A cél, hogy lehetbség szerint a mitragya atabla A cél a mitragya egyenletes elosztasa a
tabla

széléig szérodjon. Kdzvetlenll a szoras hataranal széléig. Az egyenletesség a széras hataran
maradjon egy mitragyazatlan sav. épp, hogy elfogadhato legyen.

A sz6rét gyarilag egy hatarold széréegységgel (Standart) szerelték fel. A hatarolé széras miné-
ségeét kiegészit6 felszereléssel (Terel6lemez 1 és 2) javitani lehet.

Szokasos felszerelés:
A hatarolo- ill. tablaszéli szérashoz a jobb oldalon a kévetkez6 beallitasokat szokasos elvégez-
ni:
o A vezetblemezt, jobbra a megadott értékre allitjuk (a ,Beallitasi értékek a szarnylapatos
tarcsa szorasi értékekhez terel6lemez 1-vel vagy nélkule” tablazatbol)
¢ A hataroldlapot jobbra egészen ltk6zésig az anyagaramba helyezzik
o Ha szlikséges a szérotarcsa fordulatszamat csokkentjik
o Ha sziikséges a szoérasi mennyiséget csokkentjik
A hatarolo- ill. tablaszéli szérast balra hasonlé médon végezzuk.

Vezetbegyseég, hatarol6é szoras jobbra bekapcsolasa

Ha a szérasi tavolsag tul kicsi a kdvetkezd képpen jarunk el:
e A szorotarcsak fordulatszamat noveljik (maximum 960 f/min-ig)
o Vezetblemez — beallitasi értékét a hatarold széras oldalan megemeljik (maximum 6-os
skalaértékre)
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Ha a szérasi tavolsag tul nagy a kdvetkez6 képpen jarunk el:
o Vezetblemez — bedllitasi értékét a hatarold széras oldalan csdkkentjuk (minimum 0-as
skalaértékre)
o A szorotarcsak fordulatszamat csdkkentjuk (minimum 650 f/min-ig)

Terelblemez 1:

A terel6lemez-1 szerelvényt elfogadhaté hatarold szérashoz 18 m-es munkaszélességnél hasz-
nalhatjuk. A beallitasat a szokasos standard alkalmazashoz azonos modon végezzik el. Az
adatokat a flizetben 1évé, ,Bedllitasi értékek a szarnylapatos tarcsa hatarolé szérassal szoérasi
értékekhez terel6lemez 1-vel ” tdbldzatban adjuk meg, adott mitragyaféleséghez ,terel6lemez-
1-el” kiegészitve.

Ajanlatos, ropitélapatos-, ill. nagyszilardsagu tarcsaval térténd csere esetén a terelélemez-1
kiszerelése.

Terel6lemez-1 munkahelyzetben

Terelélemez 2:

A terel6lemez-2 szerelvénnyel lehetéség nyilik 12 m-t6l 40 m-ig terjed6 munkaszélességnél
nagyon egyenletes hatarolé szérasképet elérni. A flzet ,Beallitasi értékek a szarnylapatos
szoroszerkezethez terel6lemez-2 szerelvénnyel” tartalmazza a megfeleld értékeket.
A kovetkezd bedllitasokat kell elvégezni:
¢ A hatarol6lapot a sziikséges értékre allitjuk
o Aterelblemez-2 szerelvényt alahelyezzik és a szikséges értékre beallitjuk
o Ha szilikséges a szorétarcsa fordulatszamat csékkentjik (a szabalyzészeleppel vagy a
traktor motor fordulatszamanak csokkentésével)
e Ha szukséges a szoérasi mennyiséget csokkentjuk (az LH 500 egység gombjaval %-
osan)
o Ha sziikséges a felfogdlemezek szamat csékkentjik

A szordasztal és a vezetdlemez beallitasa marad valtozatlan.

Mivel a részek el6re beallithatdk, csokken a terel6lemez-2-es lemezekre és a hatarolodlapra for-
ditandd kezelési id6.

A taviranyithato valtozatnal a hataroldlap emelése, bekapcsolt hatarolé szérasnal a billenékaron
beallithatd. A tomldket a traktor kettésmiikddési hidraulika csatlakozéjahoz kell kapcsolni.
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Terel6lemez-2 munkahelyzetben A hatarol6lemez beallitasa

A normal szérotarcsa atcserélése nagyszilardsagu ( mészezéshez vald) szorétarcsara, esetén a
Lhatarszord 2” egységet le kelll szerelni.
A hatarszoré 2 meglazitasa utan a csapszeget a forgaspontbdl ki kell hazni.

A tavvezérléses hatarszérd 2 egyseg esetén a vezérlé egyseget le kell szerelni, a hidraulika
munkahenger rogzité rudjat a kozépsé csapszeggekl biztositani kell. A hidraulika csévet nem
kell meglazitani.

Végezetll a hatarolé lemezt le lehet szerelni.

Alapbeallitas

Ha a skalak beszabalyozasra kerlltek a beallitasi értékeket értelemszeriien végezzuk.
Ajanlatos a skalaértékeket minden szezonkezdés elétt a javitdsoknal ellenérizni. A szikséges
mennyiséget beallitjuk. Ezt kdvetden a skalalapot oldjuk és az ovalis furatba, addig csusztatjuk,
mig a kivant skalaérték megjelenik.

37



Skalenteil 3
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Vezetblemez- /| Szérétarcsa szabalyozasa Surranto- / Szorotarcsa szabalyozasa

Tarcsa kozepe fliggéleges a surrantd
alatt (mindkét oldalon mérni)

§ §
Adagoldrés- / Skala szabalyozasa Elosztélemez szabalyozasa

Xﬂ imal 10mm

Szérolapat elrendezése Szérolapat kopasa
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7. Gyakorlati vonatkozasu utmutaté
Nitrogén- és alapmiitragya

Nitrogén- és alapmutragyakat kizarolag szarnylapatos tarcsaval célszar( kiadni. A kiszorasnal a
kovetkez6 utasitasokra figyeljunk:

¢ Minél nagyobb a munkaszélesség a szorészerkezet bedllitdsa annal egyenletesebb

o A forduldonal a tarcsakat bekapcsolva haggyuk, hogy a csérgedezd mitragyaszemcséket
szétosszuk

o Lejt6s terlileten kis adagolorés magassagot alkalmazzunk

e Nagyobb adagoldrésnél a I6késszer( indulast, mozgast keruljuk el

o A tomitblemez és a vezetblemezek tisztitasat, ha szikséges, naponta tdbbszor is vé-
gezzik el (kuldondsen, ha karbamid és mas miitragyat valtakozva szérunk ki)

o Konny( és aprészemcsés mitragyaknal csak kis ropitésebességet tudunk elérni, ezért
szélbe lehetbleg ne végezziink szérast (PIl. karbamid)

o Er6s és kuldndsen valtozod iranyu szélben lehetbleg minden muitragyaféleség szorasat
keruljuk

o Nagy munkaszélesség (28m) megkdveteli a nagy és kerek mitragyaszemcséket, nagy
szemszilardsaggal és csekély portartalommal

e A beallitasi értékeket évente aktualizalni kell a www.mua-landtechnik.de honlaprdl,
ahonnan ingyenesen letdlthetd.

Tartsuk be a szorémi bedllitasanal a flzetben megadott ,Beallitasi értékek a szarnylapatos
szoroszerkezethez” értékeket. Ezek az értékek vizsgalocsarnokban végzett kiterjedt tesztméreé-
sek eredményei. Ha az alkalmazott mitragya jellemzéi a tesztméréseknél alkalmazottdl eltér, a
szoraskép beallitasi értékeinek esetleges kisebb modositasaval az elosztas javithato.

Szorasi teszt

Hasznaljunk a széraskép ellenérzéséhez mindig felfogd edényeket. A szantofdldre kiszért ma-
tragyara vetett pillantas ritkan hoz teljes bizonyossagot az elért szérasképrol.

A tesztmérés el6tt kb. 200 kg matragyat kell kiszérni, hogy a szorélemez megfeleléen megtisz-
tuljon. Elkopott vagy deformalddott szérészarnyat ki kell cserélni.

A tesztmérést szaraz idében sik, novényzettél mentes terlleten, normal munkasebességgel
hatsuk végre. A méréedényeket lehetéség szerint vizszintesen, azonos tavolsagra helyezziik el.
A kiértékelést méréedénnyel térfogatméréssel, vagy mérleg segitségével végezhetjik el.

AN
J/
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Ha a szoéraskép haromszogletl, tdbb munkaszélesség is beallithaté. A szérasi tavolsagnak
mindig nagyobbnak kell lenni mint a munkaszélességnek. A szorasi tavolsag novelésével a szo-
raskép trapéz alaku lesz. Igy a munkaszélesség killénb6z6 modon is beallithaté.

Széraskép atfedéssel

Ez a mdodszer lehetdveé teszi a szorasi hibak gyors ellenbrzését.
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Hibas szorés: - Tomitélemez eltdombédés
- A tdmités elkopott vagy elrepedt
- Szérolapat eltémédott vagy elkopott
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Széroszerkezet beallitasa nem optimalis:
- Széroszerkezetet a minusz iranyba elcsusztatjuk

Szérasi kép rendben
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- Vezetdlemez — beallitasi értékét megnoveljik

Bl i

Szoéroszerkezet beallitasa nem optimalis:
- Szoroszerkezetet a plusz iranyba elcsusztatjuk
- Vezet6lemez — beallitasi értékét csokkentjuk

Mész
A szérét a kdvetkezd mddon kell felszerelni:
o Aropitélapatos vagy a nagyszilardsagu tarcsat felszereljiik
o Az elosztdlemezt eltavolitjuk
e A hataroldlemezt leszereljik (normal morzsalékos mésznél) ill. az dsszes vezetd-
terel6egységet kiszereljik
e Szérotarcsa fordulatszamat 800 f/perc-re beallitjuk

A tovéabbiakban a kdvetkezd utasitdsokra figyeljink:
e Semmiféle idegen targyat nem engedunk a tartalyba kerlini (védelemre 80x80-as védo-
halot épitlink be)
e Az adagolérés magassagat ugy valasztjuk meg, hogy dugulas ne alakulhasson Ki
e 50-es adagolorés magassagtol lefésiléhengert kell beépiteni
o A dobzist, a haladasi sebességet és a szordszerkezet teljesitményét egymassal dssze
kell hangolni

Beadllitas:

Mivel a mész nagyon kilénbdz6 konzisztenciaju lehet, ezért a sordszerkezet beallitdsa csak
durva iranyértékként adhaté meg. Annak érdekében, hogy kielégité szorasképet érjink el, adott
kéralmények koézott a raadagolasi pontot az dsszes beallitasi tertltrél el kel csusztatni.

A szérdasztal beallitasanak alapszabalya:

Egy t/ha szérasi mennyiségenként a széréasztalt a 10-es skalarészre a plusz terlletre csusztat-
juk

(PI..: 3 t/ha = Surranté plusz 30)

A vezetélemez bedllitasanak alapszabalya:

Mész Vezetblemez Munkaszélesség

Agyagos mészkd Skt. 0...1 16 m-ig

Konvertermész Skt. 0...1 16 m-ig

Carbomész vezet6-terel6k 12 m-ig
eltavolitasa

Egetett mészhez ajanlatos szdrdcsigat beépiteni.

Komposzt, Szaraz tragya stb.

A szérét a kdvetkezd mddon kell felszerelni:

o Ardpitélapatos vagy a nagyszilardsagu tarcsat felszereljik
Az elosztélemezt eltavolitjuk
Az dsszes vezetd-tereld berendezést kivesszuk
Szoérétarcsa fordulatszamat 800 f/perc-re beallitjuk
Lefésuléhengert szerelink be
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A tovabbiakban a kdvetkezé utasitasokra figyeljunk:
o Az adagoldrést elegendd nagyra kell valasztani (Skt. 40-t6l)
¢ Ha hajlamos a kiszérandd anyag a boltozédasra, az adagolorés ajtajanak felsé felét ra-
kodaskor szabadon haggyuk
o Dozist, munkasebességet és a szdérdszerkezet teljesitményét egymassal 6sszehangol-
juk

A szérdasztal beallitasanak alapszabalya:

Egy t/ha szérasi mennyiségenként a szoréasztalt a 10-es skalarészre a plusz teriletre csusztat-
juk

(PI.: 3 t/ha = Surranté plusz 30)

Munkaszélesség 6 km/h 12 km/h 18 km/h
8m 28 t/ha 14 t/ha 9 t/ha
12m 18 t/ha 9 t/ha 6 t/ha
16 m 14 t/ha 7 t/ha 4,5 t/ha

a szérotarcsaval maximalisan kijutathatd mennyiség.

8. Apolas és karbantartas

A legfontosabb apolasi feladat a mitragyaszéré rendszeres tisztitdsa és az ehhez kapcsol6do
zsirzasi munka elvégzése. Mivel a festék az Uj munkagépen még nincs teljesen kikeményedve,
ezeért az els6 hat hétben nem szabad a tisztitast nagynyomasu mosaéval végezni.

Naponta elvégzendé feladatok:
o A vezetb-terelbegyseégek, tomitlemez és a szoroétarcsak tisztitasa
e A szoéroszerkezet, a szorotarcsak és a szorélécek ellendrzése
o AVvilagitas tisztitdsa és ellendrzése

Hetente elvégzendd feladatok:

o Sz6ro tisztitasa, miitragya felrakddasok eltavolitasa

e Minden csavar szilard helyzetének ellenérzése, kulondsen a kerékanyakét és a vono-
szemét

o A szallitélanc ellenérzése elgorbult gerincre és lancfeszességre (Rugdézott hossz 130
mm)

o A szalagfenék tomités mikodésének ellenérzése (szérodasi veszteség)

o Kenés a kenési terv szerint

A szezon befejezése utani feladatok:
¢ Minden napi és heti feladat elvégzése
A szér6 alapbeallitasanak ellenérzése
Hidraulika-olajsz(iré szennyezettségének ellenérzése ill. szlir6csere
Festék sérllések kijavitasa
Kerékanyak és fékek utanallittasa (csak szakmihelyben)
A vondszem kopasanak ellendrzése (Uj vondszerkezet vagy vondszem csere)

Ha a szallitélancot mar nem tudjuk utanfesziteni a lancot két taggal meg kell roviditeni. Ez a
csillagkerékrél leszerelt vezetbegység eltavolitasa utan végezhetd el. A lan dsszekotéséhez
beszerezheték galvanizalt csatlakozotagok, amik MAG-al (2,3 V és 21,8 A) 6sszehegesztettek.
Ha a lanc annyira megnyult, hogy a lanckerékbe mar nem lehet bedlltetni, ki kell cserélni.

Ha Uj lanckereket kell felszerelni a jeloléseket egymashoz viszonyitva 6ssze kell illeszteni.
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A lanckerekeket profiltisztitoval tisztan kell tartani. A tisztitéelemnek a profil alaptél 1 mm tavol-
sagra kell lenni.
Figyeljink a tomitéelemek korrekt helyzetére.

A kihordo tengely kiszerelése el6tt a tovabbitd hajtomi kézépsé M24 csavarjat a tengelybdl ki
kell huzni. (bels6 menet van a perselyben)

Dichtblech

Kenési terv
Nr |Kenési helyek Kenéanyag / Intézkedés / Mennyiség Kenés gyakorisaga
1 | Vezetbgorgd Gordoléesapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | hetente
rint
2 | Szallitétengely Gordoléecsapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | hetente
rint
3 |Adagoldhajtomi Hajtomaolajl CL 220 / Szintellenérzés hetente
Hajtomdolaj CL 220 / Csere els6 100 h utan,
majd minden 2. év-
ben
4 | Kupkerekeshajtomi Hajtomaolajl CL 220 / Szintellenérzés hetente
Hajtomiolaj CL 220/ Csere / 0,5 | els6 100 h utan,
majd minden 2. év-
ben
5 |TLT hajtomi Hajtomaolajl CL 220 / Szintellenérzés hetente
Hajtomiolaj CL 220/ Csere / 0,5 | els6 100 h utan,
majd minden 2. év-
ben
6 | Olajtartaly Hidraulikaolaj HLP 46 / Szintellenérzés hetente
Hidraulikaolaj HLP 46 / Csere / 70 | minden 4. évben
7 | Olajszir Sziir6patron / Csere elsé 100 h utan,
majd a jelzés szerint
10 |Feszit6szerkezet Golydscsapagyzsir / Ecsetelés / igény |hetente
szerint
11 | Adagolorés lemez Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény |évente
szerint
12 | Tamasztolab Gordoléecsapagyzsir / Ecsetelés / igény | hetente
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szerint

13 |Vono6szem Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény |hetente
szerint

14 | Vékrudazat Gordoléesapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | hetente
rint

15 |Kézifék Gordoléesapagyzsir / Ecsetelés / igény | hetente
szerint

16 | Kerékagy Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény |évente
szerint

Lefésiildhenger

32 |Vsap/ Tengely Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | naponta
rint

33 |Gorgbslanc Gordoléesapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | hetente
rint

34 |Tovabbitéegység Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | hetente
rint

35 |Kapcsoldhaz Gordoléesapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | havonta
rint

36 |Lancfeszit6 Gordoléesapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | havonta
rint

37 |Tamasztécsapagy, bal | Goérdolécsapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | havonta
rint

38 |Lancszekrény Gorddléesapagyzsir / Zsirzas / igény sze- | évente

rint

Hajtéom( olaj CLP 220, vagy 150 helyettesithaté ISO VG 220 olajjal 150 (ISO 311 bzw. DIN
51519,
Ipari kenéolaj). Mindkét hajtomiolaj SAE 90 mindéségi. Csak jémindségl mindségi markas ola-
jokat hasznaljon.
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Meghibasodasok és elharitasuk

Hiba Ok

Elharitas

A tovabbitészalagot nem - A gyorskapcsold nincs kioldva
lehet kézzel mikdodtetni

- Tovabbitdszalag eltdm&daott

- Hidraulikanyomas alacsony

-Tengelykapcs. bereteszeljuk
- Gyorskapcsolot cseréljik

- Adagolérés zsalujat nyitjuk
Idegen testet eltavolitjuk

- Nyomasszabalyzé szelepet

a szordn és az erégépen beal-

littatjuk (190 bar)

Szorotarcsa fordulatszama - Helytelen TLT fordulatszam
tul kicsi
- Szabalyzészelep szennyezett
- Szivattyd megkopot

- Hidromotor megkopott

- TLT fordulatot
1000 f / min-re allitjuk
- Szelepet tisztittatjuk

- Szivattyut ellenérizzik v.
cseréljuk
- Hidromotort cseréljuk

Hidraulikaolaj melegszik - Olajtartaly nincs tele
- Szérotarcsa csuszik
- Sz6éromda tulterheltt
- Szivattyu kopott

- Olaj utantoltés

- Tarcsat megtisztitani
- sebességet csdkkenteni
- Szivattyut mérni, cserélni

Szallitélanc gerinclemez
elhajlott

- ldegen test a mltragyaban

- ldegen testet eltavolitjuk,
gerinclemezt visszahajlitjuk

- Adagoldrést magasabbra al-

litjuk

- Bedntdracsot hasznalunk

Ugrik a szallitélanc - A lancfeszesség kicsi

- Profiltisztité rosszul all
- Lanckereék elkopott

- Szallitélanc elkopott

- Lancot utanhuzzuk
- Profiltisztitét utanallitjuk
(rés 1 mm)
- Lanckereket és a lancot cse-
réljuk
- Szallitdlancot cseréljuk

Lancfeszitd elgorbilt - a lanc hajtasi irdnya téves
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9. Miiszaki adatok

Minden adat az alapfelszereltségre vonatkozik. (25 km/h, légfékrendszerrel)

D 075 D 076 D 077 D 078 D078 T/TG
Kerék adatok: 16.5/85-24 23.1-26 600-22.5/ 700-26.5
Hossz (mm) 5540 6200 6700 7200 7200
Szélesség (mm) 2350 2350 2350 2350 2400/ 2850
Magassag (mm) 2380 2380 2380 2500 2620
Nyomtav (mm) 1800 1800 1800 1800 1800/ 2150
Ossztémeg
- Uresen (kg) 2950 3200 3400 3660 3950/4200
- kdzuton megengedett (kg) 12000 12000 12000 12000 16000/20000
- technikailag lehetséges (kg)13500 13500 13500 14000 16000/20000
Tengelyterhelés
- Uresen (kg) 2800 3000 3200 3400 3600/3800
- kdzuton megengedett (kg) 10000 10000 10000 10000 14000/18000
- technikailag lehetséges (kg)10700 11400 11300 11000 14000/18000
Tamasztéterhelés
- uresen (kg) 140 200 220 260 200
- megengedett (kg) 2500 2500 2500 2500 2500
Raktdmeg
- kdzaton (kg) 8800 8600 8500 8200 12100/16000
- teshnikailag lehetséges (kg)10920 10650 10400 11000 12100/16000
Tartalynagysag
- magasitd nélkil (m?) 5 6 7 8 8
- magasitéval 0,3 m (m°) 7 8,5 10 11 11
- magasitéval 0,45m (m®) 8 10 11 12,5 12,5 (14)
Erégép teljesitmény (KW)  60-tol 66-tol 80-tol 95-t0l 110-tol

A kiegészit felszerelések novelik a sajat tdmeget és csdkkentik a raktémeget!

Hidraulika:

Tovabbitészalag hajtas Szérétarcsahajtas
Névlegestérfogataram 60 I/min 82 I/min
Maximalis nyomas 190 bar 180 bar
Szikséges szlirés 10 um 10 um
Maximalis olajhémérséklet 80° C 80° C

Meghuzasi nyomatékok:

Kerékanyak: M 18 x 1,5 270 Nm Vondészem: 210 Nm
M22x1,5 475 Nm
M22x2 430 Nm
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Technikailag lehetséges raktomeq és gumiabroncs nyomas
(2 vezetékes légfékrendszerrel) Kozuton torténd szallitdsnal kotelez6en betartando értékek a
DEKRA — szakvéleménye szerint.

D 075 D 076 D 077 D 078 D078(4118)
Kerék (Alliance) Raktomeg (beallitand6 keréknyomashoz)
16.5/85-24 | 12PR 4 bar
25 km/h 10700 kg
40 km/h 8800 kg
23.1-26 / 16PR 2,3 bar 2,3 bar 2,3 bar 2,3 bar
25 km/h 11500 kg | 11400 kg | 11300 kg | 11000 kg
40 km/h 8700 kg 8800 kg 8500 kg 8200 kg
16.5/85-28 / 10PR 3,2 bar
25 km/h 11100 kg
40 km/h 8100 kg
18.4-38 / 14PR 2,5 bar 2,5 bar 2,5 bar
25 km/h 8100 kg 7900 kg 7800 kg
40 km/h 6000 kg 5800 kg 5700 kg
20.8-38 / 14PR 2,3 bar 2,3 bar 2,3 bar
25 km/h 9400 kg 9300 kg 9000 kg
40 km/h 7100 kg 6900 kg 6600 kg
520/85 R46 3 bar 3 bar 3 bar 3 bar
25 km/h 9600 kg 9500 kg 9200 kg 9100 kg
40 km/h 6200 kg 6000 kg 5700 kg 8100 kg
650/60-30.5 / 12PR 1,7 bar 1,7 bar 1,7 bar 1,7 bar
25 km/h 11500 kg | 11400 kg | 11300 kg | 11000 kg
40 km/h 8700 kg 8800 kg 8500 kg 8200 kg
800/65 R32 170A8 2,1 bar 2,1 bar 2,1 bar 2,1 bar
25 km/h 11100 kg | 10900 kg | 10700 kg 10900 kg
40 km/h 7400 kg 7200 kg 6900 kg 8100 kg
?ggftf’)ms 151A8 3,6bar | 3,6bar
25 km/h 5700 kg 5500 kg
40 km/h 4800 kg 4600 kg
540/80 R38 Nokia 3,2 bar 3,2 bar 3,2 bar
25 km/h 10900 kg | 10700 kg | 10900 kg
40 km/h 7200 kg 6900 kg 8100 kg
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Technikailag lehetséges raktomeq és gumiabroncs nyomas

(2 vezetékes légfékrendszerrel) Kozuton torténd szallitasnal kotelez6en betartando értékek a

DEKRA — szakvéleménye szerint.

D 078 Tandem 18 t

D 078 Tandem 14 t

Kerék (Alliance)

Raktomeg (beallitand6é keréknyomashoz

16.5/85-24 | 12PR 4 bar

25 km/h 16500 kg

40 km/h 16000 kg

16.5/85-28 / 12PR 3,8 bar

25 km/h 16500 kg

40 km/h 16000 kg

700/50-26.5 / 16PR 2,4 bar

25 km/h 16500 kg

40 km/h 16000 kg

550/60-22.5 / 12PR 2,9 bar
25 km/h 12100 kg
40 km/h 12100 kg
600/55-22.5 | 12PR 2,7 bar
25 km/h 9600 kg
40 km/h 6200 kg
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10. LH 500 szerelése

LH 500 egységet a vezetéfilkébe szereljik (a vezetd latdé és mozgaskdrzetébe) és a kabelt
csatlakoztatjuk.

Figyelem:

Az LH 500 egységhez 12 V-os feszlltség és 5A aramerdsség szikséges, aminek az erégépen
rendelkezésre kell allni. 24 V-os csatlakozasnal vagy extrém fesziltségcsucsok esetén az elekt-
ronika azonnali rongalédasa kdvetkezhet be.

24 V-os csatlakozasnal egy feszulltségvaltot kell kbzbeiktatni.
Elektromos csatlakoz6 egységek:

Feszilltségellatd kabel :

Erintkezé szama | Leiras

31 ov

82 + 12V (gyuijtasrol)
15/30 + 12V

DIN-ISO csatlakozo:

Erintkez6 szama | Leiras

Radar

Sebesség (traktor kerék)

TLT tengely

Harompont fliggesztés allasa (funkcié nél-
kal)

Harompont fliggesztés allasa (funkcid nél-
kal)

+12V

oV

NOoO OO, WN -

Ha a feszlltségellato kabel 82-es érintkezdje fesziltségmentes az LH 500 egység nem miko-
dik. Ha a 82-es és a 15/30 érintkez6t 0sszecseréljlk, az elektronikat le kell kapcsolni és a csat-
lakozot ki kell huzni.

Sziikség esetén az adapter 6sszeko6td kabelét mi rendelkezésre bocsajtjuk.
A bekoétési rajz a készilék hatoldalan talalhaté. (fedelet le kell csavarozni) Adapter kabelt az RS

232 — catlakozéhoz mi biztositunk.
(Rendelési szam: Sonstig0409)
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Hiba

Ok

Elharitas

LH 500 nem kapcsolhaté be

A sebesség nem mérhet6

nincs feszlltség a
82 ponton

Biztositék hibas

A tarktor aljzat forditott

Zarlat a kabelben

Men(t elallitddott

Szenzorfelfogatas
elhajlott

Magnesek elkoptak

-gyujtast bekapcsolni
-az adaptert athidalni

Biztositék csere
az erépen 5 A

-Polust felcerélni ( 28 oldal)

Dugvillat kihazni

=> LH500 hagyjuk bekapcsol-
va

-Egyik szenzort a masikkal
Osszekotni

- LH500 bekapcsolni
-Révidzarlatos szenzort cseré-
Ini

Sebességszenzort Ujra
kalibraljuk

Felfogorészt beszabalyozzuk
(kapcsolasi tdv 5 mm)

Magneseket potoljuk
(egyenl6 tavolsagra
figyeljunk)

Sz6rébol nem lép ki
matragya

Hidraulika hibas

Elektromos hiba

Sebesség nem mérhetd
Dozis értéke hibas
Szoérasi szélesség hibas

Kalibralasi érték hibas

Hidraulikat kézi mikodtetéssel
atvizsgaljuk,

ha sziikséges helyreallitrjuk
(gyorskapcsolét ne nyissuk
ill. olajaramot ne kapcsoljunk)
Osszekottetést ellendrizzik
-Hidraulikat bekapcsoljuk
-Meni/System/Test/
Szelepet 100 %-ra allitjuk
Szallitészalag mikodik,

ha nem:

-Kabelt helyreallitjuk

-LH 500 kicseréljuk

-Szelep tekercsét cseréljuk

Lasd fent!
Dozis értéket beirjuk
Szoérasi szélességet beirjuk

Szo6rét kalibraljuk
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Kaparolanc allandoéan jar Kézi vészleallitoval kikapcsolni Kézi kereket kitekerni

A proporcionalis szelep MenU — pont ,Hidrauli-
ka kalibralas*
nulla pontjat beallitani végigcsinalni
Hiba Ok Elharitas
Sz6ré mikodik, Haladasi sebesség Fahrgeschwindigkeit
mégis hibajelzést ad tul nagy. ill. az adagoloérés  herabsetzen bzw.
zsaluja tul mélyen van Zsalut magasabbra allitjuk
(uj K-érték)
Az adagolészalag Zsalut mélyebbre allitjuk
adagoléasa tul alacsony (uj K-érték)

Adagoldszelep nulla pontja  ,Hidraulika kalibralas”
elallitédott mena ujra futtatasa

Kalibralas hibas Leforgatasi probat
megismételjik

Adagolast érzékeld Szenzort ellenérizzik

szenzor hibas (Kézi mikddtetés +
kijelzés ,Szallitotengely”)
(nincs fordulatszam :
szenzor csere)

Magnesek tavolsaga az elveszett magneseket
a fékdobon potoljuk
nem egyenletes
A szorétarcsak fordulatszam Menu elallitodott Fordulatszamérzékeld
kijelzése hamis »1arcsak® 3-ra allitjuk
Szenzor hibas -Kapcsolasi tavolsagot ellen-
6rizzuk

(1 mm a fogaktdl)
-Szenzort cseréljuk

Tartaly vészjelz6je nem Szenzor elallitodott Szenzor érzékenységet

megbizhatéan mikodik csavarhuzéval ujra allitjuk
(furat mellett jobbra kontroll
lampa)

Utalas:

Az elektronikus adagolasszabalyzé kopas- és karbantartdsmentesen mikddtethetd.
Mindenesetre fokozott gondossaggal figyeljink arra, hogy esetlegesen bekerild mitragya a
csatlakozoba, az elosztdoszekrénybe vagy a szenzornal az elektromos kapcsolatot ne zavarja.
Ha az LH 500 egységet leszereljik a kapcsoloszekrényt gondosan zarjuk le. A sz6ré mosasanal
a vizsugarat soha ne iranyitsuk kézvetlenll az elektromos egységekre.

Az LH 500 egység nedvesség ellen nem védett, ezért izemeltetése és tarolasa csak szaraz
helyen térténhet.
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11. Hidraulika

Vezérld kér
Verschmufzungsanzeige Einfullsieb Olmef3stab
—
Olfiler Absperrhahn
Pumpe
Motor Sicherheifsventil

Drehzahleinstellung
{(Grundeinstellunc)

A szoroétarcsa fordulata a szelep — Position ,,6“ allasanal az eléiras szerint 960 1/min kell lenni,
az alap beallitast a fordulatszabalyz6 szeleppel korrigalni lehet.

(kicsvaras => fordulatszam novelés, becsavaras => fordulatszam csokkentés)

A biztonsagi szelep beallitasa (180 bar, 1000 1/min kardanfordulatszam) csak szakmihely tudja
mérni és valtoztatni.

Minden beallitas kézmeleg olajra vonatkozik. (kb. 40°C)

A zarészelepnek mindig nyitva kell lenni, csak javitaskor zarjuk el.

Kaparélanc olajkor

Sicherheiftsventil
Rucklauf

Cﬁéi;ECh such N'w 25) g/
cgiii: ;;;;zjiﬁjfgmef
Druck Handbefatigung

(Schlauch NW20) (unter der Kappe)

A visszafolyd csovet a traktor szabad visszafolyé agaval kell 6sszekétni. Ez biztositja a keringé
olaj hémérsékletét és kizarja a kaparolanc visszafelé haladasat, ami meghibasodast okozhat.
Vontatott gépnél a biztonsagi szelepnek nics funkcioja, a biztonsagot a traktorhidraulika biztosit-
ja. (190 bar)

Az optimalis olajaramlas kb. 60 - 70 I/min. Magasabb olajaramlasnal (maximum 100 I/min) olaj
melegedéshez vezet, kissebb olajaram csokkenti az 5. oldal szerint a tarcsaval kijuttathaté ma-
ximalis mennyiséget. Tarcsacserénél, kijuttatasi mennyiség névekedésnél 6ssze kell hangolni.
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12. Kiegészitd felszerelések

Tartalymagasité

Minden tipusra felszerelheté a 300 mm és 450 mme-es tartalymagasito, a D 078 tipusra a 600
mm-es magasité is megrendelhetd. Lejtds terlleten a megndvekedett billenésveszélyre figyel-
junk.

Betoltéracs
A betdltéracs a mitragya feltdltéskor idegen targyak elkulonitésére szolgal. A részek amik a
racson atjuthatnak (Mesh értéke 80 x 80) a mitragyaszdrdoban kart nem okozhatnak.

Fedéponyva, kézi miikodésii

Felszerelésnél arra kell figyelni, hogy a reteszelése haladasi iranyba térténjen. Nyitaskor kotéllel
csupan a reteszt kell oldani és ezt kdvetéen a ponyva elhizhaté. Helyes miikodésnél a ponyva
az oldalhoz teljesen behuzhatd. A széras alatt a ponyva szlikség esetén mindig zarhato.

Fedéponyva, hidraulikus miikodésii

A hidraulika csatlakozokat az erégép kolcsdndsen kapcsolhatd hidraulikacsatlakozokhoz kell
illeszteni. Ne nyissuk a ponyvat kdzvetlenul erés szélben. Menet kdzben a ponyvanak mindig
zartnak kell lenni.

Lefésiildhenger

Nagy adagolorésnél a leféstldhenger gondoskodik a rossz folyasi tulajdonsagokkal rendelkezé
sz6randd anyag egyenletes hossziranyu elosztasarol.

A szerelésnél arra kell figyelni, hogy minden lanckerék egysikba és a hengerek a szallitélaggal
parhuzamosan helyezkedjenek el. A mellékelt lancvédét feltétlendl fel kell szerelni.

Ha Gzemelés kdzben a biztonsagi tengelykapcsold allandéan mikodésbe Iép, az axialis feszits-
csavart utan kell huzni (egészen Uitkdzésig) ill. a hengerek felfekvési pontjat magasabbra kell
allitani.

Nitrogénmitragya szorasanal a lefésuléhengert kiszereljik, hogy a szikségtelen korréziotol
védjuk.

Nyomtavallitas

Ha a szérot nyomtavallité tengellyel szerelik fel, a nyomtavolsagot 1750 és 2300 mm kozoétt 50
mm — es lécsdkben tudjuk beallitani. A kerékfelninek legalabb 38“-nak kell lenni.

A tengelyt fel kell bakolni, a reteszkiliocset oldani és a kerékagyat a megfelelé helyre kell allita-
ni. A kerékagyat maximum 125 mm-re szabad kihazni. A 1750 - 2000 mm-es nyomtavhoz a
kerekek kiforditasaval 2050 mm-es nyomtav érhetd el.

Figyeljunk arra, hogy a reteszkilincs mindig reteszelt helyzetbe, egészen Utkdzésig belljon és a
kinyomosinen a kerékagy hézagmentesen fekiidjon.
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Kormanyozhaté vonérud

A kormanyozhaté vonérudat az lzemeltetési utmutatdonak megfeleléen kell izembe allitani. Ha
a kormanyzdémozgas tul hevesen mikédik, a hidraulika henger és a vezérlészelep kdzé egy
folytészelepet és lengéscsillapitét épithetlink be. A megvaltozott sulypont miatt a szo6rd, bekap-
csolt vonorud vezérléssel hajlamosabb a billenésre mint anélkil. A haladasi sebességet a ko-
rilményeknek megfeleléen kell megvalasztani.

Széréomii

A széré6 egy toldalék kerettel van felszerelve, amiben kiloénb6z8 szérészerkezeteket lehet rogzi-

teni. A cserénél a kdvetkez6 mddon jarunk el:

e Hidraulika csatlakozasokat levalasztjuk, a fordulatszamszenzor kabelét a szorémUrél levesz-
szuk

o Széromivet kicseréljik és beszabalyozzuk

e Figyelem: A sz6rémi tdmege kb. 130 kg. Hasznaljunk megfelel6 emel6berendezést.

Télen a kozutaknal alkalmazott szé6romii

Ezzel a szérémiivel lehetéség van a téli kbzutaknal a szokasos érdesité- és olvaszté anyagok
kiszérasara.

A szoérotanyérok alsd pereme kb. 400 mm-re felette legyen az ut fellletének. Az elosztélemezt
és a szemcsevezetd egységeket kiszereljik. A szabalyzdszeleppel kapcsolodo hidraulikacsat-
lakozast a visszatéré vezetékkel, a masik csatlakozast a nyomovezetékkel szilardan dsszekap-
csoljuk.

A munkaszélességet a szabalyzdszelep skalajan beallitjuk, egy skalaosztas egy méternek felel
meg. A szorotarcsanak 5-6s allasban kell 400 f/min fordulatszammal forogni. Eltérésnél a forga-
tédgombot lehuzzuk és a megfelel6 allasban ismét rogzitjuk.

A TLT fordulatnak 540 f/min kell lenni. Kérjik fegyelijen a KRESZ § 30 -ra. (Jelzések a jarmivin
a téli kdzutak szérasanal)

A szoérasi tavolsag haladasi iranyba jobbra kb. 2 - 2,5 m kdzotti.A munkaszélesség ndvelésére
bal oldalon van lehetdség. Ezzel az ut mindkét savja egy szérassal beszérhaté.

Kozuti sdészéraskor egy kiegészitd egység szallitasa szikséges. Ez csokkenti a kapardlan kijut-
tatasi szélességét. Igy a kijuttathaté mennyiség 5 g/m? ala csékkenthetd.

Tajékoztatasul: 100 kg/ha megfelel 10 g/m?

Télen a kozutaknal alkalmazott széréomi
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Csigas széromii

A csigas szoromivez pormentes kiadagolashoz, lisztszerli széréanyaghoz (oltottmész) alkal-
mazzuk. Ekkor a kiszérandd anyag semmiféle idegen testet nem tartalmazhat. Ajanlatos a fel-
toltést taroldtartalybdl végezni. (tartalyfedél — lemezt alkalmazzunk!)

A toldalék keretre torténd rogzités nem elegendd. A csigat kiegészités képpen sziikséges
merevitbvassal a tartalyhoz rogziteni.

Minden a géphez mellékelt védbéberendezést fel kell szerelni. Minden beallitast csak allo
szoérocsiganal szabad elvégezni.

A TLT fordulatszam 540 1/min.

Szérocsiga -8 m

Csigas sz6romii utépitésekhez

Ez a csiga alkalmas mész vagy cement kiszérasara, az altalaj kiszaritdsahoz és szilarditasa-
hoz. A tartaly téltésnél hasznaljunk tartalyfedé lemezt. A nagyobb kiadandd mennyiséghez hid-
raulikusan hajtott Iéces adagoldszalag sziikséges. Ha nincs elektromos szabalyzas felszerelve,
a szérasi mennyiséget az adagolérés magassagatoél és a sebességtol figgden allvanyos mérle-
gen kell meghatarozni. Minden a géphez mellékelt véddberendezést fel kell szerelni. Minden
beallitast csak allé szorocsiganal szabad elvégezni.

Csiga a talajstabilizalashoz
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13. Tehergépkocsi széro

Felszerelés

A szoroegységet az aktualis TGK alvazra a gyartonak kell rogziteni. A felfekvés a sulypontel-
oszlas és a tengelyterhelés eloszlasaért a felépitést végzd a felelés. Gyakran sziiksége példaul
egy koztes teherviseld keret készitése.

A Gustrow cég altal szallitott felépitmény 6sszes rdgzitd elemét kilazulas, esetleges elhagyas
ellen biztositani kell.

Tamasztélab:

A tamasztélabakkal a felépitmény a TGK-ra gyorsan felszerelhetd. Szikséges hozza egy sik
stabil burkolatu fellilet ahol biztonségosan rahelyezhet6 a felépitmény. Labakra allitott szérénal
semmiképpen sem tartozkodhat személy a széréegység alatt.

A szorotartaly leemelése el6tt az 6sszes elektromos, hidraulikus és mechanikus rogzitéelemet
oldani kell. A négy tamasztolabat Utkozésig a helyére kelll dugni és s széréegyseéget egyenlete-
sen meg kell emelni, amig a tehergépjarmi ki nem tud aléla menni.

Hidraullika csatlakozas:
A kovetkez6 olajmennyiségek szlikségesek:

e kapardlanc: kb. 60 I/min
e szorotarcsa: kb. 95 I/min (vagy ca. 60 I/min)
e szérocsiga: kb. 40 I/min
o téli utszoras: kb. 40 I/min

Amennyiben a szallitbeszkdnek nincs sajat hidraulika kore, szikséges hidraulika szivattyu beé-
pitése. Olyan nagysagunak kell lenni, hogy a TGK munkasebességénél a megadott olajmennyi-
ség rendelkezésre alljon.
A szérotarcsa visszafolyd kére nem sziikithetd vagy zarhatd le, mert ennek kévetkezménye
meghibasodashoz vezet.
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Mitragya kalibralas

Datum Miitragya fajta | Gyarto Suberallas Kalibracios
szam

Sebesség kalibralas

Datum Kerékméret Gyartmany Kalibralé szam
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