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Igen Tisztelt Vasarlo,

Orémmel tapasztaltuk, hogy On a Giistrowbdl szarmazé nagyteljesitmény( miitragyaszoré megvasarla-
sa mellett dontott.

Ahhoz, hogy a gép teljesitményét ki tudja hasznalni és a hibas kezelését elkerilje ajanljuk, tzembehe-
lyezés elbtt ezt a kezelési utmutatét alaposan tanulmanyozza at.

Tajékozodd kérdésével, vagy alkatrészek rendelésénél kérjik, keressen bennlink a megadott telefon-
szamon.

Kivanunk Onnek sikeres és hasznos munkat az Uj mitragyaszérojaval.

Maschinen- und Antriebs GmbH & Co. KG
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1. Rendeltetésszerii hasznalat

A nagyteljesitmény( miitragyaszéro egy olyan munkagép, amit szallitasra és szemcsés anyagok kijutta-
tasara alkalmaznak, hasznalataval talalkozhatunk szokasos modon a mezégazdasagban, az utak téli
kezelésénél és az utépitésben egyarant.

Minden ettdl eltérd hasznalat nem rendeltetésszeriinek tekintend6, és az ebbdl eredd kockazatot egye-
dul a gép tulajdonosa viseli.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik az apolasi és karbantartasi feladatok betartasa, rendszeres
elvégzése, a biztonsagi utasitasok betartasa, illetve a kizarolag eredeti alkatrészek hasznélata is.



2. Biztonsaqi utasitasok

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

A tartaly toltése-, a szoro leforgatasa- és menet kdzben a munkagépen senki nem tartézkodhat.

A szorétarcsak bekapcsolasa elétt a vezetébnek meg kell gy6zddnie arrdl, hogy a szérétarcsakon
semmiféle targy ne legyen és a szoérasi kérzetben (30m) személyek ne tartézkodjanak.

Minden védéfelszerelést az elbiras szerinti helyzetbe kell szerelni, kilénésen fontos ez a kardan-
tengely és a szérotarcsak véddéfelszerelésére.

A sz6ré leforgatasa csak kikapcsolt szorétarcsaknal végezhetd el. A leforgatas alatt minden mozgd
alkatrésztél legalabb 2 m biztonsagi tavolsagot kell tartani.

Er6sen szabdalt talajfelszin esetén a szoras csak kikapcsolt hidraulikaval végezhetd. Az elektronika
lekapcsolasa nem elegendd.

A megengedhetf lejtészdg esés iranyban 25%, keresztiranyban 15% lehet (tartalymagasito felsze-
relése nem lehetséges, kerekek mérete 700/50-26.5, nyomtavolsag 1800 mm). Nagyobb kerekek
és tartalymagasité csokkentik, nagyobb nyomtavolsag néveli a megengedhet6 lejtészdget.

A sz6ré lekapcsolasa el6tt biztositani kell, hogy a sulypontja elél legyen, és igy a hatrabillenése
elkerllhetd. A rogzitéféket bekapcsoljuk és a tdmasztélabat a csavarorsdval leengedjuk. Lejtés te-
rileten a kerekeket tamasztoékkel elgurulas ellen biztositjuk.

A sz6ro tartalyat lekapcsolt helyzetben nem szabad feltdlteni.

Ha a féker6szabalyzé kikapcsolt helyzetben (L&sen) van nem tudunk fékezni.

Az elsé tele tartallyal megtett forduld utan a kerékcsapagyakat ellenérizni kell (ezt kévetéen minden
50 tUzemora utan), illetve az 6sszes csavarkdtés meghuzasat ellendrizzik, kildnésen a kerékagynal
€s a vonészemnél.

A széroszerkezet dllitasa utan minden allitocsavart ismét rogziteni kell.

A hidraulikaolaj tartalyanak zarécsapjat mindig nyitva kell tartani. Csak javitasi munkalatoknal sza-
bad elzarni.

A hidraulikarendszer magas nyomason izemel. Az esetlegesen kiaramlé nagynyomasu folyadék a
bér ala hatolhat és egyéb sulyos sértléseket okozhat.

A kezel6nek el kell kerllni a laza lengd ruhak viselését, hogy a mozgo forgé részek a ruhat ne tud-
jak felcsavarni, behuzni.

A kezelbnek sziikség esetén, illetve a mitragyagyarto altal megkovetelt esetekben egyéni védéfel-
szerelést kell viselni.

Az vezérlbegység fesziiltségellatasa kizardlag 12 V lehet, 5 A kell biztositani. A kabeleket ugy kell
elhelyezni, hogy a becsip&désiiket és a megtoréstiket elkertljik.

A sz6rén torténd hegesztéskor és az elektronikus részeken torténé szereléskor a fesziiltségellatast
le kell kapcsolni.

Az apolasi és karbantartasi, illetve javitasi munkakat csak leallitott motornal és teljesen Kkilritett
tartalynal szabad elvégezni. A szérot biztonsagosan szabad csak lekapcsolni és elgurulas ellen biz-
tositani kell.

Alapvetéen a szoro lUzemeltetését, apolasat és karbantartasat csak olyan személy végezheti, aki
gondosan és figyelmesen végzi munkajat, minden ide vonatkozé biztonsagi el6iras, rendelet és tor-
vény ismeretével rendelkezik, és ezeket elsajatitotta és a veszélyekrdl is oktatasban részesiilt.



Figyelmezteto jelzések:

A sz6ron évé figyelmeztetd jelzések a géppel dolgozd személyek biztonsagat szolgaljak.

A jelzések a gép sajatossagaira hivjak fel a figyelmet és a kdvetkezoket jelentik:
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Forgd géprészek!

Munkavégzés el6tt varjunk a megal-

lasig!

Sérult és kopott figyelmeztets jelzéseket potolni kell!

Uzem kozben szoroédo szemesék!
Megfelel6 tavolsagot tartani (30 m)!

Mint az er8gép jelzései, el6iras szerint nagysaguk 340 x 200 mm.




3. Néhany utmutatas

3.1 Osszekapcsolas

A vonorud és a traktor kapcsoldszerkezetének magassagat egymashoz illesztjuk. A szérénak
vizszintesen vagy (kuléndsen rugézott munkagépnél) kissé eléredélve kell allni

A szérot 6sszekapcsoljuk, tamasztélabat felhajtjuk és reteszeljik, a fékerszabalyzot beallitjuk
és a féket és a vilagitast ellendrizziik

A kardantengely hosszat illesztjik, (a teleszkdpos csének nem szabad kanyarodaskor sem a
csuklérésznek tkdzni), a széles szdgli csukldnak a traktor feldl kell lenni

Hidraulikatdéml&ket csatlakoztatjuk (a vastagabb témlét a traktor szabadon visszafolyd csatlako-
z6jahoz), olajaramot kb. 60 I/min értékre beallitjuk

Kardan nélkdli gépnél: a nyomdcsdvet dsszekapcsoljuk az 1. kor hidraulika csatlakozéval és
szorétanyér fordulatszamat az olajarammal beallitjuk (2. kért a fenékszalaghoz, visszafolyé
nyomasmentes)

Vezérl6egységet beszereljik (a tarktorvezet6 latdterébe), elektromos kabelt csatlakoztzatjuk
(aramellatas: 12 'V és 5 A) és az alapbeallitast elvégezzik

3.2 Beadllitas

egy lehetséges résmagassagot kivalasztunk
a mitragya kalibral6 szamat bevisszik
a munkaszélességet és a doézist beirjuk

Nitrogén- és alapmiitragya:

Szarnyas szérotarcsat vagy a H- szordszerkezetet felszereljik
az Utmutatobdl ,Beallitasi értékek a szarnyas szérotarcsahoz* az alkalmazott mitragyahoz a
beallitasi értékeket kivalasztjuk és a szordszerkezetet beallitjuk.

Mész, komposzt és hasonlé:

A ropitétarcsakat illetve a magasan rogzitett szorétarcsakat felszereljik
Az elosztélemezt, hataroldlapot illetve sziikség esetén az dsszes iranyitdlemezt kiszereljuk
A szérot a 6. pont szerint beallitjuk

3.3 Szérasi munka

Gumiabroncsokban a nyomast ellendrizziik

A szérot feltoltjik (Télen: ha a tartalyfenék jeges, el6szor az felolvasztjuk)

A féker6szabalyzot a feltoltésnek megfeleléen beallitjuk

Hidraulikat 6sszekapcsoljuk

indulas el6tt agyasban a mitragyat az adagolorésig tovabbitjuk

TLT hajtast bekapcsoljuk (1000 f/min), 8°C-os kulsé hémérséklet alatt a hidraulikaolajat ala-
csony fordulatszamon kb. 3 percig melegitjik

A szérotarcsak fordulatszamat a szabalyzoszeleppel beallitjuk

A szérast megkezdjik, az adagolast az TJ 500 egységgel inditjuk.

3.4 A szoro lekapcsolasa

A szo6rét mindig Uresen allitjuk le

A rogzitéféket bekapcsoljuk, lejtés teriileten az elgurulas ellen mindkét kerék elé ékeket helyeziink
Kardantengelyt, hidraulikat és a fékcsoveket, illetve a vilagitas kabelét szétkapcsolas utan a
megfelel6 tartorészbe helyezzik

A szorét rendszeresen tisztitjuk és zsirozzuk, lasd a kenési tervet!



4. A dozis beallitasa

Az adagolorés tablazat szerinti elévalasztasa:
A tablazat megadja a maximalis szérasi mennyiséget 1 kg/l miitragyas(irliséghez és 60 I/min traktorhid-
raulika teljesitményhez. Ettél eltéré résmérethez az értékeket interpolalni kell.

Résméret: 8 Skalaérték Résmeéret: 15 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 1282 684 410 12 2404 1282 769
18 855 456 274 18 1603 855 513
24 641 342 205 24 1202 641 385
30 513 274 164 30 962 513 308
36 427 228 137 36 801 427 256
Résméret: 25 Skalaértéek Résméret: 35 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h m 8 km/h |15 km/h| 25 km/h
12 4007 2137 1282 12 5611 2992 1795
18 2672 1425 855 18 3740 1995 1197
24 2004 1069 641 24 2805 1496 898
30 1603 855 513 30 2244 1197 718
36 1336 712 427 36 1870 997 598
Résmeéret: 45 Skalaérték Résmeéret: 80 Skalaérték
Munkaszélesség Munkasebesség Munkaszélesség Munkasebesség
m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h m 8 km/h | 15 km/h| 25 km/h
12 7214 3847 2308 12 12825 6840 4104
18 4809 2565 1539 18 8550 4560 2736
24 3607 1924 1154 24 6412 3420 2052
30 2885 1539 923 30 5130 2736 1642
36 2405 1282 769 36 4275 2280 1368

Hasznéljuk a rogzitett skalaértéket (Skalaérték 8, 10, 15 ...))
Asvanyi eredetii_ mitragyak: Adagolérés értéke 15 tobbnyire optimalis, 100 kg/ha alatt az
adagolorés értéket 8 valasszuk, lehetéség szerint 25-nél nagyobb adagolorés értéket ne va-

lasszunk

o Mész: Adagolérés értéke 35 — 45 kdzott

e Szaraz szervestragya : a skala érték 80-ig hasznalhatd, 50-es skala értéktdl ajanlatos a lefési-
I6 henger

e 46 adagoldrés értektdl a résmeéret allitd csapot at kell helyezni.
Altalaban érvényes: kisebb adagolorés méret egyenletesebb miitragya adagolast biztosit, nagyobb

adagolorés méret megakadalyozza a szennyezés okozta eldugulast és kisebb
hajtomteljesitményt igényel.

E w'—,:] — {! /
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Adagolozsalu csapja: Also részen Adagolé zsalu csapja: Felsé részen
- Subert kihtizni, és a rugods biztositdszeggel a vezetbrudat biztositani
- A suber csapszeget athelyezni és ismét a rugds biztositoval rogziteni
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Néhany miitragya siirlisége
Az értékeket a kisérlethez allapitottak meg, a gyakorlatban ezek eltérhetnek

Miitragya Gyarté Siiriis.kg/l | |Miitragya Gyarté Siiriis.kg/l
Alzon 47 SKW Piesteritz| 0,78 | [Piamon 33-S SKW Piesteritz | 0,76 |
Ammonnitrat CAN Polen 1,07 Piagran 46 SKW Piesteritz 0,79
ASS BASF 0,99 Perlka "Standard” |degussa 1,02
DAP 18+46+0 0,95 PK 0-10-15 YARA 1,31
Domogran 45 Capro Leuna 1,03 Poliphoska NPKMg |Polen 1
Entec 26 COMPO 0,97 Reh-Ka-Phos Kemira 1,14
Extran YARA 1 Schwefelsaures

Harnstoff, geprillt 0,72 Ammoniak 1,03
KAS YARA Rostock 1,03 Sulfan 24%N+6%S [YARA 1,1
KAS Kemira 1,04 Thomaskali 8-15-6 |Thomasdiinger 1,09
KAS Lovositze 1 Thomaskali 0-10-20 [fertiva 0,91
Kemistar 13-13-21 Kemira 1,04 Tripelphosphat 46% 1,11
Kieserit ‘gran’ K+S 1,29 60er Kali "gran’ K+S 1,13
Korn - Kali 40% K+S 1,07 Kainit K+S 1,07
MAP 12+52+0 1 Flexamon fertiva 0,94
Nitrophoska 13+9+16 BASF 1,1 Tripelphosfat 46% 1,1
Nitrophoska 20+8+8 BASF 1,1 60er Kali "gran’ K+S 1,1
NPK 17-8-20 BASF 1,07 Carbokalk 0,9...1,0
NPK 21-3-10-Mg+Bor+S [Kemira 1,1 Kalk 12..1,6
NPK 21-3-10 YARA 1,02 Trockenkot 0,6...0,7
Patentkali K+S 1,07 Knochenmehl 0,7...0,8
NPK 15-15-15 Tiferto 1,14 Konverterkalk 1,04

Ha a K — szamot szamitassal a tablazat értékeivel hatarozzuk meg a szérasi mennyiségben a gyakorlati
tapasztalat szerinti eltérés kb. +/- 5%.

Méréeszkoz

A mitragya slrliségét méréeszkdzzel is meghatarozhatjuk.

e Tilltsik meg a méréedényt, tomoritsik kdnnyl UGtdgetéssel, csokkentsiik a mennyiséget 2000
ml-re és mérjik meg.
o Ezt kbvetden mérjik meg az tres méréedényt.

Srqség kg/) = 1,14 kg/!

e 4

Mértérték— Urestomeg

Siriiség(kg)l) =

2
Példa:
Meért értek: 2,68 kg
Ures tbmeg: 0,41 kg

Suruseg(kg)l) =

2,68kg —0,41kg

2



5. A szoraskép beallitasa
Szoérotarcsa kivalasztasa

Nitrogén- és alapmliitragya szoéras:

e Szarnylapatos tarcsa: Munkaszélesség: 12-t6 40 m-ig
Dozis: 50-t61 1500 kg/ha-ig
Fordulatszam: 960 f/min (800-t6l 1060 f/min-ig)
» Alkalmazhaté granulélt, szemcsézett mitragyak és minden féle granulatum, mint pl. mész
kiszorasara.

> A mitragya magas roppalyajan szorodik = magas allomanyban is alkalmazhato.

e H - széroszerkezet: Munkaszélesség: 24-t6l 42 m-ig
Dézis: 20-t6l 800 kg/ha-ig
Fordulatszam: 1100 f/min

» Alkalmazhaté minden féle granulalt, és szemcsézett miitragya kiszérasara.

> A mltragya lapos roppalyan szérédik = jo teritést biztosit nagy munkaszélességben ne-
hezen szérhato mitragyaknal is (pl. Karbamid).

A furatmintazat mindkét szérotanyéron megtalalhatd. Sziikség esetén a cserénél csak a csavarokat kell
athelyezni.

Figyeljink arra, hogy a H-szoroszerkezet lapatjait azonos modon szereljik fel. Ez vonatkozik a terel6-
lemezekre is hatarol6 szoéras alkalmazasanal. A bedllitasi irtékek a megfelel6 flizetekben megtalalhatok.



Mész és eqyéb anyagok széorasa

o Miész szérotarcsa: Munkaszélesség: 6-t6l 24 m-ig
Dozis: 1500 kg/ha-ig
Fordulatszam: 880 -960 f/min
» Alkalmazas: Mész, Szaraz szervestragya, Komposzt

o Nagyszilardsagu tarcsa: Munkaszélesség: 6-t6l 18 m-ig
Dézis: 3500 kg/ha-ig
Fordulatszam: 880-960 f/min
» Alkalmazas: Mész (nagy mennyiségben), Szaraz szervestragya, Komposzt

Szoéroétarcsa csere:
e A tarcsaagy axialis csavarjait meglazitjuk, a szérétanyeért kicseréljuk.
e Az axidlis csavarokat meghozzuk, a biztonsitd lemezt rahajlitjuk.
¢ A hajtétengelyt mindig meg kell zsirozni.




A szorotarcsa fordulatanak beallitasa:

A szoérétarcsak fordulatszamat a vonéruadon 1évé szabalyzdszeleppel tudjuk beallitani.

Skalaallas 9:  kb. 1100 f/min (H-szorészerkezet névleges fordulatszama)

Skalaallas 6:  kb. 960 f/min (Szarnylapatos szérdszerkezet névleges fordulatszama)
Skalaallas 3:  kb. 800 f/min

Skalaallas 0:  kb. 650 f/min

Magasabb tarcsafordulatszamhoz a TLT hajtas fordulatszamat legalabb 930 - 1000 f/min értékre kell
allitani, kisebb tarcsafordulatoknal csokkenthetjik a TLT fordulatot. A szabalyzészelep kdzel allando
értéken tartja a tarcsafordulatszamot megvaltozott TLT fordulat mellett is, amennyiben a szabalyzasi
tartomanybdl nem lépink ki.

Ha a hatarol6 szérasnal alacsonyabb tarcsafordulatra van sziikség, a szabalyzészelepet megfeleld
modon beallitjuk vagy (révidebb Uthosszon) a traktor motorfordulatat csokkentjuk.
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A rafolyasi pont beallitasa

A mitragya szétteritésének jellemzdit [ényegesen befolyasolja a szoérétarcsara torténd raadagolas he-
lye. A raadagolas pontjat hosszirdnyba a szérbéasztal elcsusztatasaval, keresztiranyba a vezetlemez
elforditasaval tudjuk beallitani. A vizsgaldcsarnokban széleskorl kisérletekkel megallapitottuk szamos
mtragya optimalis beallitasi értékeit. Ennek ellenére az alkalmazott mitragya jellemzéi miatt az értékek
eltérhetnek és a rdadagolas pontjat meg kell valtoztatni.

Vezetécsuiszda:

Vezetblemez

Hatarololap

Ha a vezet6lemez beallitasa megvaltozik a kdvetkez8 hatasokat valtja ki:
o A beadllitasi érték csdkkentésekor (6-rél 0 iranyba) a mitragya erételjesebb elosztasa kdzépen
érvényesll

o A beallitasi érték ndvelésekor (0-tél 6 iranyba) a mitragya erételjesebb elosztasa a széleken
érvényesdl

Szérodasztal (surrantd):
Ha a surranté el6jele (minusz vagy plusz), a beallitasi érték a kovetkezét jelenti:

Haladasi irany >

Haladasi irany

e

1] |
|

Surrartd minys 60 Burrantd plus 50]
minus = a szoras rovidebb lesz plusz = a szoéras hosszabb lesz

Ha a szoérdasztal beadllitdsa megvaltozik a kovetkez6 hatasokat valtja ki:
o Ha a szérdasztal plusz iranyba csusztatjuk el, a mitragya erételjesebb elosztasa kézépen ér-
vényesll

o Ha a szdérdasztalt minusz iranyba csusztatjuk el, a mitragya erételjesebb elosztasa a széleken
érvényesdl

A hatarol6 lemezt szérasnal a tartéagyban mindig kifelé itk6zésig tolva rogzitsuk.
Ha a mész szérdanyagnal dugulas keletkezik a surranté rendszerbél a hataroldlapot ki kell szerelni. Ha

ez mikodési zavarhoz vezet az egész surrantérendszert ki kell szerelni. A szorasképet ilyenkor kizaro-
lag a szdrdasztal ecsusztatdsaval tudjuk csak beallitani.
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Hatarolo szoéras / Tablaszél szorasa

Hatarold széras: Tablaszél szérasa:

A mtragya egyik oldalon csak kdzelre szorodik. A mitragya egyik oldalon csak kozelre szorodik.
A cél, hogy lehet6ség szerint a miitragya a tabla A cél a miitragya egyenletes elosztasa a tabla
széléig szorodjon. Kdzvetlenll a szoras hataranal széléig. Az egyenletesség a szo6ras hataran
maradjon egy m(tragyazatlan sav. épp, hogy elfogadhaté legyen.

Terel6lemez 2:
(Szarnylapatos széroszerkezet)

A kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni:
e A hataroldlapot a sziikséges értékre allitjuk
o Aterel6lemez-2 szerelvényt aldhelyezzik és a szikséges értékre beallitjuk
e Ha szlkséges a szorétarcsa fordulatszamat csokkentjik (a szabdlyzészeleppel vagy a traktor
motor fordulatszamanak csdkkentésével)
e Ha szikséges a szorasi mennyiséget csdkkentjik
e Ha szikséges a felfogdlemezek szamat csokkentjik

A szbérbasztal és a vezetblemez bedllitasa marad valtozatlan.
Mivel a részek el6re beallithatok, csdkken a terellemez-2-re és a hataroldlapra forditandé kezelési idé.

A taviranyithaté valtozatnal a hataroldlap emelése, bekapcsolt hatarold szérasnal a billenékaron beallit-
haté. A tdml6ket a traktor kettdsmiikddési hidraulika csatlakozéjahoz kell kapcsolni.

A terel6lemez-2 karja parhuzamos legyen a szérotanyérral. Ha a konzolt at kell allitani, a régzitécsapo-
kat athelyezzulk.

Terel6lemez-2 munkahelyzetben A hatarolélemez beallitasa

Ajanlatos gyorsitotarcsa vagy nagyszilardsagu szorétarcsa felszerelésénél a terel6lemez-2 leszerelése.
A tavvezeérléses hatarszord 2 egység esetén a tavvezérld egységet és a vezet6 lemezt le kell szerelni, a
hidraulika munkahenger régzit6 rudjat a k6zépsé csapszeggel biztositani kell. A hidraulika csévet nem

kell meglazitani.
Végezetil a vezetblemezt le lehet szerelni.

Terel6lemez H:
(H — szo6részerkezet)

Amit a terel6lemez-2 szerelésénél csinaltunk az érvényes a terel6lemez-H-ra is.
A munkaszélesség 24 és 42 m kozott allithato be:

Ha a terel6lemezre nincs szikség, akkor a szerszamosladan csavarral rogzithetjik.
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Szokasos felszerelés:
Ha nics hatarolo szérast segité berendezés felszerelve, a kdvetkez6 madon jarjunk el:

Egyszer( hatarol6 széras a jobb oldalon:
o A vezetblemezt a jobb oldalon ,0” helyzetbe allitjuk
e A hataroldlapot jobbra egészen ltkdzésig az anyagaramba helyezzik
o A szérétarcsa fordulatszamat csokkentjuk (650 f/min)
e A sz6rasi mennyiséget kb. 10-25%-al csdkkentjik

A hatarold- ill. tablaszéli szérast balra hasonlé médon végezzik.

Vezetbegyseég, hatarolé szoras jobbra bekapcsolasa

Ha a szdrasi tavolsag tul kicsi a kdvetkezé képpen jarunk el:
o A széroétarcsak fordulatszamat néveljik (maximum 960 f/min-ig)

o Vezetblemez — beallitasi értékét a hatarold széras oldalan megemeljik (maximum 6-os skalaér-
tékre)

Ha a szorasi tavolsag tul nagy a kévetkezd képpen jarunk el:
o Vezetblemez — beallitasi értékét a hatarold széras oldalan csokkentjik (minimum 0-as skalaér-
tékre)
o A szoroétarcsak fordulatszamat csokkentjik (minimum 650 f/min-ig)

13



Alapbeallitas

Ha a skalak beszabalyozasra kerultek a beallitasi értékeket értelemszeriien végezzik.
Ajanlatos a skalaértékeket minden szezonkezdés el6tt a javitasoknal ellendrizni. A sziikséges mennyi-
séget bedllitjuk. Ezt kovetéen a skalalapot oldjuk és az ovalis furatba, addig csusztatjuk, mig a kivant

skalaérték megjelenik.

2RI

(S e

G
-

Yonal

Tircsa kdzép flggdlegesen
a surrantd alatt (mindkét oldalon mérni)

Vezetblemez- | Szérétarcsa szabalyozasa

Surrantd- / Szoérétarcsa szabalyozasa

Adagolorés- / Skala szabalyozasa

Elosztdlemez szabalyozasa

Lancazemek yamilésa ,_,_‘;-—?“O Tomedkemez szabad
"

Vezeyiemezl
hazagmenlesan 826

Fenékszalag tomitése
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CsUsz/zIemez alatét Csuszdlemez alatét
[ [ ] \
/ \

Skalarész 5

Vezetblemez — 2 szerelése ( szarnylapatos szorotarcsa szerkezettel)

Vezetdlemez - H szerelése

Vezetblemez — H szerelése (H — szorészerkezettel)
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6. Gyakorlati vonatkozasu utmutato

Nitrogén- és alapmiitragya

Nitrogén- és alapmitragyakat kizarélag szarnylapatos vagy H-szorészerkezettel célszar( kiadni, a ki-
szbrasnal a kdvetkezd utasitasokra figyeljunk:

Szarnylapatos szorétarcsa: H - szérészerkezet:

Egyszeri és gyorsan beallithat
Nagyon magas roppalya

Kiméletes széras a magas allomanyban
Karmabidhoz kb. 32 m-ig megfelel®
Kdénnyl mitragyaknal szélérzékeny

Az adagolas kb. 32 m fol6tt korlatoz

3 x -ra valtoztathato teljesitmany
Lapos roéppalya

Fejtragyazasra alacsony allomanyban
Karbamnidhoz kb. 36 m-ig megfeleld
Szélre érzéketlen

Szérasi szélesség 42 m-ig,

ill. kristalyos mitragyaknal 18 m-ig

0000090

A szérotanyérokra vagy a szorészarnyakat vagy a H-szorélapokat szerelhetjik fel. Minden sziikséges
alkatrészt a szerszamosladaban megtalalhatunk és helyben cserélhetiink. A kerek furatokba a sz6-
részarnyakat a négyszogletes lyukakba a H-szérolapokat szereljik.

e Maxmal 10 mm _—
~ 79 N g
- g / | E p

Szoérdszarnyak szerelése H-szérolapok szerelése

Altalaban érvényes:

Minél nagyobb a munkaszélesség a szérdszerkezet beallitasa annal egyenletesebb

A fordulénal a tarcsakat bekapcsolva haggyuk, hogy a csérgedezé miitragyaszemcséket szét-
0sszuk

Lejt6s terlleten kis adagolérés magassagot alkalmazzunk

Nagyobb adagolérésnél a I6késszerl indulast, mozgast kertiljik el

A tomitélemez és a vezetblemezek tisztitasat, ha szilkséges, naponta t6bbszor is végezzik el
(kuléndsen, ha karbamid és mas mitragyat valtakozva szoérunk ki)

Koénny( és aproszemcsés mitragyaknal csak kis ropitésebességet tudunk elérni, ezért szélbe
lehet6leg ne végezziink szoérast (Pl. karbamid esetén)

Er6s és kulondsen valtozo iranyu szélben lehetéleg minden miitragyaféleség szorasat kertiljik
Nagy munkaszélesség (28m) megkoveteli a nagy és kerek miitragyaszemcséket, nagy szem-
szilardsaggal (> 40N) és csekély portartalommal

A beallitasi értékeket évente aktualizalni kell a www.mua-landtechnik.de honlaprél, ahonnan
ingyenesen letolthetd.

Tartsuk be a szérom( beallitasanal a fiizetben megadott ,Beallitasi értékek a szarnylapatos szoérdszer-
kezethez” ill. ,Beallitasi értékek a H-szoéroszerkezethez” értékeket. Ezek az értékek vizsgalocsarnokban
végzett kiterjedt tesztmérések eredményei. Ha az alkalmazott mitragya jellemzéi a tesztméréseknél
alkalmazottdl eltér, a széraskép beallitasi értékeinek esetleges kisebb modositasaval az elosztas javit-

hato.
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Szorasi teszt

Hasznaljunk a szoraskép ellenérzéséhez mindig felfogd edényeket. A szantofoldre kiszort mitragyara
vetett pillantas ritkan hoz teljes bizonyossagot az elért szorasképrél.

A tesztmérés el6tt kb. 200 kg miitragyat kell kiszorni, hogy a szérélemez megfeleléen megtisztuljon.
Elkopott vagy deformalddott szérészarnyat ki kell cserélni.

A tesztmérést szaraz id6ben sik, névényzettél mentes teruleten, normal munkasebességgel hatsuk
végre. A mérbedényeket lehetéség szerint vizszintesen, azonos tavolsagra helyezzik el. A kiértékelést
méréedénnyel térfogatméréssel, vagy mérleg segitségével végezhetjik el.

AN
J/

Ha a széraskép haromszdgletd, tdbb munkaszélesség is beallithatd. A szoérasi tavolsagnak mindig na-
gyobbnak kell lenni, mint a munkaszélességnek. A szérasi tavolsag novelésével a szoraskép trapéz
alaku lesz. Igy a munkaszélesség kilonbdzé modon is beallithato.

Szoéraskép atfedéssel
Ez a médszer lehetdvé teszi a szérasi hibak gyors ellendrzését.

¥ ] &

\ /'/ //

g ——

/
- Mm.‘f?avolsag 40 n

Munk o'szﬁéles;;é"‘—- b ——

Min, tévolség 4 n
.

D ¢ S

Eelfog_éfedéqye_kervévol?é_gq_

Munkaszélesség

Edények tévolsdga
3m

Munkaszélesseq Munkaszélesséq | 1 8m
st e — ' 24m 4m
~ ~d | 28m 4,66m
32m S.33m
36m &m
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Szarnylapatos szoroszerkezet:

ol b

Szérasi kép rendben

el e

Hibas szoras: - Témit6lemez eltdmdédés
- A tdmités elkopott vagy elrepedt
- Helytelen szorétarcsa fordulatszam
- Szérolapat eltomddott vagy elkopott

bl il e/

Szoérdszerkezet bedllitasa nem optimalis:
- Szordszerkezetet a minusz iranyba elcsusztatjuk
(atallitas a 20-as skalaértékre)
- Vezetblemez — beallitasi értékét megndveljik
(athelyezziik az 1 skalaértékre)

LEEELE

Szoéroszerkezet beallitasa nem optimalis:
- Széroszerkezetet a plusz iranyba elcsusztatjuk
- Vezetblemez — bedllitasi értékét csokkentjik

Altalaban kielégit6 szoraskép érhetd el, ha sziikség esetén a szérdszerkezetet elcsusztatjuk.

minus

Haladasi irdny

plus
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H — szoroszerkezet:

% Erasirett lopotréss-
3 '

Allithats lopatréss
Pozscié
9 ~—

kiilss belsd & kozépso
s20rasi terilet szérasi terilet
» erdsitett lopdtrész  , Sllithaté lopatrész

, B
2 -
- Lol

A széraskép megvaltoztatasa lehetséges:
e az erlsitett lapatrész hosszanak megvaltoztatasaval (kilsé szaraskép) és
e az dllithato lapatrész hosszanak és pozicidjanak valtoztatasaval (k6zépsé és belsé szorasi terl-
let)
Az egymassal szemben lév6 lapatrészek mindig azonos poziciéba legyenek!
Finom beallitast a szérdszerkezet elcsusztatasaval és végezhetiink. A szérétanyérok fordulatszamanak

1100 f/min értékinek kell lenni.

Szoérasi kép rendben

g

Szérasi tavolsag - Az er8sitett lapatrészt meghosszabbitjuk pl. H222 = H288

tul kicsi - A szordasztalt elcsusztatjuk pl.0/0 =-40/0

Szérasi tavolsag - Az erbsitett lapatrészt megroviditjik pl. H288 = H222

tul nagy - A szordasztalt elcsusztatjuk pl.-40/0=0/0

A beallitas nem - Az allithat6 lapatrészt meredekebbre atallitjuk pl. H205(2) = H205(1)

optimalis - Az allithaté lapatrészt meghosszabbitjuk pl. H205(0) = H222(1)
- Szoroszerkezetet ,minusz” iranyba toljuk pl. +30/0 =-10/0

A beallitas nem - Az allithat6 lapatrészt laposabbra atallitjuk pl. H222(1) = H222(2)

optimalis - Az allithaté lapatrészt megroviditjuk pl. H222(3) = H205(2)
- Széroszerkezetet ,plusz” iranyba toljuk pl.-40/0 = 0/0
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Mész
A sz6rét a kdvetkezd modon kell felszerelni:
o A mésztarcsat vagy a nagyszilardsagu tarcsat felszereljik
o Az elosztélemezt eltavolitjuk
e A hataroldlemezt leszereljik (normal morzsalékos mésznél) ill. az 6sszes vezetd-terelbegységet
kiszereljuk
e Szorétarcsa fordulatszamat 880 — 960 f/perc-re beallitjuk

A tovabbiakban a kdvetkezd utasitasokra figyeljlink:
e Semmiféle idegen targyat nem engediink a tartalyba kertilni (védelemre 80x80-as véd&halét
épitink be)
e Az adagolérés magassagat ugy valasztjuk meg, hogy dugulas ne alakulhasson ki
e 50-es adagolérés magassagtol lefésilléhengert kell beépiteni
o A dézist, a haladasi sebességet és a szordszerkezet teljesitményét egymassal dssze kell han-
golni
Oltatlan mészhez ajanlatos csigas szordkészletet alkalmazni. Granulalt meszet kb. 1 t/ha dézisban ad-
hatunk ki szérétarcsaval (40 m-es munkaszélességig).

Beallitas:

Mivel a mész nagyon kildnb6z6 konzisztenciaju lehet, ezért a sorészerkezet beallitdsa csak durva
iranyértékként adhaté meg. Annak érdekében, hogy kielégitd szérasképet érjink el, adott kérilmények
k6zott a raadagolasi pontot a teljes beallitasi teriletrél el kell csusztatni.

Mész szorotarcsa:

Mész Vezetélemez | Surrantd | Lapat helyzete | Munkaszélesség
Marga Skala 0...1 + 50 0és?2 18 m-ig
Konverter mész Skala 0...1 +50 1és2 18 m-ig
Carbo mész eltavolit +50 1és2 14 m-ig
Granulalt mész Skala 0 +80 Oés1 24 m-ig

Nagyszilardsagu szorétarcsa:

Mész | VezetSlemez | Surranté Munkaszélesség
Marga Skala 0...1 + 50 16 m-ig
Konverter mész Skala 0...1 +50 16 m-ig
Carbo mész eltavolit +50 12 m-ig
Granulalt mész Skala 0 +80 24 m-ig
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Komposzt, szaraz tragya stb.

A sz6rét a kdvetkezd modon kell felszerelni:

A mész szoroétarcsat vagy a nagyszilardsagu tarcsat felszereljik
Az elosztélemezt eltavolitjuk

Az Gsszes vezetd-tereld berendezést kivesszik

Szérétarcsa fordulatszamat 880-960 f/perc kdzé bedllitjuk
Lefésul6hengert szerellink be

A tovabbiakban a kdvetkezd utasitasokra figyeljlink:
o Az adagdlérést elegendd nagyra kell valasztani (Skt. 40-t6l)
e Ha hajlamos a kiszérandoé anyag a boltozédasra, a tartaly hatulsé harmadat nem toltjuk fel
o Ddzist, munkasebességet és a szdérdszerkezet teljesitményét egymassal 6sszehangoljuk

A szoérdasztal bedllitasa: lasd a Carbo mésznél!

Munkaszélesség 8 km/h 12 km/h 16 km/h
8m 18 t/ha 12 t/ha 9t/ha
12m 12 t/ha 8 t/ha 6 t/ha
16 m 9t/ha 6 t/ha 4,5 t/ha

A megadott dozis értekeket nem szabad tullépni!

.
| \

/
l /
o \ '-\_\ \ / ,u
N
\

Tartaly feltdltése boltozédasra hajlamos anyagoknal.
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7. Apolas és karbantartas

A legfontosabb apolasi feladat a miitragyaszoérd rendszeres tisztitasa és az ehhez kapcsolddo zsirzasi
munka elvégzése. Mivel a festék az Uj munkagépen még nincs teljesen kikeményedve, ezért az els6 hat
hétben nem szabad a tisztitast nagynyomasu moséval végezni.

Naponta elvégzendé feladatok:
o A vezetS-terelbegységek, tomitblemez és a szorédtarcsak tisztitasa
o A szoérészerkezet, kiiléndsen a szilenblokkok, a szorétarcsak és a szérolécek ellenérzése
o A vilagitas tisztitasa és ellenérzése

Hetente elvégzendo feladatok:

o SzO0r6 tisztitasa, mltragya felrakddasok eltavolitasa
Minden csavar szilard helyzetének ellendrzése, kilondsen a kerékanyakét és a vondészemét
A szallitélanc ellendrzése elgdrbilt gerincre és lancfeszességre (Rugdzott hossz 130 mm)
A fenékszalag témités mikddésének ellenérzése (szorédasi veszteséqg)
Kenés a kenési terv szerint

A szezon befejezése utani feladatok:
¢ Minden napi és heti feladat elvégzése
o A fenékszalag témitésének mikddése
o A csuszo fellletek tisztitasa és kenése, mint a szérészerkezet konzol feszitécsavarjainak uj be-
allitasakor (a konzol elmozdithatd legyen jatak nélkal)
A széroszerkezet alapbeallitasanak ellenérzése
Hidraulika-olajszlré szennyezettségének ellendrzése ill. szlir6csere
Festék sérllések kijavitasa
Kerékcsapagyak és fékek utanallittasa (csak szakmihelyben)
A vondszem kopasanak ellendrzése (Uj vondszerkezet vagy vondszem csere)

Ha a szallitélancot mar nem tudjuk utanfesziteni a lancot két taggal meg kell roviditeni. Ez a csillagke-
rékrél leszerelt vezetéegység eltavolitasa utan végezhetd el. A lanc 6sszekdétéséhez beszerezhetdk
galvanizalt csatlakozotagok, amik MAG-al (2,3 V és 21,8 A) 6sszehegesztettek.

Ha a lanc annyira megnyult, hogy a lanckerékbe mar nem lehet beliltetni, ki kell cserélni.

Ha uj lanckereket kell felszerelni a jeldléseket egymashoz viszonyitva dssze kell illeszteni.

A lanckerekeket profiltisztitoval tisztan kell tartani. A tisztitéelemnek a profil alaptdl 1 mm tavolsagra kell
lenni.

Figyeljink a tdomitéelemek korrekt helyzetére.

A kihordd tengely kiszerelése el6tt a tovabbité hajtdmi k6zépsé M24 csavarjat a tengelybdl ki kell huz-
ni. (belsé menet van a perselyben)

Zarolanctag biztositasa
hegesztessel

—

}
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Lanc elofeszitése 130 mm Szdllitélanc osszekotése

Jelolés 'Y

; " illesztése e = K
ot [ e =% )
it |8 ﬁ R — i>
Lanckerék szerelése Adagold hajtomd leszerelése
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Kenési terv

Nr. | Kenési helyek Kenéanyag / Intézkedés / Mennyiség Kenés gyakorisaga
1 Vezetégorgd Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint hetente
2 Szallitétengely Go6rdoélécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint hetente
3 Adagoldhajtémi Hajtémdiolajl CL 220 / Szintellendrzés hetente
Hajtomuolaj CL 220 / Csere elsd 100 h utan, majd
minden 2. évben
4 Kupkerekeshajtom Hajtémdaolajl CL 220 / Szintellendrzés hetente
Hajtomuolaj CL 220/ Csere /0,5 | elsd 100 h utan, majd
minden 2. évben
5 TLT hajtom Hajtémdiolajl CL 220 / Szintellendrzés hetente
Hajtomuolaj CL 220/ Csere /0,51 elsd 100 h utan, majd
minden 2. évben
6 Olajtartaly Hidraulikaolaj HLP 46 / Szintellendrzés hetente
Hidraulikaolaj HLP 46 / Csere / 70 | minden 4. évben
7 Olajsziré Sz(r6patron / Csere elsd 100 h utan,
majd a jelzés szerint
8 Csukléstengely Golydscsapagyzsir / Zsirzas hetente
10 | Feszitészerkezet Golyoscsapagyzsir / Ecsetelés / igény szerint | hetente
11 | Adagolérés lemez Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény szerint | évente
12 | Tamasztélab Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény szerint | hetente
13 | Vonészem Gordoélécsapagyzsir / Ecsetelés / igény szerint | hetente
14 | Vékrudazat Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint hetente
15 | Kézifék Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény szerint | hetente
16 | Kerékagy Gordolécsapagyzsir / Ecsetelés / igény szerint | évente
Lefésiiléhenger
32 | Csap / Tengely Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint naponta
33 | Gorgéslanc Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint hetente
34 | Tovabbitéegység Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint hetente
35 | Kapcsoléhaz Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint havonta
36 | Lancfeszit6 Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint havonta
37 | Tamasztdcsapagy, bal Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint havonta
38 |Lanc Gordolécsapagyzsir / Zsirzas / igény szerint havonta

Hajtomi olaj CLP 220, vagy 150 helyettesithat6é 1ISO VG 220 olajjal 150 (ISO 311 bzw. DIN 51519,
Ipari kenéolaj). Mindkét hajtomiolaj SAE 90 minéségi. Csak jomindségi markas olajokat hasznaljon.
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Meghibasodasok és elharitasuk

Hiba Ok Elharitas
A tovébbitoszalagot nem - A traktorhidraulika nem - Olajszintet ellenérizzik
lehet kézzel mikodtetni szallit olajat - Bedllitast megvizsgaljuk

- Gyorskapcsolé nem nyit
- Tovabbitészalag eltdomddott

- Hidraulikanyomas alacsony

- Kuplunk beszorult
- Gyorskapcsolé csere
- Adagoldrés zsalujat nyitjuk
Idegen testet eltavolitjuk
- Nyomasszabalyzé szelepet a
szorén és az erégépen beallit-
tatjuk (190 bar)

Szérétarcsa fordulatszama - Helytelen TLT fordulatszam
tul kicsi
- Szabalyzoszelep elallitédott
- Szivattyu megkopott

- Hidromotor megkopott

- TLT fordulatot
1000 f / min-re allitjuk
- Szelepet ujra beallitjuk
- Szivattyut ellendrizzik v. cseréljik

- Hidromotort cseréljik

Hidraulikaolaj melegszik - Olajtartaly nincs tele
- Szérétarcsa szorul
- Szérészuerkezet tulterhelt

- Szvattyu kopott

- Olajat utantoltjuk
- Tarcsa szorulas megsziintetése
- Haladasi sebességet

csokkentjuk
- Szivattyut ellenérizzik, cseréljuk

Szallitélanc gerinclemez - Idegen test a miitragyaban - Idegen testet eltavolitjuk,
elhajlott gerinclemezt visszahajlitjuk
- Adagolorést magasabbra allitjuk
- Bedntdracsot hasznalunk
Ugrik a szallitélanc - A lancfeszesség kicsi - Lancot utanhuzzuk

- Profiltisztitd rosszul all
- Lanckerék elkopott

- Szallitélanc elkopott

- Profiltisztitot utanallitjuk
(rés 1 mm)
- Lanckereket és a lancot cseréljuk

- Szallitélancot cseréljuk

Lancfeszit6 elgorbiilt - A lanc hajtasi iranya téves
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8. Miiszaki adatok

Minden adat az alapfelszereltségre vonatkozik. (25 km/h, Iégfékrendszerrel)

GDK5000 | GDK6000 | GDK7000 | GDK8000 | GDK8000T| GDK10000
(DO75) (DO76) (DO77) (D078) (078T) ((D0O79)
Kerék adatok 23.1-26 23.1-26 23.1-26 23.1-26 23.1-26 18.4- R38

Hossz (mm) 5540 6200 6700 7200 7200 8800
Szélesség (mm) 2380 2380 2380 2380 2820 2380
Magassag (mm) 2500 2500 2500 2500 2580 2620
Nyomtav (mm) 1800 1800 1800 1800 2150 1850
Ossztémeg
- Uresen (kg) 3000 3200 3400 3660 6350 7600
- kdzuton megengedett (kg) 12000 12000 12000 12000 21850 22400
- technikailag lehets. (kg) 14500 14600 14700 14700 25950 26200
Tengelyterhelés
- Uresen (kg) 2800 3000 3200 3400 5960 7220
- kbzuton megeng.(kg) 10000 10000 10000 10000 20000 20000
- technikailag lehets.(kg) 12300 12300 12300 12300 24000 24000
Tamasztéterhelés
- Uresen (kg) 140 200 220 260 380 460
- megengedett (kg) 2500 2500 2500 2500 2500 3000
Raktémeg
- kézuton (kg) 8700 8600 8500 8200 15500 14700
- teshnikailag lehets.(kg) 11500 11400 11300 11000 19600 18600
Tartalynagysag
- magasito nélkil (m?3) 5 6 7 8 8 10
- magasitoval 0,3 m (m°) 7 8,5 10 11 11 14
- magasitoval 0,45 m (m?%) 8 10 11 12,5 12,5 16
Er6gép teljesitmény (KW) 60-tol 66-tol 80-t6 95-tél 110-t6l 110-t6l
A kiegészit6 felszerelések novelik a sajat tomeget és csokkentik a raktdomeget!
Hidraulika:

Tovabbitészalag hajtas Szérotarcsahajtas
Névlegestérfogataram 60 I/min 90 I/min (601/min)
Maximalis nyomas 200 bar 200 bar
Sziikséges sziirés 10 um 10 um
Maximalis olajh6mérseklet 80° C 80° C
Meghuzasi nyomatékok:
Kerékanyak: M 22x1,5 475 Nm Vondszem: M16: 210 Nm

M22x2,0 430 Nm M20: 420 Nm
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Technikailag lehetséges raktomeqg és gumiabroncs nyomas

(2 vezetékes légfékrendszerrel) Kézuton torténd szallitasnal kotelezdéen betartando értékek a DEKRA —

szakvéleménye szerint.

GDK5000 GDK6000 GDK7000 GDK8000 GDKB8000
(DO75) (D076) (DO77) (D078) (D078)
(4118 fekkel)
Kerék (Alliance) Kerenyomas / Raktomeg

23.1-26 HD 16PR 2,3 bar 2,3 bar 2,3 bar 2,3 bar

e 25km/h 11500 kg 11400 kg 11300 kg 11000 kg

e 40 km/h 8700 kg 8600 kg 8500 kg 8200 kg

18.4-38 / 14PR 3 bar 3 bar 3 bar

e 25km/h 10300 kg 10200 kg 10100 kg

e 40 km/h 7500 kg 7400 kg 7200 kg

18.4 R38 167 A8 2,8 bar 2,8 bar 2,8 bar 2,8 bar

e 25km/h 10300 kg 10200 kg 10100 kg 9800 kg

* 40km/h 7500 kg 7400 kg 7200 kg 6900 kg

20.8-38 / 14PR 2,3 bar 2,3 bar 2,3 bar

o 25km/h 9400 kg 9300 kg 9000 kg

e 40km/h 7100 kg 6900 kg 6600 kg

520/85 R46 3 bar 3 bar 3 bar 3 bar

e« 25km/h 9600 kg 9500 kg 9200 kg 9100 kg

* 40 km/h 6200 kg 6000 kg 5700 kg 7400 kg

650/60-30.5/ 12PR 1,7 bar 1,7 bar 1,7 bar 1,7 bar

« 25 km/h 11500 kg 11400 kg 11300 kg 11000 kg

* 40 km/h 8700 kg 8600 kg 8500 kg 8200 kg

800/65 R32 170A8 2,1 bar 2,1 bar 2,1 bar 2,1 bar

e 25km/h 11100 kg 10900 kg 10700 kg 10900 kg

e 40 km/h 7400 kg 7200 kg 6900 kg 8100 kg

340/85 R48 151 A8

(Conti) (13.6 R 48) 3,6 bar 3,6 bar

» 25km/h 5700 kg 5500 kg

e 40km/h 4800 kg 4600 kg

540/80 R38 Nokia 3,2 bar 3,2 bar 3,2 bar

e 25km/h 10900 kg 10700 kg 10900 kg

e 40 km/h 7200 kg 6900 kg 8100 kg

Kdzuti kozlekedésnél 1,5 bar guminyomast feltételezve a kerekenél mért szélesség megkdoze-

litéleg 2,55 m.

Figyelem!

A technikailag lehetséges terhelhet6ség tullépése eseteén veszélyes menethelyzetek alakul-
hatnak ki, ami gépkarosodast is okozhat.
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Technikailag lehetséges raktomeqg és gumiabroncs nyomas
(2 vezetékes legfékrendszerrel) Kozuton torténd szallitasnal kotelezéen betartandé értékek a DEKRA —
szakvéleménye szerint.

GDK8000T GDK10000
(DO78T) {D079)
Kerek (Alliance) Guminyomas / Raktomeg
23.1-26 HD 2,3 bar
e 25kmh: 19600 kg
e 40 kmh 15500 kg
18.4 R38 2,8 bar
e 25km/h 18800 kg
e 40 km/h 14700 kg
580/70 R38 2,4 bar 2,8 bar
e 25km/h 14700 kg 18600 kg
e 40 km/h 14700 kg 14700 kg
600/65 R38 IND 2,5 bar 2,8 bar
e 25 km/h 14700 kg 18500 kg
e 40 km/h 14700 kg 14700 kg
650/75 R32 2,5 bar
e 25km/h 18500 kg
e 40 km/h 14700 kg

Gyakori és nagy sebességli szallitasnal ajanlatos a guminyomast emelni.

Tovabbi informacidokat a guminyomashoz a www.atgtire.com vagy mas gumigyartok internetes
oldalain lehet talalni.
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Hiba

Ok

Elharitas

Vezérld nem kapcsolhat6 be

A feszlltségellatas
polaritasa rossz

Zarlat az elektromos
rendszerben

Polust felcerélni, ill. Kozvetle-
nudl az akkura kapcsolni

Dugpvillat kihazni

=> TJ 500 hagyjuk bekapcsolva

- Egyes szenzorokat egymas utan
lekétjuk + TJ 500 bekapcsolva

- Révidzarlatos szenzort cserélni

A képernyén nincs kijelzés

Kontraszt allitasa

,C” gombot hosszan nyomjuk
Kontrasztot beallitjuk

Hibajelzés:
NMI

Méagnes tekercszarlatos

Hiba a traktor
feszlltség ellatasban

a p-szelep magnes ohmokus
ellenallasa 3,5 Ohm = ha mas
értéket mérink a szelepet cserljik

A feszlltséget kdzvetlenll az
akkurdl vesszik

Sz6rébdl nem 1ép ki
mitragya

Hidraulika hibas

Sebesség nem mérhetd
Dozis értéke hibas
Szoérasi szélesség hibas
Kalibralasi érték hibas

Elektromos hiba

Hidraulikat kézi mikodtetéssel
atvizsgaljuk,

ha sziikséges helyreallitrjuk
(lasd a 27. oldalon)

Lasd alul!

Dézis értéket beirjuk
Szorasi szélességet beirjuk
Sz6rot kalibraljuk

Osszekottetést ellendrizzik
-Hidraulikat bekapcsoljuk
-Menii/System/Test/Szelepet 100%-ra
= ha a szallitészalag nem mukaodik:
- minden biztositékot ellenérzink
(feszultség kozvetlenll az akkurol)
- ohmikus ellenallast a magnes-
szelepen mérjuk = 3,5 Ohm
- szeleprdl a csatlakozot lehdzzuk
a fesziltséget 100%/50%/0%-nal
megmerjuk
= feszlltség azonos: TJ500 csere
= feszliltség valtozik: szelep csere

Kaparolan allanddan jar

Kézi vészleallitoval kikapcsolni

A proporcionalis szelep
nulla pontjat beallitjuk

Kézi kereket kitekerjik

Menu — pont ,Hidraulika kalibralas®
végigcsinalni

Hibajelzés:
»tul kicsi az adagolas”

Kevés olaj a traktortol
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Hiba

Ok

Elharitas

Sz6r6 mikodik,
mégis szorasi hibat jelez

Haladasi sebesség
tul nagy. ill. az adagolérés
zsaluja tul mélyen van

Az adagol6szalag
adagolasa tul alacsony

Adagolészelep nulla pontja
elallitodott

Mitragya k-szdm hibéas

Adagolast érzékel6
szenzor hibas

Magnesek tavolsaga
a fékdobon
nem egyenletes

Sebességet csokkentjuk ill.
zsalut magasabbra allitjuk
(Uj K-érték)

Zsalut mélyebbre allitjuk
(Uj K-érték)

.p-szelep kalibralas,

meni ujra futtatasa

K-szam ellen6rzése a képlettel

Szenzort ellenérizzik:

Kézi mikodtetés +

Teszt bemenet adagolas

= nincs impulzus: szenzor csere

az elveszett magneseket
potoljuk

A szoéroétarcsak fordulatszam
kijelzése hamis

Menu elallitodott

Szenzor hibas

Fordulatszamérzékeld
»1arcsat® 3-ra allitjuk

- Kapcsolasi tavolsagot ellendrizziik
(0,5 mm a fogaktol)
- Szenzort cseréljuk

Tartaly vészjelzbje
hibasan mikodik

Szenzor elallitédott

Ures bedllitast végrehaitjuk
Mindkét gombot 10 s: Oldjuk
Jobb gomb 10 s: Ures beallitas
Mindkét gombot 10 s: Zarjuk

Sebesség nem mérhetd

Meniit elallitodott

Nincs impulzus
elhajlott

Sebességszenzort Ujra valasztjuk
és kalibraljuk

Menu ,Teszt Bemenet” és indulas
szenzor kapcs. tav. ell. (10 mm)

- szenzort magnessel ellendrizziik
= kabelszakadas ill. szenzor csere

Utalas:

Az elektronikus adagolasszabalyzo kopas- és karbantartasmentesen miikodtethetd.

Mindenesetre fokozott gondossaggal figyeljink arra, hogy esetlegesen bekerilé mitragya a csatlako-
zbba, az elosztészekrénybe vagy a szenzornal az elektromos kapcsolatot ne zavarja. Ha avezérlé egy-
séget leszereljik a kapcsolddobozt gondosan zarjuk le. A szo6ré6 mosasanal a vizsugarat soha ne ira-
nyitsuk kdzvetlenil az elektromos egységekre.
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9. Hidraulika

Szorotarcsak - vezérlé kor
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A szérotarcsa fordulatanak a szelep — ,6“ allasanal 960 1/min, ill. ,9* allasanal 1100 1/min értékinek kell
lenni, ezt az alapbeallitast a fordulatszabalyz6 szeleppel korrigalni lehet.

(kicsvaras => fordulatszam ndvelés, becsavaras => fordulatszdm csokkentés)

A biztonséagi szelep beallitasat (200 bar, 1000 1/min kardanfordulatszamnal) csak megfeleléen felszerelt

szakml(ihely tudja mérni és valtoztatni.

Minden beallitds kézmeleg olajra vonatkozik. (kb. 40°C)
A zarészelepnek mindig nyitva kell lenni, csak javitaskor zarjuk el.

Kapardlanc - vezérlékor
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A visszafolyd csOvet a traktor szabad visszafolyd agaval kell 6sszekotni. Vontatott gépnél a biztonsagi
szelepnek nics funkcidja, a biztonsagot a traktorhidraulika biztositja. (200 bar)

Az optimalis olajaramlas kb. 60 - 70 I/min. Magasabb olajaramlasnal (maximum 100 I/min) az olaj me-
legedéshez vezet, kissebb olajaram csokkenti az 5. oldal szerint az adott adagolérésen kijuttathaté ma-

ximalis mennyiséget.

Teljes hidraulikus hajtas (kardantengely nélkl)
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A traktoron kb. 140 I/min olajszallitasu hidraulikara van szikség. A visszatérd hidraulikacsatlakozonak is
ennek az olajaramnak kell megfelelnie. Kikapcsolasnal sem szabad az olajaramban fojtast alkalmazni.
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10. Kiegészito felszerelések

Tartalymagasito
Minden tipusra felszerelhet6 a 300 mm és 450 mm-es tartalymagasito, a GDK8000 tipusra a 600 mm-
es magasité is megrendelhetd. Lejt6s terlleten a megndvekedett billenésveszélyre figyeljunk.

Betoltoracs
A betéltéracs a mitragya feltéltésekor idegen targyak elkllonitésére szolgal. A részek, amik a racson
atjuthatnak (Mesh értéke 80 x 80) a miitragyaszéroban kart nem okozhatnak.

Feddponyva, kézi miikodésii

Felszerelésnél arra kell figyelni, hogy a reteszelése haladasi irdnyba térténjen. Nyitdskor kétéllel csupan
a reteszt kell oldani és ezt kdvetéen a ponyva elhuzhatd. A széllitdskor, kbzuton a ponyvanak mindig
zéarva kell lenie.

Fedéponyva, hidraulikus miikodésii
A hidraulika csatlakozékat az er6gép kélcséndsen kapcsolhatd hidraulikacsatlakozokhoz kell illeszteni.
Ne nyissuk a ponyvat kdzvetlendl erés szélben. Menet kdzben a ponyvanak mindig zartnak kell lenni.

Gorgds ponyva
Ajanlatos a ponyvat csak sziikség esetén zarni. A ponyva véghelyzetben felcsavarva fixen all, a hajto-
kar reteszelt helyzetben rogzitett.

Lefésiiléhenger

Nagy adagolérésnél a lefésuléhenger gondoskodik a rossz folyasi tulajdonsagokkal rendelkezé széran-
dé anyag egyenletes hossziranyu elosztasarol.

Ha Uzemelés kbdzben a biztonsagi tengelykapcsolé allanddéan miikbédésbe Iép, az axialis feszitbcsavart
utan kell huzni (egészen Utkdzésig) ill. a hengerek felfekvési pontjat magasabbra kell allitani.
Nitrogénmditragya szoérasanal a leféstiléhengert kiszereljik, hogy a szikségtelen korréziotol véd;uk.

Lefésuléhenger A hajtémi lancvezetése

Nyomtavallitas

Ha a szorét nyomtavallito tengellyel szerelik fel, a nyomtavolsagot 1750 és 2300 mm kozott 50 mm — es
lécs6kben tudjuk beallitani. A kerékfelninek legalabb 38“-nak kell lenni.

A tengelyt fel kell bakolni, a reteszkilincset oldani és a kerékagyat a megfelel6 helyre kell allitani. A ke-
rékagyat maximum 125 mme-re szabad kihdzni. A 1750 - 2000 mm-es nyomtavnal a kerekek kiforditasa-
val 2050 mm-es nyomtav érhetd el.

Figyeljink arra, hogy a reteszkilincs mindig reteszelt helyzetbe, egészen (itkdzésig belljon és a kinyo-
mosinen a kerékagy hézagmentesen fekiidjon.
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Kormanyozhaté vonérud

A kormanyozhat6 vonérudat az Gzemeltetési utmutatonak megfeleléen kell izembe allitani. A megval-
tozott sulypont miatt a szérd, bekapcsolt vonérud vezérléssel hajlamosabb a billenésre mint anélkil. A
haladasi sebességet a korilményeknek megfeleléen kell megvalasztani.

Szérémii

A sz6r6 egy toldalék kerettel van felszerelve, amiben kilonb6zé szordszerkezeteket lehet rogziteni. A
cserénél a kdvetkezé modon jarunk el:

¢ Hidraulika csatlakozasokat levalasztjuk, a fordulatszamszenzor kabelét a szorom(rél levessziik

o Szorémivet kicseréljik és beszabalyozzuk

o Figyelem: A szérémi tomege kb. 130 kg. Hasznaljunk megfelelé emel6berendezést.

Télen a kozataknal alkalmazott széromii

Ezzel a széromdivel lehetéség van a téli kdzutaknal a szokasos érdesit6- és olvaszté anyagok kiszéra-
sara.

A szérétanyérok alsé pereme kb. 400 — 450 mm-re legyen az ut fellletétdl.

A munkaszélességet a szabalyzdszelep skalajan beallitjuk, egy skalaosztas egy méternek felel meg. A
szorotarcsanak 5-6s allasban kell 400 f/min fordulatszdmmal forogni. Eltérésnél a forgatdgombot lehuz-
zuk és a megdfelel6 allasban ismét rogzitjuk.

A TLT fordulatnak 540 f/min kell lenni. Kérjik fegyeljen a KRESZ § 30 -ra. (Jelzések a jarmivin a téli
kbézutak szérasanal)

A szérasi tavolsag haladasi iranyba jobbra kb. 2 - 2,5 m kdzotti. A munkaszélesség ndvelésére bal olda-
lon van lehet6ség. Ezzel az ut mindkét savja egy szoérassal beszérhato.

Kozuti sészéraskor egy kiegészité egység megrendelése sziikséges. Ez csdkkenti a kapardlanc adago-
lasi szélességét. igy a kijuttathaté mennyiség 5 g/m? ala csékkenthetd.

Tajékoztatasul: 100 kg/ha megfelel 10 g/m?

Télen a kozutaknal alkalmazott szérémi
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Csigas szoromii

A csigas szoromivet pormentes kiadagolashoz, lisztszerli széréanyaghoz (oltottmész) alkalmazzuk.
Ekkor a kiszorandé anyag semmiféle idegen testet nem tartalmazhat. Ajanlatos a feltoltést tarolotartaly-
bél végezni. (tartalyfedél — lemezt alkalmazzunk!)

Minden a géphez mellékelt védéberendezést fel kell szerelni. Minden beallitast csak allé szérécsiganal
szabad elvégezni.

A sz6r6 hatrabillenésének kizarasahoz sziikséges a géppel szallitott vonérud pétsuly felszerelése. (lasd
a ,Csigas szoromi” mellékletben)

LT LT CrT e
ﬂi.lﬁiili i

Széréesiga - 12 m

Csigas széromii utépitésekhez

Ez a csiga alkalmas mész vagy cement kiszérasara, az altalaj kiszaritasahoz ¢€s szilarditasdhoz.
A tartaly toltésnél hasznaljunk tartalyfedd lemezt.

Ha nincs elektromos szabalyzas felszerelve, a szorasi mennyiséget az adagolorés magassagatol
¢s a sebességtdl fliggden allvanyos mérlegen kell meghatarozni.

Minden a géphez mellékelt véddberendezést fel kell szerelni. Minden beallitast csak allo sz6-
rocsigandl szabad elvégezni.

Csiga a talajstabilizalashoz
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11. Tehergépkocsi szoro

Felszerelés
A szoroegységet az aktualis tehergépkocsi alvazra a géppel szallitott rogzitéelemekkel kell felszerelni.
A tehergépkocsi gyartd szerelési Utasitasait figyelembe kell venni.

Tamasztolab:

A tamasztélabakkal a felépitmény a tehergépkocsira gyorsan felszerelhetd. Szilkséges hozza egy sik
stabil burkolatu fellilet ahol biztonségosan rahelyezhetd a felépitmény. Labakra allitott szérénal semmi-
képpen sem tartozkodhat személy a széréegység alatt.

A szérétartély leemelése el6tt az 6sszes elektromos, hidraulikus és mechanikus régzitéelemet oldani
kell. A négy tamasztolabat Utk6zésig a helyére kelll dugni és s szoréegységet egyenletesen meg kell
emelni, amig a tehergépjarmi ki nem tud aléla menni.

Hidraullika csatlakozas:
A kdvetkezd olajmennyiségek szikségesek:

e kaparolanc: kb. 60 I/min
e szébrbtarcsa: kb. 95 I/min (vagy ca. 60 I/min)
e szorécsiga: kb. 40 I/min
o téli Utszoras: kb. 40 I/min

A szorétarcsa hidraulikus visszafolyé kére nem szikitheté vagy zarhato le, mert ennek kévetkezménye
meghibasodashoz vezet.
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Miitragya kalibralas

Datum Mitragya fajta Gyarto Suberallas Kalibraciés szam
Sebesség kalibralas
Datum Kerékméret Gyartmany Kalibralé szam

18.4-38 Alliance 113

Gyari beallitasok 20.8-38 Alliance 109
800/65 R32 Alliance 107
650/65 R30.5 Alliance 117
Sebesség — Szenzor Teejet 13000
Centerline 220 Teejet 10000
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