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Tisztelt Ugyfellink!

Oriiliink, hogy a GMB Giistrower Maschinenbau GmbH miitragyaszérojat valasztotta. A gép teljes
kapacitasanak kihasznalasa és a kezelési hibak elkerllése érdekében javasoljuk, hogy izembe helyezés
el6tt olvassa végig a kezelési utmutatét. A kizarélag géppel kapcsolatos funkcidk tizembe helyezéséhez
olvassa el a GDK megfelel§ kezelési utmutatdjat. Ez a kezelési utmutaté a gép ISOBUS terminalokon
keresztll torténd vezérlésére vonatkozik.

Ha barmilyen kérdése van, kérjik, forduljon hozzank az alabbi telefonszamon.
Sikeres és eredményes munkat kivanunk Onnek az Uj Giistrower szérogéppel!
Kérdések esetén:

Tel.: +49 3843/2175-0

Fax: +49 3843/2175-175
E-mail: info@gmb-guestrower.de

A mitragya szoérasi technoldgidnkat folyamatosan tovabbfejlesztjik. Fenntartjuk a jogot, hogy el6zetes
értesités nélkdl miszaki valtoztatasokat hajtsunk végre az eszk6z6kdn és a vezérlészoftveren.

A GMB Gistrower Maschinenbau GmbH nem vallal felel6sséget vagy garanciat a kezelési utmutaté be nem
tartasabdl ered6 karokeért és Uzemzavarokeért.

GDK:

Gépadatok:

Géptipus:
Jarmiiazonosité szam:
Kiszallitasi datum:

Szoftververzio:

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatoja
2020/01
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1. Altalanos informaciok arming

1.1. Az Gizemeltetési Utmutato hasznalatara vonatkozé informaciok

Az alabbiakban felsorolt megjegyzések célja, hogy az Uizemeltetési utmutatéd olvasasakor felhivja a figyelmet a
kildnleges utasitasokra és veszélyekre.

Veszély

Személyek életének és testi épségének veszélyeztetése!

Figyelmeztetés

Személyekre és a gépre leselkedd sulyos veszély!
Kérjuk, tartsa be a géphez adott utasitdsokat és a vonatkozé el6irasokat.

Személyekre és a gépre leselkedd lehetséges veszély!
Keérjuk, tartsa be a géphez adott utasitasokat és a vonatkozé el6irasokat.

Megjegyzés
Keérjuk, tartsa be a géphez adott utasitasokat és a vonatkozé el6irasokat.

Kornyezet

Ugyelien a kérnyezetre. Keriilje a kérnyezeti karokat.

1.2. Rendeltetésszerii hasznalat

A mtragyaszérd a mez6gazdasagban, a téli utkarbantartdsban és az utépitésben altaldnosan hasznalt, jol
sz6rédo széréanyagok szallitasara és kijuttatasara szolgalé munkaeszkdz. Minden ezen tulmend hasznalat nem
rendeltetésszeriinek mindsul, amelynek kockazatat egyedil a felhasznalé viseli. A rendeltetésszer(i hasznalat
magaban foglalja az apolasi és karbantartasi feltételek betartasat, a biztonsagi utasitdsok betartasat és az eredeti
potalkatrészek kizarolagos hasznalatat is.

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01
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1.3. Biztonsagi tudnivaldk

Veszély

Mozg6 alkatrészek és leesés veszélye!
A szorégépen a betéltés/attoltés és menet kbzben nem tartézkodhatnak személyek.

Zuzodasveszély!
Csatlakoztataskor és elindulaskor a vontatéjarmi és a szérogép kdzott senki nem tartézkodhat. Ha miszaki
okokbdl sziikséges a tartdzkodas, rogzitse a vontatdjarmiivet és a szérdgépet elgurulas ellen.

Figyelmeztetés

A Kkocsira er6sitett figyelmezteté tablakat és biztonsagi berendezéseket nem szabad eltavolitani vagy
megvaltoztatni.

Betoltés, leforgatas, menet és szoras kdzben a szérégépen senki nem tartdzkodhat.

A szérotarcsak bekapcsolasa el6tt a jarmiivezetének meg kell gyéz8&dnie arrdl, hogy a szérétarcsakon nem
hevernek targyak, és hogy a kidobasi tavolsagon (40 m) belll nincsenek személyek.

Minden véd&berendezést megfeleléen fel kell szerelni, kiiléndsen a kardantengely és a szérotarcsak
védbburkolatat.

A miitragyaszo6rot csak kikapcsolt szérotarcsak mellett forgathatja le. Leporgetés kdzben tartson 2 m-es
tavolsagot minden mozg6 alkatrésztél.

Csak akkor dolgozzon a kihordélancon, ha a hidraulika ki van kapcsolva. Az elektronikaval térténd
kikapcsolas nem elég.

A megengedett lejtés 25% az esésvonalban és 15% a rétegvonalban,( nincs tartalymagasito) 700/50-
26,5 méretl kerekek, 1800 mm nyomtav, évatos vezetés). A nagyobb nyomtavok névelik a megengedett
lejtést, a nagyobb kerekek és tartdlymagasitok csokkentik azt. A szorogép felborulhat.

A szétkapcsolas elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a szérégép orrnehéz a felagaskodas megakadalyozasa
érdekében. A rogzitéféket be kell hizni, és a tamasztélabat lefelé kell forditani. Lejt6s talajon rogzitse az
eszkozt alatétékekkel az elgurulas ellen.

A szorogépet nem szabad feltdlteni leapcsolt allapotban.

Ha a féker6szabalyzo ,kiengedés” allasban van, a fékezés nem lehetséges.

Ellendrizze a kerékcsapagyak jatékat az elsé terheléses menet utan (ezt kévetéen 50 Gizemodranként), és
ellen8rizze az dsszes csavarkotés, kuldndsen a kerékcsavar és a vondszem szoros meghuzasat.

A sz6rom allitasa utédn minden allitécsavart ujra meg kell hizni.

A hidraulikaolaj-tartaly (ha van) elzarocsapjat mindig nyitva kell tartani. Csak a javitasok idejére lehet lezarni.

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja 6
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» A hidraulikus berendezés nagy nyomas alatt all. A kifroccsend folyadék athatolhat a béron és sulyos
sériléseket okozhat.

* A kezel6nek kertlnie kell a laza ruhazat viselését, mivel azt a mozgé alkatrészek behizhatjak.

* A kezel6nek egyéni védbfelszerelést kell viselnie, ha sziikséges és a mitragya gyartdja eldirja.

* A munkaszamitégép csak az ISO 11783 szabvanynak megfeleléen rogzitett ISOBUS vontatdaljzathoz
csatlakoztathaté. Minden kabelt gy kell fektetni, hogy védve legyen a beszorulas és a megtérés ellen.

* A mitragyaszoron hegesztést és az elektronikus alkatrészeken szerelést csak az aramellatas levalasztasa

utan szabad végezni.

* Minden apolasi és karbantartasi munkat, valamint javitast csak leallitott motorral és teljesen lelritett tartallyal
szabad végezni. A szérégépnek biztonsdgosan kell allnia, és azt elgurulas ellen biztositani kell.

+ Olyan személyeknek kell megfelelé gondossaggal és az 6sszes vonatkozo
biztonsagi eldirasnak, rendeletnek és térvénynek megfeleléen Gzemeltetnilk, karbantartaniuk és
szervizelnilk, akik ismerik azt, és akiket kioktattak a veszélyekrél.

Figyelmeztetések

- A mitragyaszéron talalhaté figyelmeztetések az eszkdzzel dolgozé személyek biztonsagat szolgaljak. Ezek
konkrét jellemzdket jeldlnek, és jelentésik a kdvetkezb:

Soha ne Iépjen a
tartalyba, amig a
kihorddlanc mikodik

Tartson tavolsagot a
mozgd
gépalkatrészektdl!

Tovabb mozg6 szerszamok!

Minden munka el6tt varja meg a gép leallasat!

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatoja

2020/01

Soha ne nylljon a
zUz6dasveszélyes mozgd
alkatrészek kozé!

Soha ne nylljon a
forgd csigabal

Szétsz6rodo részek tizem kdzben!
Tartson tavolsagot (30 m)!
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Megjegyzés

» Tolataskor iranyitéra van szikség.

* A megengedett tengelyterhelést, tamaszté terhelést, dssztdmeget és maximalis sebességet be kell tartani.

+ Az ISOBUS-kabel vontatéhoz csatlakoztatasakor az inicializalasi fazisban a szak. szélesség-terel6lemezek

és a hatar-széroszerkezet terelélemezei elmozdulnak. Zuzédasveszély!

» A csatlakoztatassal, a gép alap- és mitragyaspecifikus beallitasaival, a szérasi menettel és a lecsatolassal
kapcsolatos informéaciok a géphez mellékelt kiegészité kezelési utmutatdban és az adott szérasi tablazatban
talalhatok.

2. Termékleiras

A sz6régép munkaszamitogépére telepitett ISOBUS szoftverrel és egy ISOBUS terminallal a GUSTROWER
mitragyaszorok kényelmesen vezérelhetdk, kezelheték és feligyelheték. A mitragyaszérok ISOBUS szoftvere
AEF tanusitvannyal rendelkezik. A funkciok és kompatibilitdsok, pl. a kilénb6z8 ISOBUS terminalokkal

kapcsolatban a www.aef-isobus-database.org weboldalon tekintheték meg.

Az ISOBUS terminal bekapcsolasa utan, a gép munkaszamitégépének csatlakoztatasa esetén a szoftver az elsé
hasznalat soran be lesz masolva a terminélba. Ez tobb id6t vehet igénybe. A sikeres telepités utan megjelenik a
fémenda.

A beadllitasok a fémenu almentliben végezheték el.

Mikodés kdzben a szérogép hidraulikus és elektromos funkcidi az ISOBUS szoftverrel vezérelheték. Ha
kormanyzott tengely vagy hidraulikus tamasztélab van felszerelve, ezeket kiils6 vezérlékésziilékekkel kell
mikodtetni. A mérlegel6 rendszer érzékelbi be vannak épitve. Munka kézben a fémenuben lathatok a
mitragyaszoro allapota (fehér kidobotarcsak -> szorégép Kil; zold kidobdtarcsak -> szérégép BE), valamint az
aktualis mért értékek (az aktualis munkaszélesség, a kaparoélanc elétolasi sebessége, a szérétarcsak
sebessége, a menetsebesség, az aktualis suly, a tolészerkezet kivalasztott allasa, a szamitott K-szam.
Ezenkivil megjelenik a ténylegesen kijuttatott mennyiség, az elére beallitott kijuttatasi mennyiség, a feladat
neve, amely alatt a dokumentacié megtalalhatd, az eddig kiszért mennyiség és a feladat kezdete 6ta kezelt
terllet, valamint a kivalasztott mitragyafajta). A kijelzési lehetéségek a gép felszereltségétdl fliggben
valtozhatnak.

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatoja
2020/01 8
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3. A gép mikodési elve

3.1. GDK x000 intelligens gazdalkodas

Konnyen szérhaté széréanyagok szallitasara és pontos, valamint opcionalisan meghatarozott
részfellletekre optimalizalt kiszérdsara szolgalé munkaeszkdz: valamennyi asvanyi mitragya (a
szorétarcsak cseréjével mész, égetett mész, HTK, komposzt, Utszérd so stb.) szérasahoz.

2 tarcsas szoréegység sajat vezérl6 hidraulikaval (a legnehezebb kérilmények kdzétt is allanddan
tartja a szérotanyér fordulatszamat).

40 — 16 000 kg/ha mennyiség kijuttatas, akar16 m3-es tartalytérfogattal és 10 — 42 m
munkaszélességgel, a haladasi sebességtél figgetlendl. A mennyiségszabalyozas lehetbvé teszi az
elére beallitott kijuttatasi mennyiség kiszorasat a munkaszélességhez viszonyitott haladasi
sebességtol, a toloszerkezet allasatol és a beallitott mitragyasiriiségtél fliggéen. Ezenkivil a
felszereltségtol fliggbéen jobb vagy bal oldali hatar-/szegély-széroberendezés is kaphato.

A pontos dokumentalast és a kijuttatasi mennyiség automatikus Gjrakalibralasat biztositdo ISOBUS
integralt mérérendszer opcionalis (a terminal inditasakor megjelenik a mérérendszer kiegészit
kezel6képernydje, itt nincs sziikség beallitasokra vagy parancsokra).

A sz6régép opciondlis automatikus szakaszszélesség-kapcsolast (AEF rovidités: TC-SC), valtozé
kijuttatédsi mennyiségvezérlést (TC-Geo), valamint a szérasi paraméterek szabvanyositott
dokumentalaséat (TC-Bas) kindlja. Ily médon a szérégép el tudja végezni a TC-Geo segitségével a
kijuttatdsi mennyiségre vonatkoztatott helyhez kotott feladatokat, és helyhez kététten dokumentalni
tudja a ténylegesen kiszort mennyiségeket. Ezenkivil az N-érzékel6kdn keresztul gyjtott
alkalmazasi értékek atvétele is lehetséges. A dokumentalt munkaadatokat a szér6gép
szabvanyositott ISOXML adatformatumban bocsatja rendelkezésre, és igy a gazdasag iranyitasi
rendszere vagy a felh6alapu adatcsereplatformok kdz6tti adatcseréhez rendelkezésre allnak.
Ezenkivll a széria széllitasi terjedelem tamogatja a funkciék AUX-N (kiegészit6 vezérlbegységek, pl.
tébbfunkcids kar, botkormany) segitségével térténé mikoddtetését is.

AEF tanusitasu ISOBUS vezérlés UT, TC-Bas, TC-SC, TC-Geo és AUX-N rendszerrel

Ha a tengely hidraulikusan kormanyzott, akkor a TRAIL-Control ISOBUS alkalmazassal, érzékel&vel
tamogatva automatikus utanfutassal kormanyozhatd. A tengelycsonkkormanyzas kéveti a traktor
nyomvonalat, ill. lejtékdn a délésérzékelbvel a traktorhoz képest eltolva is mikodtethetd (a
.Kutyamenet” 6sszkerékkormanyzas ellensulyozza a lejtékdn vald délést). -> lasd a TRAIL-Control
kezelési utmutatdjat.

A mutragyaszérot altalaban CCl 1200 vagy CCI 800 ISOBUS kijelz8vel szallitjuk (a hozzatartozé
kezelési utmutatok a kdvetkez6 linken talalhatok: https://www.cc-isobus.com/download-
category/manuals). Ezekkel a terminalokkal vagy a vontatéhoz tartozé és mas ISOBUS-
terminalokkal egyiitt (a kompatibilitashoz lasd www.aef-isobus-database.orq), a szérégép
kiilénb6z6 funkcioi a megfelel6 aktivalastél fliggéen mikodtetheték és vezérelhetdk.

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatoja 9
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3.2 Az ISOBUS funkcioinak rovid leirasa

A szoérétarcsak fordulatszamanak elévalasztasa: a Vickers-szelep automatikus beallitasa
(1. hidraulikakor, els6bbséget kell élveznie; amint olaj keril a kérbe, a tarcsak forognak!).

A kaparolanc vezérlése (2. hidraulikakor; a lanc csak a kijelz6n toérténé bekapcsolas utan indul el; a
felszereltségtdl figgéen az olajellatas a fedélzeti hidraulikan keresztil térténik).

SectionControl iranyitdberendezés: A szakaszszélességek beallitasa elektromosan
torténik. Figyelem! A szakaszszélesség-kapcsolas csak granulalt, szemcsésitett vagy
tomoritett miitragyaval hasznalhaté szaraz koriilmények kozott, legfeljebb 600 kg/ha
kijuttatasi mennyiségig. A kiszért anyagban nem lehetnek idegen testek. A
terel6berendezést rendszeresen meg kell tisztitani. Nem szabad hagyni, hogy a
miitragya lerakédjon és megkeményedjen!

A szakaszszélességek kézzel vagy automatikusan kapcsolhatok (a CCl 1200 vagy 800
készilékben aktivalni kell a ,Command” alkalmazast). A beallitasok elvégzéséhez a
szakaszszélesség-kapcsolas terelblemezeit mindig kdzépsé helyzetbe kell allitani. Hizza meg

szorosan az allitécsavarokat!
A munkaszélesség mindig 12 részszélességre van osztva. Ezek kdzil a négy szélsé kikapcsolhaté.

Elektromosan vezérelt hatar-/szegély-szoéréberendezés (tereld): A kijelzdn térténé megnyomas utan
balra vagy jobbra lefelé mozgatas. A terel6 leeresztésekor két-két részszélesség van automatikusan
bekapcsolva, és a kaparélanc sebessége ezekhez igazodik.

Ha mikodési zavarok Iépnek fel (az allitbmotor nem mozog vagy nem éri el a helyzetét), hibatzenet
jelenik meg.

Mész szoérasa:

A _szakaszszélesség-kapcsolas nem alkalmas 600 kg/ha feletti szérasmennyiségek
esetén. A SectionControl automatikat nem szabad aktivalni. A tereléket sem szabad

leengedni!
Ha a betdltés a szantéfold szélén torténik, vagy ha nagy mennyiségeket szor ki, javasoljuk, hogy az

alkatrészek védelme érdekében szerelje le a tereléberendezést és a hatar-széroberendezést.

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatoja
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3.3. Kornyezeti paraméterek a szoftver hasznalatahoz

AEF tanusitasu funkciok

UT: Universal Terminal
Az a lehetdség, hogy egy eszkdzt tetszbleges terminalon kezelni lehessen, ill. az a lehetéség, hogy egy
terminalon kiilénb6z6 eszkdzoket lehessen hasznalni. (UT 2.0 CLIENT)

TC-Bas

Task-Controller basic (totals): Atveszi az elvégzett munka szempontjabdl célszerii 6sszegértékek
dokumentalasat.

A készllék biztositja az ehhez sziikséges értékeket. A szantofoldi parcellanyilvantartas és a
feladatvezérl kdzotti adatcsere 1ISO-XML adatformatumban térténik. igy a feladatok kényelmesen
importalhatok a feladatvezérlébe és/vagy a kész dokumentacio utdlag Ujra exportalhaté (TC Bas 1.0
CLIENT).

TC-Geo

Tovabbi lehet6séget kinal a helyalapu adatok gydjtésére — vagy a helyalapu feladatok tervezésére,
példaul alkalmazasi térképek segitségével. Ezek a térképek a géppel helyspecifikus médon dolgozhatdk
fel.

TC-SC
Automatikusan kapcsolja a szakaszszélességeket, példaul névényvédé permetezégépeken,
vet8gépeken és mitragyaszordokon, a GNSS helyzettdl és a kivant atfedés mértékétdl fliggéen.

Aux-N

AUX-N — ,Uj” segédvezerl6: Kiegészitd kezelbelemek az dsszetett eszk6zdk kezelésének
megkdnnyitésére, példaul egy botkormany, vagy az eszkdz oldalan a funkciok vezérlésének lehetésége
egy kiegészitb kezel6elem segitségével. Itt van egy ,régi’ és egy ,Uj” allapot, amelyek nem
kompatibilisek egymassal. igy az AUX-N szerint tanUsitott eszkézok és funkciok nem kezelheték az
AUX-0 szerint tanusitott beviteli eszkdzokkel, és forditva (AUX-N 1.0 AUX FUNKCIO).

A funkcidkat és a kompatibilitast, pl. a kiilonbdz6é ISOBUS terminalokkal, a www.aef-isobus-
database.org weboldalon tekintheti meg.

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
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5. Gombok és kijelzések

[Histrower

FAang

5.1. Altalanos megjegyzések a gombok és kijelzések szimbélumairol

5.1.1. A megjelenités mddja

A gombok a gép aktualis allapotat és a gomb megnyomasakor végrehajtott miiveletet

mutatjak. A miiveletet nyilak dbrazoljak.

5.1.2. Kategéridk
A) A szorégépen elvégzendd miiveletek, pl.

Széras Kl Teljes szélességi

szoras

A
—100 % —

B) Almeni a szérégépen végrehajtandé miuveletekkel, pl.

Mutragyamemoria almen(

o)) Informaciok/kijelzések, pl.

SOLLWERT %

Bal oldali szakaszok
kikapcsolasa

L
il

D) Toltésszintjelzd (ha az Osszes toltésszint-érzékeld be van szerelve, a kdvetkezé informaciok

jelennek meg: > 50%; > 0% és 10%)

10% LI )| - SN SKT.

cessssssusnssessnne ooy dTrTETTTTTTETTTTS L LY o

- Az Urrességjelzd érzékeldje alapkivitelben fel van szerelve (a képen lathaté médon).

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

13



5.2 A gombok és kijelzések fémeniije

VAL
M

ELOIRT kijuttatandé mennyiség (akkor
jelenik meg, ha a TC Geo mennyiségi
atvitel aktiv; ISOXML feladat alkalmazasi
térképpel inditva).

Az arany aktualisan 100%-nak felel meg.
Ha az aranyt kézzel noveli/csokkenti a
Aktualisan kivalasztott funkciégombok segitségével, ez itt lathatd.
mitragya A kijuttatasi mennyiség megérintésével ez
kézvetlenul is médosithaté

Aktiv feladat 6sszegz6 szamlaldja

[[Histrower

I_Smart
arming

Kijuttatott mennyiség kg-ban a feladat
kezdete 6ta

A feladat kezdete 6ta megszort felilet

s [T - O

_Hatarszoras bal/jobb/KI

- Sz6rogép BE/KI

DUNGER Carbokalk
Aktudlis suly (ha . — / ” ‘ Kéz_i szakaéqués-ka’pcsolés
mérlegeld 3 \ bal/jobb (elévalasztas)
rendszer van : Adagolas (funkcio
felszerelve) e 4 , . _ nélkdl)
Mérlegels B BN\ exT.10 ‘Resz,szelesseg
o L  HS— hozzakapcsolasa
rendszer nélkul a ; 1 L 2 e - "
hozzatoltes ™ _ o .. - Mitragyameméria almend
beirasa utan a : Y I L
szamitott maradék u BNt a0 Szakaszszélesség kikapcsolasa

mennyiség jelenik
meg

P
B

: : " ; @
E : 4 ) 150 | < IH f g
Y OLLWERT 160

K-ZAHL
i1

A

Adagolas novelése

. Részszélesség-kapcsolas
Teljes szélesség/kézi/automatikus

100%-o0s adagolas

. Beallité mena

Adagolas csokkentése

| |

Beallitott munkaszélesség, Aktualis szorotarcsa-fordulatszam,
valamint jobb és bal valamint a kivalasztott
munkaszélesség a munkaszélesség és a kivalasztott
szakaszszélesség szorotarcsatipus aktualis eldirt értéke

allapotatdl figgben

Ha a széras be van kapcsolva, a szérotarcsak zoldek

Ténylegesen kijuttatott mennyiség

A leengedett terel6 jelzése

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

Kaparolanc Aktudlis menetsebesség (a kijelz6n az adott
sebessége cm/s-ban kivalasztott sebességforras jelenik meg)

14



[Histrower

FHAng

5.2 A gombok és kijelzések fomeniije

— Riasztasi képernyék (hiba esetén szimbdlum jelenik meg a fdmenu bal felsé sarkaban), a kdvetkezé Gzenetek vannak
eltarolva:

- ISOBUS ledllasi figyelmeztetés, a szorégep leallt! (= ISB allapot)

- A miitragya maradék mennyisége a hatarérték alatt van!

- A tartaly ures!

- A Section Control blokkolva van! (= a terel6lemezek nem mozgathatok)

- Az el6irt adagolasi érték nem tarthato! (= az aktualisan kijuttatott mennyiség eltér a célmennyiségtél)

Az Urességjelzd mikddésbe lépett

DUNGER| NPK

15 1S |
‘

-

‘77. | " \
atl 5. 7 Q970 f 1 P 7 K
4,0m14.0n SOLLWERT 960

Részszélesség-kapcsolas,
teljes
szélesség/kézi/automatikus

2>A
szakaszszélesség-kapcsolas
automatikus Gzemmaodban van.
Ha a funkcidgombot kétszer
megnyomja, az automatikus
lzemmod (Section Control)
aktivalédik.

- Az ellenbrzd szimbolum
villog!

Ha a terminal (CCI 1200/800; a
Command alkalmazasban)

A toldszerkezet bedllitott helyzete automatikus tzemmaodba van
atkapcsolva, az ellen6rzé
szimbdélum folyamatosan vilagit.
a Section Control mikodik!

A miitragya sirliségébdl és a toloszerkezet helyzetébdl szamitott
K-szam

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja 15
2020/01



5.3. Gombok és kijelz6k almeniik

5.3.1. Navigacios sav

[Alstrower

A

Az optimalis attekintés érdekében a navigacids sav mindig a menulszerkezetben elfoglalt helyzetet
mutatja. Példaul a ,Vissza” gomb az el6z6 szintre visz vissza.

Egy szinttel Kezdoképernyé >> Beallito menii >> Gyors lirités

vissza »Kezdbélap”

5.3.2. Beallité menu

A beadllitd menU attekintése:

Summenzahler

i

Schnellentleerung

.
se®
Sreas
Dingerspeicher

-

[t‘l i

Maschine

-

B

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

t

| Tovabblapozas egy oldallal

Vilagitas BE/KI
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[Histrower

mart
arming

5.3.3. Osszegz6 szamlalé menii

A ,Feladat” alatt legfeljebb nyolc

‘ N > G feladatmemorianak adhato egyedi név.
A ,Nap” a napi szamlalé. Ez a 24:00
oras kijelzési idénél nullara all vissza.

= [— Ugyanez vonatkozik az ,Eves
= '| ‘ | 365 szamlaléra” is az év 12. 31-én. Az
P T ,Osszegz6 szamlald” nem térdlhets. A

»TaskController feladatvezérl”

ugyanezzel mikodik egydtt, és az
| | ISOXML-lel végzett munkanal

dokumentaciokat jelenit meg.

VA!A Com ro\ ler

‘ B E - G | A ,,Feladat” szamlalé 1. oldala

: B Uj feladatmemdria létrehozésa
barrigser 1860
0] c

Feladat szdma/szabad sz6veg

Datum
; ; A C funkciégomb megnyomasaval a
6 — o2 b c késziilék atveszi a terminal aktualis
. J— datumat
Feldlet | [lj| 4.0 ha c
Kijuttatott mennyiség Torli az 6552525_, 'értéket az adott
- % 726 kg C > feladatmemoriaban
@ FeT@ Gl el s e
H e
Atlagosan
kijuttatott mennyiség ~ Dkgha 17
Megtett Utszakasz — UM 1 km C
Ertékek a — tezeichnung  Carbokalk
sl o Herstellor ns es C
mitragyamemoriabol @ o LRI
a feladatba Frrome | MEWN

Dosierung (kg/he) 3171 C
=l
Arbeitsbreite 28

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja 17
2020/01




[Qistrower

Fang

5.3.4. Az 6sszegz6 szamlalé menii felépitése

CHl L T ---

|
;5 e l— _ (D)
FE0E Ny E O
. Utszakasz Miitragya ) Feliilet Mennyiség 0kg/ha Utszakasz Miitragyafajta
meméria

Uj feladat Datum 1dé Feliilet Mennyiség 0 kg/ha
Jobe Gesame
PR o 1\ —
/‘\ = jPo— f L { P | 1 & ~ ! l
&) i | ELY . 2%
S ey —
1dé Feliilet Mennyiség 0 kg/ha Utszakasz 1d6 Gelieg Mennyiség 0 kgha Utszakasz

TC

o

Auftrag
Task Controller

\IAL.\

o oy & (=8 (W
C TC TC TC C

Utszakasz

TC
Atlagos kg/ha

Déatum

Feliilet Mennyiség

1dé

GDK ISOBUS szoftver kezelési itmutatoja
2020/01



[Histrower

FANANg

5.3.5. Miitragyamemoéria

A miitragya megadasa

Kivalasztasi lista, itt valaszthat a
memoriaban eltarolt gyartok kdzal. A

K+S r gyarto kivalasztasa utan az ezalatt
+ eltarolt mitragyatipus valaszthato ki.
H_ &r)
ko /| LY | Do . L
Uj/sajat miitragya létrehozasa (6sszesen

8 bejegyzés lehetséges).

ELOIRT kijuttatasi mennyiség kg/ha-ban,

mint a fémendiben.

Munkaszélesség (10 — 42 m kozotti
beviteli lehetéség). A bevitelt kbvetden a

kivalasztott szérétarcsaval

__ Mitragyasiriiség (megadas termékkiséré lappal egyiitt a gép a szorotarcsak Vickers-
vagy mérokészlettel). Az automatikus
Ujrakalibralassal rendelkez6 szorogépek esetében
ez az érték automatikusan beall.

szelepét megfeleléen beallitja.

A szoérotarcsak kivalasztasa:
Szarnylapatos tarcsak (SC
lehetséges), H-szoréegység (SC
lehetséges, mésztarcsak,

nagy szilardsagu szorétarcsak

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatoja
2020/01 19



Dosierung andern

Fahrgeschwindigkeit Tractor

km/h simulieren 9,0 km/h

Arbeitsbreite

Streuteller Drehzahl 966  1/min

Streuen An/Aus b81°.° km/h

An BAus

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

[Histrower

I_Smart
arming

Beallitasok > Gép > Gépbeallitas

Az adagolas médositasa: az ,Adagolas
modositasa” (+ /-) funkciégombok
szazalékos lépései a fémeniliben
modosithatok (5 — 25%).

A sebességforras kivalasztasa: traktor
(TECU), GPS, sz6rogép (tengelyérzékeld a
szérégépen), szimulacié (ha a szimulacio
forrasa van kivalasztva, a sebességet az
alatta 1évé beviteli mez6ben lehet megadni).

A munkaszélesség megadasa (ezenkivil a
mitragyamemoriaban is lehetséges). Ehhez
a szorétarcsak el6irt fordulatszama
automatikusan megjelenik a fémeniben, és
a Vickers-szelep allitasa is megtérténik.

A szérotarcsa fordulatszamanak kézi
beviteli lehetésége (a mitragyamemoriabdl
szarmazik). A Vickers-szelep beallitasa
ennek megfeleléen torténik.

A minimalis munkasebesség aktivalasa.
Csak akkor aktiv a beallitott
sebességkorlatozas, haitt a ,BE” van
kivalasztva. Vagyis a szérogép kikapcsol,
amikor a sebesség a beallitott érték ala
csOkken, és afelett (pl. fordulaskor) Ujra
bekapcsol.
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5.3.7 Kalibralas

Dosierung aktive

Abdrehen Initial
Zuladung

Kalibrierung EALSJTARNS
Leitbleche Ladung

Geschwindig. korrigierte
Rad Streuer K-Zahl 34,67

Dosierung aktive
prifen #1 K-Zahl 30,46

Abdrehen

Kalibrierung
Leitbleche

Geschwindig. korrigierte
Rad Streuer K-Zahl 34n67

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

[[Histrower
I_Smart
arming

Beallitasok > Gép > Kalibralas

Az 1. szamu adagolas ellenérzése fll
lehet6vé teszi a K-szam meghatarozasat
kdzbensé mérlegeléssel:
* A szérogép betdltése
* A mitragya kidoboélig torténd elére
huzasa (a proporcionalis szelep kézi
mikodtetésével)
A kezdeti terhelés beirasa utan a legalabb
1,5 t kiszorast kdvetd aktualis hozzatoltés
megadasara kerul sor. Ennek beirasa utan a
kor alaku nyillal a korrigalt K-szam
kiszamithaté. Az uj K-szamot a pipaval meg
kell erGsiteni és el kell menteni.
- Legalabb 1,5 tonnat ki kell szorni!

A K-szam kézi meghatarozasanak masik

modja legalabb 1,5 t mitragya lepdrgetésével

torténik

* A szérogép betdltese

* A mutragya kidobdélig tortend elére
hlzasa (a proporcionalis szelep kézi
mikodtetésével)

»  Akivant kaparélanc-sebesség
megadasa

*  Alepdrgetett mitradgya mennyiségének
mérlegelése és megadasa

* A K-szam kiszdmitasa a koér alaku nyillal

Az Uj K-szamot a pipaval meg kell erésiteni

és el kell menteni.

21



5.3.7 Kalibralas

Dosierung
priufen #1

Softkey ‘Streuen auf volle Breite’

Abdrehen dricken um Leiteinrichtung in die
Mittenposition zu fahren.

Softkey ‘nach links' dricken um

alibrierung | Leiteinrichtung fur Linke Teilbreiten

eitbleche zu kalibrieren.

Softkey ‘nach rechts’ dricken um

Geschwindig. PN RiEE ot
Rad Streuer Teilbreiten zu kalibrieren.

Dosierung Impulse
prifen #1 pro 100 m

Drucke Taste "Kalibrieren" und fahre
Abdrehen 100m. Nach dem Fahren der 100 m mit
dom Hoken bestatigen.

Kalibrierung
Leitbleche

eschwindig.

Rad Streuer

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

[HAistrower

FAng

Beallitasok > Gép > Kalibralas

A terel6berendezés cseréje utan és
minden széras megkezdése elbtt a
terel6lemezeket felszerelt
szakaszszélesség-kapcsolassal
kalibralni kell. A terel6lemezek beallitasi
k6zéppontjanak hatso részén 1évd
furatoknak pontosan egyezniuk kell.

\ ‘o‘ ’ 9
(& o
¥ ¢ i -
—HCY TEmma-
o\—,' o/ | 0|
" o =
Ois

skalaja

Ehhez mozgassa a funkciogombokkal balra
vagy jobbra, és mentse el ezt a helyzetet a
pipaval (nulla helyzet).

A tengelyen 1évd sebességérzékeld
kalibralasahoz kalibralja azt az impulzus/100
m vagy 100 m megtett ut megadasaval.

Gyari beallitas (12 magnessel a keréken):

18,4-38 226
20,8-38 218
800/65R32 214
650/65R30,5 234

BPW tengely
520/65R46 1630

22



5.3.8 Ratoltés

Zuladung 4321 kg

GDK ISOBUS szoftver kezelési Utmutatoja
2020/01

[Histrower

Frang

Beallitasok > Gép > Hozzatoltés

Nem mérlegelt sz6régép: Ha a maradék sulyt
a fémenuben megjelenitett sz6rogép bal felsé
sarkaban kivanja megjeleniteni, a
hozzatoltést a szorogép betdltése utan kell
megadni. A maradék suly minden egyes Uj
bevitellel ezen a képernydn visszaall.

Az Uj hasznos terhelés értékének megadasa
utan egy meger6sités jelenik meg, amellyel
atvehet6 az érték az 1. szamu adagolas
kalibralasa meniibe (az érték ott kezdeti
hozzatoltésként lesz beirva).

Mérlegelt sz6régép: Ha az automatikus
Ujrakalibralast a széras els6 pillanatatél
kezdve hasznalni kivanja, akkor itt is meg kell
adni a hozzatoltést. Ellenkezd esetben az
aktualis suly csak az els6 beallitott
Ujrakalibralasi intervallum (pl. 300 kg)
tullépése utan lesz automatikusan
felhasznalva.

- Ujrakalibralas: A jelszéval védett teriileten
az Ujrakalibralas be- és kikapcsolhato, és
meghatarozhaté a szabalyozasi intervallum.
Nagy kijuttatasi mennyiségek hasznalata
(mész stb.) esetén az intervallumot nagy
értékekre kell bedllitani (350 kg-tdl). Kis
mennyiségek kiszérasa (legfeljebb 350 kg/ha
asvanyi mitragya) esetén az Ujrakalibralasi
intervallum kisebbnek valaszthato (25 — 350
kg).
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5.3.9 Riasztasi beallitasok

Alarm Restmenge?

Alarm Restmenge
ISchaltpunkt

IScheibendrehzahl

Alarm Dosierungs-
sollwert?

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

[[Histrower

'_Smart
arming

Beallitasok > Gép > Riasztasi
beallitasok

Ha a maradék mennyiségi riasztas Kl-re van
allitva, a maradék mennyiség kapcsolasi
pontjanak aktivalasakor nem jelenik meg

Uzenet (a A szimbdlum jelenik meg a
szorogep bal fels6 sarkaban a fémeniben).

A mérlegel6 rendszerrel felszerelt gépen egy
kapcsolasi pont adhaté meg a maradék
mennyiség kg-hatarértékeként.

Ha a szérétarcsa-fordulatszam riasztasa
aktivalva van, a fordulatszam piros szinnel
jelenik meg a fémenlben, ameddig nem a
megadott intervallumon beldl van. Az elGirt
fordulatszam kortili intervallumként 10 — 150
ford/perc adhaté meg.

Ha az Ures tartaly riasztas ki van kapcsolva, az
(alapkivitelben beszerelt) trességérzekel§
aktivalasakor nem jelenik meg tzenet

(a A szimbolum jelenik meg a szérogép
bal fels6 sarkaban a fémeniben).

Ha az Ures tartaly kijelzd ki van kapcsolva, a
kordlbellli toltésszint nem jelenik meg a
szorégeép fémenijében

(legfeljebb harom toltésszint-érzékel6t lehet
felszerelni: > 50%, > 0% és !0%).

Ha a ténylegesen kijuttatott mennyiség > 15%-

kal eltér, a A riasztasi Uzenet jelenik meg a
fémeniiben a sz6r6gép bal felsd sarkaban.
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5.3.10 Gyors ledlrités

etten-
geschwindigkeit

ette nach Leeren des Behalters
it "Streuen stoppen”
ausschalten.

DN

5.3.11 Diagnosztika

Move to next VT

UT information

Eingénge 1 version: 3 SK size: 75 x 75
mask: 400x 400 SX numsber: 12

TECU Ground based speed

Test
Eingénge 2 speed: 0,0 km/h direction: 1
distance L
TECU Wheel based speed
Test P
Ausgange speed 0.0 km/h direction: 1

distance: L

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

[Histrower

FAng

Beallitasok > Gép > Gyors lelrités

Itt a kapardlanc sebessége elbvalaszthaté a
gyors Uritéshez (0 — 15 cm/s).

Az Urités kivant sebességének megadasa
utan az Urités a megfeleld funkciégombokkal
indithato és allithato le.

Beallitasok > Gép > Rendszer >
Diagnosztika

Ha a szérogép kezelbfellletét a buszon
regisztralt kovetkez6 terminalra kivanja
athelyezni, akkor a ,Move to next VT”
(Mozgatas a koévetkezd terminalra) gombot
kell megnyomni.

Ezenkivul a talaj- és kerékalapu sebességre,

a menetiranyra és a megtett utszakaszra
vonatkozo informaciodk is lathatok.
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5.3.11 Diagnosztika

IS0 BUS
Konfigura-

Fahrgeschwindigkeit
singings. 2 B /b

Yost Streuteller

fspiage B 1/min

-l ° G«

IS0 BUS Section Control

Konfigura-

== B
Kratzkett hw.

Test ratzkettegeschw

Eingénge 1
B == B

Test Streutellergeschw.

Eingénge 2
B == B

ast Abweiser

Ausgange
Rechts

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatéja
2020/01

[Hiistrower

Ao

Beallitasok > Gép > Rendszer >
Diagnosztika

A ,Helyzet” menipontban ellenérizni kell a
torld toloszerkezet (SKT) négy érzékelgjét.

A toltésszintnél két érzékel6 ellendrizhetd.

Ezenkivul a menetsebesség
tengelyérzékeldje és a szérdtarcsa
fordulatszam-érzékel6je is ellendrizhetd.

A 2. bemenetek tesztelése nem mikodik.

A Section Control terel6lemez-allitasanak
teszteléséhez a motor itt kézzel indithato.

A kaparolanc és a hozzatartozé
fordulatszam-érzékel6 teszteléséhez a lancot
a hozzatartozo vezérlkésziléken 1évé olaj
esetén itt lehet kézzel elinditani, és a
megszamlalt impulzusokat leolvasni.

A Vickers-szelep automatikus fordulatszam-
allitasanak tesztelése itt indithato el.

A terel6k teszteléséhez itt lehet azokat fel- és
lefelé mozgatni.
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[Hiistrower
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5.3.12 Informaciok

Beallitasok > 2. oldal >

) A telepitett szoftver verzidja és egyéb
FUPESE NI on hardverinformacidk itt olvashatok -
v1.00.01 szervizeset

ECU Board Type/Version
M10i v1.05.06

ECU Board S/N
00655397

BUS ID
ADOAB40069AA0025

IS0 11783 OEM Name

Glistrower Maschinenbau GmbH

GDK ISOBUS szoftver kezelési utmutatdja 27
2020/01



6. Az ISOBUS kiegészito kezel6elemei (AUX-N)

; RE'CHHARDT IS0 CONTROL ™"
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GDK ISOBUS szoftver kezelési Utmutatoja
2020/01

[Histrower

I_Smart
arming

A berendezés kiegészitd
kezel6elemei a tobbfunkcios
ISOControl botkormany példajan

A szoftver 1.0 verziéjaban a

+  SZORAS BE/KI

+ SZORAS TELJES
SZELESSEGBEN/KEZI/AUTOMATIKUS

+ RESZSZELESSEGEK BE-

IKIKAPCSOLASA funkciok egy kiegészitd

kezel6egységre helyezhetdk.

A SZAKASZSZELESSEGEK BE-
IKIKAPCSOLASA funkci6 csak a botkormany
X- és Y-tengelyeire helyezhet6. Ehhez a kék
sikot kell kivalasztani (A konfiguracio;
kvadratura).

0%
5100%

0%

A CCI 1200 és 800 terminalokon a
hozzarendelés a Bedllitasok (fogaskerék
szimbolum) > Alkalmazasok > CCIL.UT1 >
AUX kiosztas menupontban végezhet6 el.

A kiegészit6 kezel6egység két funkcidkkal
ellatott képernydje (csak attekintés céljabdl).

A hozzarendelt gombkiosztas a terminalban

van elmentve, és a kovetkez6 inditasakor
elérhetbveé valik.
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GMB Giistrower Maschinenbau GmbH
Glasewitzer Chaussee 30 18273 Gustrow

Tel.: 03843/2175-0

Fax: 03843/2175-175
info@gmb-guestrower.de
www.gmb-guestrower.de
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